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KURULUM VE
KULLANIM KILAVUZU

GARLAND 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI
ELEKTRIKLI VE GAZLI MIDYE
. IZGARALAR
MIDYE IZGARALAR

MODELLER:
MWE2W-1 MWE1TW-1
MWE2S-1 MWE1S-1
MWG2W-1 MWG1TW-1
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GUVENLIGINIZ iCiN:

BU VEYA BASKA BiR EKIPMAN CEVRESINDE
BENZiN VEYA BASKA BiR YANICI GAZ
VEYA SIVI DEPOLAMAYINIZ VEYA
KULLANMAYINIZ

UYARI:

UYGUNSUZ KURULUM, AYARLAMA, SERVIS
VEYA BAKIM, HASAR, YARALANMA VEYA
OLUME YOL ACABILIR. BU EKIPMANI
KURMADAN VEYA HiZMET iSLEMINE
BASLAMADAN ONCE KURULUM VE BAKIM
TALIMATLARINI TAMAMEN OKUYUN

McDonald’s

®

DO e &

BU ELKITABININ TUM BOLUMLERINI OKUYUN
VE ILERIDE KULLANMAK UZERE SAKLAYIN.

BU URUN TICARI PISIRME DONANIMI OLARAK
BELGELENDIRILMISTIR VE PROFESYONEL
PERSONEL TARAFINDAN BELIRTILEN SEKILDE
KURULMALIDIR.

KURULUM VE ELEKTRIK BAGLANTISI MEVCUT
YASALARA UYGUN OLMALIDIR:

KANADA'DA - KANADA ELEKTRIK YASASI
BOLUM 1 VE/ VEYA YEREL YASALAR.

ABD'DE - ULUSAL ELEKTRIK YASASI ANSI / NFPA
- GUNCEL SAYISI.

ELEKTIK BESLEMESININ KUNYEDE BELIRTILEN
ELEKTRIK OZELLIKLERINE UYGUN OLDUGUNU
KONTROL EDIN.

Giivenliginiz igin:

Kullanicinin gaz kokusu almasi durumunda izlenecek
talimatlar1 goze ¢arpan bir yerde ilan edin. Bu bilgiler
yerel gaz tedarik¢inize danisilarak elde edilmelidir

BU DONANIM FABRIKA-EGITIMLI PROFESYONEL BiR TEKNISYEN TARAFINDAN KURULMALI VE DEVREYE ALINMALIDIR.
BU DONANIM YALNIZCA ONAYLI BiR DAVLUMBAZ SiSTEMi ALTINDA CALISTIRILMALIDIR.

GARLAND COMMERCIAL RANGES
TARAFINDAN YALNIZCA McDonald’s iCiN URETiLMiSTiR
http://www.garland-group.com/
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

Yalnizca McDonald's icin Uretilen Garland midye 1zgara, tizerinde ¢esitli trlinler bulunurken etkili sekilde iki tarafli pisirme
yontemi saglar. Cihaz ayni zamanda bir diiz 1zgara olarak da hizmet gorir ve McDonald's glivenlik, verimlilik ve temizlik
standartlarinin hepsini karsilar.

GARANTI

Bu garanti asagidaki kosullara tabi olarak normal kullanim altinda malzeme ve is¢ilik kusurlarini kapsar:
a) cihaz kaza sonucu veya kasith sekilde hasar gormiis, degisiklige ugratilmis veya yanlis kullanilmis olmamalidir.

b) donanim ulusal ve yerel yasalara gore ve bu tiriin ile birlikte temin edilen kurulum talimatlarina uygun sekilde diiz-
giince kurulmaly, ayarlanmali, ¢alistirilmali ve bakimi yapilmalidir.

¢) tarafimizdan cihaza takilmis olan garanti seri numarasi silinmemis, bozulmamis ve sékillmemis olmalidur.

d) bu garanti altindaki her tiir talep ile ilgili olarak tarafimiza kabul edilebilir bir rapor sunulmalidir.

Donanim garanti kapsami, donanimin calistirilmaya baslandigi tarihten itibaren iki (2) yil boyunca yirirltkte kalir (parcalar
ve iscilik).

Garland Gurubu, malzeme bakimindan kusurlu oldugu anlasilan her parcayi kendi secimine gore tamir etmeyi veya
degistirmeyi kabul eder veya parca icin veya normal iscilik icin iscilik Gcretsizdir.

Kurulum, ayarlar, tanilama veya yaylarin veya vanalarin yaglanmasi gibi normal bakim i¢in hicbir sorumluluk almiyoruz.
Degisken voltaj ve gaz beslemesi nedeni ile ortaya ¢ikan arizalari harig tutuyoruz.

100 milden (160 km) uzun gidis-donUs icin yolculuk giderleri, kara yolu disindaki yolculuk ve onarim mesai ticreti icin
sorumluluk almiyoruz.

Cam kirigini, boya ve porselen ylizey bitirmeyi, ylizey pasini, conta malzemesini, seramik malzemeyi, aydinlatma
ampullerini ve sigortalari normal kapsamin disinda tutuyoruz.

Yangin, sel ve Garland Group kontroli disindaki "Dogal Afetler" nedeni ile ortaya cikan hasari veya arizayi harig tutuyoruz.

Bir garanti talebi durumunda Garland Gurubun yiikimluligu talebe yol acan malzemenin fiyatini ve/veya hizmetin fiyatini
gecmeyecektir.

Bu garanti sinirlidir ve beyan veya ima edilmis diger tiim garantilerin yerini alir. Garland Gurubu, ¢alisanlarimiz, veya
temsilcilerimiz higbir kisisel yaralanma veya dolayl zarar veya kayip iddialarindan sorumlu tutulmayacaktir.

Bu garanti size belli yasal haklar kazandirir ve eyaletten eyalete degisen baska haklariniz bulunabilir.

SEVKIYAT HASARI TAZMINAT TALEBI PROSEDURU

Garland ekipmaninin fabrikadan génderilmeden 6nce dikkatli bir sekilde teftis edildigini ve uzman personel tarafindan
paketlendigini Liitfen unutmayin. Sevkiyat sirketi ekipmani teslim almasiyla birlikte gtivenli bir sekilde teslimat icin tim
sorumlulugunu ustlenir. Ekipmaniniz size hasarli ulastiginda yapilacaklar:

1. Hasarin boyutuna bakmaksizin hemen dava agin.

2. irsaliye veya ekspres alindi lizerine mutlaka "gériiniir kayip veya hasar" yazin ve teslimati yapan kisinin bunu
imzalamasini saglayin.

3. Gizli Kayip veya Hasar: Zarar, ekipman paketinden ¢ikarildiktan sonra tespit edildiyse, hemen sevkiyat sirketine haber
verin (15 giin icerisinde) ve gizli hasar icin dava agin.
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

GUVENLIK

«  SERVIS iCIN PANELLERI ACMADAN ONCE TUM GUC KAYNAKLARINI AYIRIN.

« CIHAZ BOLGESINDE VEYA YAKININDA YANICI MADDELER BULUNDURMAYIN.

«  YAKMA VE HAVALANDIRMA HAVA AKISINI ENGELLEMEYiN.

« SERVISICIN CIHAZIN ON TARAFINDA HiCBIR ENGEL ICERMEYEN EN AZ 24 INC (61 cm) ACIKLIK BIRAKIN

Bu cihaz profesyonel kullanim icindir ve yalnizca ehliyetli personel tarafindan kullaniimalidir.

UYARI: Erisilebilen kisimlar kullanim sirasinda 1sinabilir. Kiiciik cocuklar uzak tutulmahdir. Bu cihaz, fiziksel, duyusal veya
akilsal yetenek eksikligi olan (cocuklar dahil olmak tizere) veya yeterli deneyimi ve bilgisi bulunmayan kisilerin giivenliginden
sorumlu bir kisi tarafindan cihazin kullanimi icin onlara g6zetim ve talimat saglanmadigi siirece, s6z konusu kisiler tarafindan
kullanilmasi uygun degildir.

DiKKAT: BUDONANIM YALNIZCA YURURLUKTEKi YEREL YONETMELIKLERE UYGUN ONAYLI BiR DAVLUMBAZ SiSTEMI
ALTINDA CALISTIRILMALIDIR.

IZGARA YETKILI BIR FABRIKA SERVIS MERKEZi TARAFINDAN iSLETMEYE ALININCAYA KADAR (GCALISTIRMAYA BASLAMA)
IZGARAYI CALISTIRMAYIN.

Bu calistirma kilavuzunu okumadan 1zgarayi CALISTIRMAYIN.
Diizgiin olarak kurulup topraklama yapmadikca midye 1zgarayr CALISTIRMAYIN.
Butln servis ve giris panelleri yerinde olmadigi ve diizglin baglanmadigi siirece midye 1zgaray1 CALISTIRMAYIN.

Yerel kablolama kurallarina uygun sekilde sabit kablolamada bir yiik ayirma araci bulunmalidir (6rnegin bir anahtar, sigorta
veya devre kesici gibi). Cihazin arka tarafinda temin edilmis olan harici es-potansiyel bag iletkeni. Yerel kablo tesisati
yonetmeliklerine gore gecerli sekilde kullanin.

Garland midye 1zgara, yari otomatik bir pisirme cihazidir. Modele bagh olarak pisirme dénguisiiniin manduel, tek elli ve iki elli
baslatilmasindan sonra Ust bastirma levhasi otomatik olarak alcalir ve pisirme dongusii tamamlandiginda otomatik olarak
yukselir.

UYARI:

iki tarafli pisirme sirasinda st bastirma levhasi ile tava levhasi arasindaki bélge ve (st bastirma levhasi ile havalandirma
davlumbazi levhasi arasindaki bélge “TEHLIKELI BOLGE” olarak kabul edilmelidir. iki tarafli pisirme sirasinda bastirma
levhalari hareket halinde iken operator viicudunun kisimlarini ve aletleri tehlikeli bélgenin disinda tutmalidir. Dliz 1zgara
olarak kullanilirken temizleme veya servis isleri sirasinda bastirma levhalar beklenmedik sekilde hareket edebilir. Temizlik,
bakim veya normal calistirma gibi her ne nedenle olursa olsun tehlike bélgesinde bulunan maruz kalan kisi son derece
dikkatli olmalidir. Kati pisirme ytizeylerindeki sicakliklarin 120C (250F) lizerinde olmasi amaglanmistir.

iki tarafli pisirmede Ust bastirma levhasi kendi agirlik 6zelligi ile alcaltilmis konumda durur. Kilitli degildir. Bastirma levhasinin
on tarafindaki sap yukariya cekilerek yukariya yukseltilebilir; bastirma levhasi bu durumda arka montaj noktasi cevresinde
doner.

Midye i1zgara yalnizca bir McDonald's diikkaninda gida maddelerinin tek ve iki tarafli pisirilmesi icin kullanilmalidir.

SES EMISYONLARI: Sesli alarmlar calisirken 1zgara operatériiniin pozisyonundaki ses basinci diizeyleri 70 dB(A) degerini
asabilir. Ses yiiksekligi 70 dB(A) altina ayarlanabilir. Bakiniz: Kontrol Programlamasi BoIGimd.

UYARI: Agir kisisel yaralanmayi dnlemek icin: Izgarayi besleyen tiim gti¢ kaynaklarinin baglantisini kesmeden midye 1zgaranin
herhangi bir pargasini degistirmeye veya tamir etmeye CALISMAYIN.
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GUVENLIK (devamy

Sicak 1zgara ylizeylerine ve sicak yaga dokunmamak icin midye 1zgarayi kurarken, ¢alistirirken ve temizlerken SON DERECE
DIKKATLI OLUN. Yanma riskini 6nlemek icin uygun koruyucu giysiler giyilmelidir.

UYARI: Bu alet su jeti kullanilarak temizlenmemelidir. SICAK bir 1zgara yiizeyine buz SURMEYIN.
NOT: Izgaradaki tim uyari etiketleri ve isaretleri daha fazla tehlikeye dikkat cekmek ve gerekli dnlemler icindir.

TEHLIKE ILETiSIM STANDARTLARI, (HCS) - Bu el kitabindaki yéntemler kimyasal Griinlerin kullaniimasini icermektedir.
Yontemin metin bolimiinde bu kimyasal maddeler koyu harfler ile yazilacak ve yaninda (HCS) kisaltmasi bulunacaktir.
Uygun Malzeme Giivenligi Veri sayfasi (MSDS) icin Tehlike iletisim Standardi (HCS) Kilavuzuna bakin.

UYARI: Ana elektrik diigmesi BASLAT konumuna cevrildikten sonra 1zgara bir baslatma siirecinden gececektir. Ust bastirma
levhalari algaltilmis durumda ise yukariya yukseltilmis konuma geri donerler.

BAKIM - bastirma levhasi destek kollari tasiyici blogu yatak burclari, bastirma levhasi ayar somunlari, bastirma levhasi destek
civatalari ve kam izleyici yilda bir kez asinma bakimindan kontrol edilmelidir. Yatak burglarinda fark edilir bir oynama oldugu
takdirde ve bastirma levhasi ayar somunlarinda, bastirma levhasi destek civatalarinda veya kam izleyicide goriinir bir asinma
meydana gelirse bunlarin degistirilmesi gerekir.

BAKIM - pisirme dongusi sonunda verilen sesli alarmin amaci operatdre bastirma levhasinin yikselmek tizere oldugunu
haber vermektir. Bu cihazin calismasi sol taraftaki IPTAL diigmesine basilarak test edilebilir. Hi¢ ses duyulmadigi takdirde
SISTEM YAPILANDIRMASINDA alarm sesinin cok diisiik ayarlanmadigini kontrol edin. Hala bir ses yok ise arizayi diizeltmek
icin bir servis miihendisinin cagrilmasi gerekir.

SERVIS VE TEMIZLEME - On tekerleklere kilitlenen iki diibel kullanilarak 1zgara tesisatci tarafindan 1zgara bélmesi icinde
sabitlenebilir. Izgaranin temizlik veya servis icin 1zgara bélmesi disina ¢ikarilmasi gerektidi takdirde sabitleyici gevsetmek
lizere topuzu saate ters yonde cevirerek her tekerlekteki diibeli sékiin. Sabitleyicinin tekerlekten kurtulmasi tizerine gurubu
yere yatiriniz.

TEMIZLEME - Izgaranin i¢ veya dis tarafini ASLA yiiksek basingh piskiirtiici, su jeti, buharli temizleyici veya baska bir sivi
puskdrtici ile temizlemeyin. Temizlik amaci ile 1zgaray1 sogutmak icin ASLA buz kullanmayin. Sadece McDonald's tarafindan
onaylanmis temizleyiciler kullanin.

NOT: Diibeller mevcut oldugu takdirde diibel gurubu izgara bélmesinin arka duvarina bagli olarak kalir. Servis veya temizlik
tamamlandiktan sonra izgarayi tekrar bolmedeki yerine yerlestirin ve tekerlek dikmesindeki kilidi yerlestirerek diibelleri tekrar
takin ve topuzu saat yoniinde cevirerek sikin. Giivenlik nedenleri ile, 1zgara yeniden calistirllmadan 6nce 1zgara bolmesine
bu sekilde saglamca yerlestirilmelidir.

UYARI:

Sikisma Tehlikesi bastirma levhalari hareket ederken ellerinizi ve aletleri uzakta tutun. Temizleme veya servis isleri sirasinda
bastirma levhalari beklenmedik sekilde hareket edebilir. Bastirma Levhasini temizlerken Izgarayi Kapatin.
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BOYUT OZELLIKLERI

Boyutlar: Modeller MWE2W-1, MWG2W-1
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30,00 ing 5,56 ing 1,53 ing o LEVHASI
[762mm | [141mm | [39mm | Ust
MIN. PISIRME . i . *
V [T d 1T ) YUKSEKLIGI [T a0 T/ [ 1
6,40 ing . 1 )
[163mm ] 2,25in - 7,75 ing
SADECE GAZ [57mm | [197mm |
I A 47 i
- 23,82 ing - - | 6/10inG 26,68 ing 2,92 ing
[605mm ] [155mm ] [678mm | * “ [74mm|
36,03 ing
[915mm |
ON-GAZ BAGLANTI KiTi-SADECE GAZ
YUKSEKLIK* GENISLIK DERINLIK
MODEL " " "
Ing mm In¢ mm Ing mm
MWE2W-1 29,2 740 36,0 915 34,9 887

*Tekerlekler harig yitkseklik

Sayfa 8 Parca no 4530667 Rev 4 (30 Ocak 15)



URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

BOYUT OZELLIKLERI

KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

Boyutlar: Modeller: MWE1W-1, MWG1W-1

14,11 ing
=~ (358mm) —
ALT KABLO
| GIRIST
9,25 ing
(235mm)
ALT KABLO GIRISI
! 14,06 ing
(357mm)
BASTIRMA LEVHAST
DERINLIGE
24,00 ing
(610mm)
PLAKA
o DERINLIGI
5,48 ing
— = — (139mm)
17,53 ing f
-~ (445mm) ___|
BASTIRMA LEVHASI GENISLIGE
18,00 ing
= (457mm) 34,96 ing 0,9
PLAKA GENISLIGI (888mm) = (25mm)
20,00 ing
(508mm)
10,00 ing SADECE GAZ
(254mm) 17,00 ing
(432mm) \
T 4 MAKS ACIK ] 0,93 inc
- ' (24mm)
7{ 32,38 ing
- (823mm)
1,50 ing BASTIRMA LEVHAST
38 : UsT
29,15 ing o 33,00 ing (38mm) é’i;‘mr';‘)g
(741mm) (838mm) ‘ 28,76 ing BASTIRMA LEVHAST
MAKS MUTFAK (731mm) 22 in¢ AT
YUKSEKLIGI 13,06 ing i (559mm)
) (332mm) . .
30,75 ing 5,56 ing 1,53in¢g___| |
(781mm) ‘ (141mm) (39mm)
- MIN MUTFAK T
Go==numw) YUKSEKLIGI T 7 1 7
8,50 ing
@ (216mm)
% |
206inc___| |__ 13,88 ing \_| KJ Kj
(52mm) (353mm)
.. o o . 26,68 ing 2,92 ing
ON-GAZ BAGLANTI KITI-SADECE GAZ I~ (678mm) = (74mm)
YUKSEKLIiK* GENISLIK DERINLIK
MODEL - - "
In¢ mm Ing mm Ing mm
MWE1TW-1 29,2 740 18,0 457 349 887

*Tekerlekler harig yiikseklik

Parca no 4530667 Rev 4 (30 Ocak 15)
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

BOYUT OZELLIKLERI

Boyutlar: Model MWE2S-1

i~is [ISAN} i Gist il
14,11 ing
[358mm]
~—{  ALTKABLO -
GIRISt
11,28ing
[287mm] ©
ALT KABLO GIRiSt .
"
| o [14,06 in
357mm )
BASTIRMA LEVHAST [147320 '”9]
A LEVE mm
3 DERINLIGL p »a DERINLIEH
8,51 ing
[216mm]
17,53 ing ‘
[445mm |
BASTIRMA LEVHASI
iSLi¢i 36,00 in )
GENISLIGE [914mmg] 102
PLAKA GENISLICH (787mm]
38,00 ing
[965mm ]
18,00 ing 10,00 ing Q \\ A S
17,000 ing / N N
[432mm ] 46,8° MAKS. CALISMA
- MAKS CALISMA / r
18 1T 1!
d I
- |
— — — 1,501ing _— )
4 Q 29,41 ing
_ S S _ [36mm- ] (747mm}
29,15 in¢ B 33,00ing . - < | BASTIRMA ., g -
[740mm ] (838mm ] - 4,71 ing LEVHAST 7
MAKS MUTFAK _ [628mm | AT (823mm]
YUKSEKLIG 13,06 ing BASTIRMA LEVHAST
I s Gam 1/ | LSt
[781mm_ ] /| 56 153ing -
MIN, MUTFAK (t41mm ] [39mm ]
YUKSEKLIGE . I .
|
2,25 ing J /A — i 8,50 ing
[57mm ] == - = [216mm]
N\’ 2
23,82 ing 6,10 ing 24.00in o 2,92ing
[155mm ] — ] (74mm]

[605mm ] [610mm ]
. 36,03 ing -
[915mm]
YUKSEKLIK* GENISLIK DERINLIK
MODEL - - -
In¢ mm Ing mm Ing mm
MWE2S-1 29,2 740 36,0 915 31,0 787

*Tekerlekler hari¢ ytikseklik

Sayfa 10 Parca no 4530667 Rev 4 (30 Ocak 15)



URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

BOYUT OZELLIKLERI

Boyutlar: Model MWE1S-1

14,11 ing
~— (358mm) —
ALT KABLO
l GIRisi
9,25 ing
(235mm)
ALT KABLO
GiRis] \
f 14,06 ing
(357mm) 17,00 ing
BASTIRMA (432mm
LEVHASL = “piakA
@ Ol | DERINLIGI pepincici
8,50 ing
(216mm)
17,53 ing f
I~ (445mm)
BASTIRMA LEVHAST GENISLIG
18,00 . 31,00 in
(457mm) — (787mm§;
PLAKA GENISLIGI
20,00 ing
(508mm)
_ 10,00 |
(254mm) 17,00
(432mm)
E MAKS ACIK
32,38 ing
‘ 1,50 ing (823mm)
) - I6) - (38mm) j ) BASTIRMA
29,15 ing = 33,00 ing 29,41 ing LEVHASI
(741mm) B (838mm) Li 2472ing || (747mm) BT
MAKS PISIRME (628mm) BASTIRMA
@ YUKSEKLIGE 13,06 ing i 1,53ing_| |- LEVHASI
332 ALT
075ng 2™ 5,56 inc (39mm)
(781mm) (141mm)
O MIN PISIRME T
YUKSEKLiGE I I !
8,50 ing
( ) ( (216mm)
2060 | | 1388ing __| U U
(52mm) (353mm) )
24,00 ing I 2,92ing
(610mm) (74mm)
YUKSEKLIiK* GENisLiK DERINLiK
MODEL " " -
Ing mm Ing mm In¢ mm
MWE2S-1 29,2 740 18,0 457 31,0 787
*Tekerlekler harig ytikseklik
Sayfa 11
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

ELEKTRIK GiRiS SPESiIFIKASYONLARI - DELTA

DELTA - 208 Volt Modeller

Model Cizim Kontrol | MCB Toplam yiik Kw Amp/hat
1ZI
I/E L1-L3 | L1-L2 | L2-L3 | L3-L1 | Timt | Ctrl K1 K2 K3
TB1 400 3,5 3,5 3,9 11,0 294 31,1 31,1
2 Bas- Elektrik| 4530506 | TB2 52 0,1 0,4
tirma TB3 3,5 3,5 3,5 10,6 29,4 129,4 29,4
Levhasi
TB1 400 3,7 3,7 4,1 11,6 31,1|32,8|32,8
Gaz | 4530508 : : : : : : :
TB2 | 253,6 0,3 2,1
TB1 200 3,5 3,5 3,7 10,8 29,4 | 30,3 | 30,3
Elektrik| 4530516 ! d ! ! ! ! !
1 Bas- exn TB2 | 26 0,0 | 0,2
Irma
TB1 200 1,9 1,9 2,1 5,8 15,5/16,4 | 16,4
Levhasi / ’ ’ / /4 14 ’
4 1
Gaz | 4530513 I po " 106 8 01 | 1,1
DELTA - 220 Volt Modeller
Model Cizi Kontrol | MCB Toplam yiik Kw Amp/hat
ode 1ZIm
I/E L1-L3 | L1-L2 | L2-L3 | L3-L1 | TUmU | Ctrl K1 K2 K3
TB1 400 3,5 3,5 3,9 11,0 27,8 1 29,4 | 29,4
2 Bas- Elektrik| 4530506 | TB2 52 0,1 0,4
tirma TB3 3,5 3,5 3,5 10,6 27,8 | 27,8 | 27,8
Levhasi
TB1 4 7 7 41 11 294 | 31 1
Gaz | 4530508 00 3 3 : /6 94 31,0/ 31,0
TB2 | 253,6 0,3 2,0
TB1 200 3,5 3,5 3,7 10,8 27,8 | 28,6 | 28,6
EI k k 4 1 I I I I I I I
Bas- |7 ik 4530516 gy 26 0,0 02
Irma
TB1 200 1,9 1,9 2,1 5,8 14,7 | 15,5 | 15,5
Levhasi ’ ’ ’ / 1 ’ ’
G 4530513
az TB2 | 126,8 01 | 1,0

Sayfa 12
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

ELEKTRIK GiRiS SPESIFIKASYONLARI - DELTA (devam)

KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

DELTA - 230 Volt Modeller

Model i Kontrol | MCB Toplam yiik Kw Amp/hat
ode Gizi IJE | L1-L3 | L1-L2 | L2-13 | L3-L1 | Tumd | ctrl | K1 | K2 | K3
TB1 400 | 3,3 | 33 | 37 | 10,4 25,1 | 26,6 | 26,6
> Bas. |Elektrik| 4530506 | TB2 = 52 0,1 | 04
tirma TB3 33 | 33 | 33 | 10,0 251 | 25,1 | 25,1
Levhasi cor | 4530508 | TB! 400 | 3,7 | 3,7 | 41 | 11,4 276 29,1 | 29,1
TB2 | 2536 03 | 1,9
etric| 4530516 | TEL 200 | 33 | 33 | 35 | 10,2 251 | 25,8 | 25,8
1 Bas- TB2 | 26 0,0 | 0,2
Irma
TB1 200 | 18 | 1.8 | 20 | 57 138 | 146 | 14,6
Levha5| /4 7 /4 ’ ’ 7 7
453051
Gaz | 4530513 oy 1068 01 | 1,0
DELTA - 240 Volt Modeller
Model . Kontrol | MCB Toplam yiik Kw Amp/hat
Im
ode Gz I/E | L1-13 | L1-L2 | L2-L3 | L3-L1 | Tumd | ctl | K1 | K2 | K3
TB1 400 | 35 | 3,5 | 3,9 | 11,0 25,5 | 27.0 | 27,0
> Bas. |Elektrik| 4530506 | TB2 | 52 0,1 | 04
tirma TB3 35 | 35 | 35 | 10,6 25,5 255 | 25,5
Levhasi
TB1 400 | 37 | 37 | 41 | 116 26,9 | 284 | 28,4
Gaz | 4530508 ’ ’ ’ ’ 12 1 267 1 25
az TB2 | 253,6 03 | 18
TB1 200 | 35 | 35 | 37 108 25,5 | 26,2 | 26,2
EI k -k 4 1 I I I I I I I
Bas- |7 trik 4530516 gy 26 00 02
Irma
TB1 200 | 19 | 19 | 21 | 58 135 | 142 | 14.2
Levhasi 7 7 7 7 7 7 7
453051
Gaz | 4530513 "oy 1268 0,1 | 0,9

Parca no 4530667 Rev 4 (30 Ocak 15)
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

ELEKTRIK GiRiS SPESIFIKASYONLARI - - WYE

WYE - 380 Volt Modeller

Model L Kontrol MCB Toplam yiik Kw Amp/hat
ode izim
¢ I/E L1-N L1 L2 L3 | TUmid | Ctrl L1 L2 L3
Elektrik TB1 400 7,5 7,1 7,1 21,6 34,0 32,2 | 32,2
4530507
Std TB2 52 0,1 0,2
] TB1 400 3,9 3,5 3,5 11,0 179 16,1 | 16,1
2 E'E(’;'?E”k 4530517 | TB2 | 52 01 | 0,2
t?r?rs\; TB3 3,5 3,5 3,5 10,6 16,1 16,1 16,1
levhasi | Elektrikli TB1 400 7,5 4,6 4,6 16,6 34,0 20,8 | 20,8
: 453051
ince >30510 TB2 52 01 | 0,2
TB1 400 4,1 3,7 3,7 11,6 18,8170 17,0
4
Gaz | 4530509 "rp o536 03 | 12
Elektrik | 4530514/ | TB1 200 3,7 3,5 3,5 | 10,8 17,0 | 16,1 | 16,1
Std 4530515 | TB2 26 0,0 0,1
1 Bas- S
TB1 2 7 1 17 16,1 | 4,7
tirma EI(;:ktrlkll 4530511 00 3/ 315 10 813 IO 6! [
Levhasi| "'C€ B2 26 00 | 0,1
TB1 200 2,1 19 1,9 5,8 94 | 85 | 8,5
4 12 I I 4 I 4 4 I
Gaz | 4530512 o6 8 0,1 0,6
WYE - 400 Volt Modeller
Model Ciz Kontrol | MCB Toplam yiik Kw Amp/hat
ode izim
I/E L1-N L1 L2 L3 | Timid | Ctrl L1 L2 L3
Elektrikli TB1 400 7,1 6,7 6,7 20,4 30,6 | 28,8 | 28,8
4 7
Std 23050 TB2 52 0,1 0,2
o TB1 400 3,7 3,3 3,3 10,4 16,1144 14,4
2 E'e(';‘itr:'k" 4530517 | TB2 | 52 01 | 02
oas B3 33 | 33 | 3,3 | 10,0 14,4 | 14,4 | 14,4
levhasi | Elektrikli TB1 400 7,1 4,4 4,4 15,8 30,6 | 18,9 | 18,9
: 453051
Ince 230510 TB2 52 0,1 | 0,2
TB1 400 41 3,7 3,7 11,4 17,6 | 15,9 | 15,9
G 4530509 ! ! ! : d ! !
az TB2 | 253,6 03 1,1
Elektrikli| 4530514/ | TB1 200 3,5 3,3 3,3 10,2 15,3 /14,4 | 14,4
Std 4530515 | TB2 26 0,0 0,1
1 Bas- L1
TB1 2 1 7 1 144 | 4
tirma El?ktnk“ 4530511 00 315 313 IO 19 513 ’ 15
Levhag | INCE TB2 | 26 00 | 0,1
TB1 200 2,0 1,8 1,8 5,7 88|79 | 79
4 12
Gaz | 4530512 " op 106 8 0,1 | 05
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

ELEKTRIK GiRiS SPESIFIKASYONLARI - WYE (devam)

KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

WYE - 415 Volt Modeller

Model Ciz Kontrol | MCB Toplam yiik Kw Amp/hat
ode 1ZIm
IJE | LI-N | L1 L2 L3 |Tumd | Ctrl | L1 | L2 | L3
Elektrikli TB1 40 | 75 | 71 | 71 | 21,6 31,2 29,5 29,5
4530507
Std TB2 | 52 01102
- TB1 400 | 39 | 35 | 35 | 11,0 16,4 | 14,7 14,7
2 E'e(';‘itr:'k" 4530517 | TB2 | 52 0,1 | 0,2
t'?rani; TB3 35| 35 3,5 | 10,6 14,7 | 14,7 | 14,7
levhasi | Elektrikli TB1 400 | 75 | 46 | 46 | 16,6 31,2 19,1 19,1
- 4 1
Ince >30510 TB2 52 01 |02
TB1 400 | 4,1 | 3,7 | 3,7 | 11,6 17,2 | 15,6 | 15,6
4
Gaz | 4530509 oo os3 6 03 | 1,1
Elektrikli| 4530514/ | TB1 200 | 3,7 | 3,5 | 35 | 10,8 15,6 | 14,7 | 14,7
Std 4530515 | TB2 26 00 | 0,1
1 Bas- o ps
TB1 2 7 1 1 14,7 | 4
tirma EI(;:ktrlkll 4530511 00 3/ 315 10 813 516 7 13
Levhasi| "'C€ B2 26 00 | 0,1
TB1 200 | 2,1 | 19 | 19 | 58 86| 78| 78
4 12 I I I I I I I
Gaz | 4530512 oo 6 8 0,1 | 05

Parca no 4530667 Rev 4 (30 Ocak 15)
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

GAZ GiRiSi SPESIFIKASYONLARI

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

GAZLI Izgaralar, 2 Bastirma Levhali MWG2W-1 Kuzey Amerika:

GAZ GiRISi
BRULOR
BEKBASINA | +opLAM GiRIS - HAVA KELEBEG] BEo-EME MANIFOLD
(BTU/H) s ENJEKTOR BASINCI
GAZ g GUCU AYARI BASINCI
MAKS GiRiS BOYUTU (SU KOLONU
(NET) (BTU/H} * CinsiNDEN) | (SUKOLONU
CiNSINDEN)
DOGAL GAZ 32.000 64.000 #35 50% 7,0 3,5
PROPAN 32.000 64.000 (1,75mm) 50% 11,0 10,0
GAZLI Izgaralar, 2 Bastirma Plakali MWG2W-1 CE Onayli Model:
GAZ GiRisi
Bel;{Bamna TOPLAM HAVA BESLEME BEK
Maksimum/| . """ 6 Gi i
GAZ GURUBU .. | GiRis GUCU E;':)%TT%R Aﬁ'ﬁ'ﬁiﬂ) BASINCI BASINCI ::ch‘f‘i&\'l'l
(Net) Giris | (kw)) *) (mbar) (mbar)
(kW)
G20 NG 8,6 17,2 (2,64mm) 9,0 20/25 8,7 1,82m’/h
G31 LPG 8,6 17,2 (1,61mm) 9,0 37/50 24,9 1,34kg/h
GAZ KATEGORILERI
KATEGORI VARIS ULKELERI BESLEME BASINCI (mbar)
L. AT, CH, CZ, DK, ES, FI, GB, IE, IS, IT, NO, PT, SE 20
L, DE, LU 20
L, NL 30
L, BE, CH, CZ, ES, FR, GB, GR, IE, LU 37
L, BE, CH, DE, CZ, ES, FR, NL 50
(¥) NOT: Hava kelebegi ayar1 bolgeye gore degisebilir. Dogru gaz bilesimi icin Ayarlamalari sadece kalifiye bir
servis teknikeri yapmalidir.
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

GAZ GIiRiSi SPESIFIKASYONLARI (devam)

GAZLI -TEK BASTIRMA PLAKALI MWG1W-1 Izgaralar, Kuzey Amerika:

GAZ GIRISi
BRULOR
BEK BASINA TOPLAM GiRi$ - HAVA KELEBEGI BESLEME MANIFOLD
(BTU/H) R ENJEKTOR BASINCI
GAZ A GUCU AYARI BASINCI
MAKS GIRIS BOYUTU % (SU KOLONU
(NET) (BTU/H) ) CinsiNDEN) | SUKOLONU
CINSINDEN)
DOGAL GAZ 32.000 32.000 #35 50% 7,0 3,5
PROPAN 32.000 32.000 (1,75mm) 50% 11,0 10,0
GAZLI -TEK BASTIRMA PLAKALI MWG1W-1 Izgaralar, CE Onayh Model:
GAZ GiRiSi
Bel;(Ba$lna TOPLAM HAVA BESLEME BEK
Maksimum | _; 5 -7 6 Gi i
GAZ GURUBU axs ll GIRIS GUCU ENJEKTOR KELEBEGI BASINCI BASINCI HACIMSEL
(Net) Giris (Kw)) BOYUTU AYAF;L;mm) (mbar) (mbar) GAZ ORANI
(kw)

G20 NG 8,6 8,6 (2,64mm) 9,0 20/25 8,7 0,91m*h
G31LPG 8,6 8,6 (1,61mm) 9,0 37/50 24,9 0,67kg/h
GAZ KATEGORILERI

KATEGORI VARIS ULKELERI BESLEME BASINCI (mbar)

L, AT, CH, CZ, DK, ES, F1, GB, IE, IS, IT, NO, PT, SE 20

. DE, LU 20

L, NL 30

L, BE, CH, CZ, ES, FR, GB, GR, IE, LU 37

L, BE, CH, DE, CZ, ES, FR, NL 50

(*) NOT: Hava kelebegi ayari1 bolgeye gore degisebilir. Dogru gaz bilesimi icin Ayarlamalari sadece kalifiye bir
servis teknikeri yapmalidir.
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

KURULUM VE iSLETMEYE ALMA

Genel Bakis:

+ Kanada'da veya Amerika'da: Kurulum yerel yasalara :
ya da yerel yasalarin olmadigi hallerde, gecerli olan
Ulusal Gaz Yakit, ANSI Z223.1 / NFPA 54, veya Dogal .

Gaz ve Propan Kurulum Kanunu, CSA B149.1'e uygun
olmalidir.

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

Garland Fabrika Yetkili Servis Merkezi ile irtibat kurun.

isletmeye almanin basarili olmasi ve 1zgaranin
ogrenilmesi icin isletmeye almaya katilin.

Izgarayi en iyi sekilde kullanmak icin ekipteki personel
ile egitim yapin.

§ _ _ Asagidaki ydonteme gore kurulum tamamlandiginda yetkili
- (Bagkalar tarafindan saglanan) cihaz ve bireysel bir fabrika servis sirketinin 1zgarayi Garland Commercial

kapatma 1/2 PSIG (3.45 KPA) asan basinglarda bu Ranges isletmeye alma standartlarina gére izgaray!
sistemin herhangi bir basing testi sirasinda gaz besleme isletmeye almasi ZORUNLUDUR.

boru sisteminden ayrilmalidir.

« 1/2PSIG (3.45KPA)'ye esit ya da daha az basinglardaki
testte gaz besleme hattinin basing testini yaparken,

vanasi (baskalari tarafindan saglanan) kapatilarak izole
edilmelidir.

Kurulum: Diikkkan Sorumluluklari:

«  Kurulum Gaz Yakitli Kullanim Hizl keser Standardi, ANSI 4.

Z21.69/CSA 6.16, ile Gaz Yakithda Kullanim'a ait Cabuk
Takihr-Sokulir ANSIZ21.41/CSA 6.9. Standartta uygun
olan bir rakor ile yapilacaktir.

isletmeye alma sunlari ICERMEZ:
1.
cihaz gaz besleme borusu bireysel mantiel kapatma 2.

Cihazin kasadan ¢ikarilmasi

Cihazin egzoz davlumbazi altindaki yerine
yerlestirilmesi.

Izgaranin egzoz davlumbazi altinda zeminde teraziye
alinmasi.

Fabrika tarafindan temin edilmis olmadigi takdirde
elektrik kablo(lar)inin takilmasi.

5. Havalandirma sisteminde ayar yapilmasi.

6. Egzoz davlumbazi dogru uygulanmadigi icin sac isciligi
« Cihazdaki 6n tekerler rakora ya da sokulir-takilir rakora gerekmektedir.
ya dailgili boru tesisatinda herhangi bir gerilime ) y y
yol acmayan cihazin hareketini sinirlayici frenlerle 7. McDonalds stan.dardmdan sapan biftek saglamhgini
donatilmistr. elde edecek sekilde 1zgaranin ayarlanmasi.
« Unutmayiniz: Gereken hareket kisitlayici bir tespit Isletmeye alma sunlari ICERIR:
plakasina takilmis (gaz baglantisina en yakin olan 1. Besleme voltajinin ve gecerli ise gaz beslemesinin
arka tekerlegin usttine takilmistir) olup bu diizenegin dogrulanmasi.
acilmasi gerekirse, cihaz orijinal konumuna alindiktan . .
2. Gazliizgaralarda sizinti testi ve gaz basinci kontroli.

sonra, bu diizenegi bagladiginizdan
emin olunuz.

« "Yanma odasina giden hava algi (acikhgi) ve uygun 4.

bakim icin yeterli aralik birakilmahdir"

+ Yanma duvarlarina bitisik ya da yanma zeminlerinin 5.

izerine monte edilmek (izere tasarlanmistir.

+ lzgaranin yetkili ve egitimli bir montaj ustasi tarafindan 6.

takilmasindan emin olunuz.

«  Yardimai tesislerin, Grtinlerin ve personelin dilkkanda 7.

hazir olmasini saglayin.

- lIsletmeye almaicin bir giin belirlemek lizere yerel

3. Elektrik glivenligi kontroli.

Izgaranin ayarlanmis sicakliga erismesini bekleyerek
cihazin ¢alismasini dogrulayin.

Bastirma levhalarinin ve gegerli ise saat fonksiyonlarinin
calismasini dogrulayin.

Stire alarminin galistigini ve bastirma levhalarinin
yukseldigini (uygulanabilir ise) kontrol edin.

Uygun gazi ayarlayin ve biftek saglamhgini dogrulayin,
pes pese iki calistirmada McDonalds standartlarina
gore onayli biftek saglamhgi sonuclari elde edildigini
kontrol edin.

Izgaranin calistirlimasi hakkinda diikkan yoneticisi icin
kisa bir egitim gerceklestirin.

UYARI: LUTFEN KURULUM TALIMATLARINI DiKKATLICE OKUYUN. BU ADIMI YAPMAMAK EKiPMAN
ARIZASINA, HASARINA VE/VEYA GARANTININ GECERSIZ OLMASINA NEDEN OLABILIR.

Sayfa 18
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

KURULUM VE iSLETMEYE ALMA (devam)

Yeni 1zgaranizi satin aldiginiz zaman Uretici
tarafindan temin edilen Uriinler:

1. Belirtilen Ulkeler hari¢ olmak tizere asagidaki listede bir
(1) adet gazli ve elektrikli 1 bastirma levhal World Grill
bulunmaktadir.

1 BASTIRMA LEVHASI
Etrafina (Cevresine
Parca no. Aciklama Sarilir |Sarilmaz
Teflon Tabaka Kiskaci
4527294 e 4 2
(Japonya dahil degildir)
Teflon Tabaka Kiskaci
4527294 4 0
(Sadece Japonya)
4526436 | Teflon Cubuk, Arka 1 1
4526436 | Teflon Cubuk, Arka (Sadece 1 0
Japonya)
4527646 | Sicrama Muhafazasi 1 1
4527646 | Sigrama Muhafazasi (Sadece 1 0
Japonya)
Teflon Yapismaz Tabaka
4527642 o 3 0
(Japonya dahildir)
1799301 | Teflon Levha (MWG/E) 0 3
Parca no. Aciklama Miktar
4517563 | 5”On Déner Tekerlek, Frenli 2
1792003 | 5" Arka Doner Tekerlek 2
4523352 | Ayak Destek Kilit Cercevesi - Standart 1
4526478 | Ayak Destek Kilit Cercevesi - ince 1

2. Belirtilen Ulkeler hari¢ olmak lizere asagidaki listede bir
(1) adet gazli ve elektrikli 2 bastirma levhal World Grill
bulunmaktadir.

Parca no. Acgiklama Miktar
4517563 | 5”On Déner Tekerlek, Frenli 2
1792003 | 5” Arka Doner Tekerlek 2
4523352 | Ayak Destek Kilit Cercevesi - Standart 1
4526478 | Ayak Destek Kilit Cercevesi - ince 1

2 BASTIRMA LEVHASI
Etrafina |Cevresine
Parca no. Aciklama Sarilir | Sarilmaz
4527294 Teflon Tabaka Kiskaci 8 4
(Japonya dahil degildir)
Teflon Tabaka Kiskaci
4527294 8 0
(Sadece Japonya)
4526436 | Teflon Cubuk, Arka 2 2
4526436 | Teflon Cubuk, Arka (Sadece 2 0
Japonya)
4527646 | Sigrama Muhafazasi 2 2
4527646 | Sicrama Muhafazasi (Sadece 2 0
Japonya)
Teflon Yapismaz Tabaka
4527642 o 6 0
(Japonya dahildir)
1799301 | Teflon Levha (MWG/E) 0 6

Parca no 4530667 Rev 4 (30 Ocak 15)

Uretici tarafindan temin EDILMEYEN ve (KES)
'ten satin alinmasi gereken lirtinler:

1. Uygulama icin gerekli olan tiim elektrik kablolari.
2. Uygulama icin gerekli olan tiim baca kutulari.

3. Uygulama icin gerekli olan tiim yag kovalari veya yag
kizaklar.

ASAGIDAKI KURULUM YONTEMI SU KiSi
TARAFINDAN UYGULANARBILIR:
FABRIKA YETKILi SERViS MERKEZi

IZGARAY! SATIN ALAN TARAFINDAN ONAYLANAN
ONAYLI BIR MONTAJ PERSONELI

- KES [MUTFAK DONANIMI TEDARIKCISI] ILE SOZLESMESI
OLAN LISANSLITESISATCI

- DAHA FAZLA BILGI ICIN YEREL GARLAND FABRIKA
YETKILi SERVIS MERKEZI iLE TEMAS EDIN.

Cihazi kasa malzemesinden c¢ikarin.

DIKKAT:

KURULUM YAPMADAN ONCE ELEKTRIK KAYNAGINI

KONTROL EDEREK VOLTAJIN VE FAZIN CiHAZ

VOLTAJINA VE FAZINA UYGUN OLUP OLMADIGINA

BAKIN. BIRCOK YEREL YASA BULUNMAKTADIR VE

BU YASALARA UYMAK MAL SAHIBININ/MONTAJI
YAPANIN SORUMLULUGUDUR.

NOT: BASTIRMA LEVHALARININ YUKARI
KALKMAMASI iCiN ADIM 3'DA KAYISLA SIKICA
BAGLANDIGINI KONTROL EDIN AGIR HASAR
MEYDANA GELEBILIR.
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

KURULUM VE iSLETMEYE ALMA (devam)

®\\ 4. Satin aldiginiz Uriin ile birlikte temin edilen tekerlegi
kontrol edin, asagida gosterilen sekilde 6n ve arka
tekerlekleri inceleyin.

H1792003

5” Arka Firdondi
Tekerlek

N 4517563

5” On Firdéndi
Tekerlek, Frenli

Not:
—Cihazin Ambalajini Agin (Tek ve Cift Bastirma Levhali), . o o . .
Sadece Cinaz Palete Baglayan Kayislan Kesin. 5. Cihazi arka tarafina dogru yatirin. Asagidaki sekilde
—1 ve 2 No.lu Seritleri SOKMEYIN VE 3 ve 4 No.lu " T . .
KAYISLARI KESMEYIN. gosterildigi gibi tekerlekleri ve kanallar takin. Zemine

bakan cerceve ¢entigi.

UYARI, AGIR CiSiM! zgaraya
Asagidaki kaldirma veya degistirme islemi kaldirma

yardimi ve dogru kaldirma teknigi gerektirir. Hareket I

ettirirken veya kaldirirken ciddi yaralanmalari "1 cerceve

onlemek icin yardim kullanin.

Tekerleklerin Kurulumu

1. Ellerinizi korumak iin bir ¢ift kalin eldiven giyin ve
sirtiniz alt tarafina bir bel destegi takin. Izgaranin
agirhgi 950Ib (431kg) veya daha fazla oldugu icin agir
1zgara tasinirken giivenlik en basta gelen konudur.

2. Sonraki adimda kaldirma araglarinin ve uygun

kaldirma/tasima tekniklerinin kullanilmasi gerekecektir. UYARI:
lzgarayr duvarlardan uzaga kaydinn. Cihazi yatirmadan 6nce arka tekerleklerin iceriye
3. Satin aldiginiz Griin ile birlikte temin edilen ayak cercevesi dogru tamamen vidalanmasi tavsiye edilir.

kilidini kontrol edin, asagida gosterilen sekilde 6n ve arka
tarafiniinceleyin.

W)

B

ARKA ON TEKERLEK
TEKERLEK BURAYA .
BURAYA %

6. Cihazin 6ne veya arkaya kaymasini 6nlemek icin arka

. f — tekerlegi yerinde sabitleyin.
ON TEKERLEK . ARKA TEKERLEK
BURAYA 1 ve 2P Ince Ayak Destekli BURAYA
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

KURULUM VE iSLETMEYE ALMA (devam)

7. lzgarayi tekerleklerinin lizerinde dikkatle arkaya cevirin. Bastirma levhasi baglama kayislarini artik kesip sékebilirsiniz.

8. Govdenin arka tarafini sokiin ve Ulkenizin / bélgenizin spesifikasyonlarina gore elektrik kablolarini takin.

UYARI:

Cihazlar, yerel yasalara gore veya yerel yasalar yok ise Ulusal Elektrik Yasasi ANSI/NFPA 70, veya Kanada
Elektrik yasasi CSA C22.1'e gore gecerli sekilde elektriksel olarak topraklanmalidir.

GUC KAYNAGI BAGLANTISI

Tiim elektrik baglantilari ehliyetli ve gerekli donanima

Parca no 4530667 Rev 4 (30 Ocak 15)

sahip bir teknisyen tarafindan yapiimalidir.

NOT: KABLO SEMASI ALT ON PANEL iCiNDEDIR.
“ACMADAN ONCE GUCU KESIN”

Elektrik Kablo Baglantisi
GIFTLI GUG KAYNAGI BAGLANTISI

GUC KABLOLARI VE FiSLER L1

[ ———

MWE2W iKi ELEKTRIK KABLOSU VARDIR.

ABD VE bag.kalin
|Emwczw BIR ELEKTRIK KABLOSU VARDIR.

IIIIIIIIIIIIIIIIIIII'

URETICI TARAFINDAN

TEMIN EDILMEZ

Elektrik Kablo Baglantisi
TEKLi GUC KAYNAGI BAGLANTISI

GUC KABLOLARI VE FiSLER L1

URETICI TARAFINDAN

TEMIN EDILMEZ

yerlerde

213 ]2 L3
0 [12](3 ([ 12] (3
GiRig 1 GiRi§ 2
1
1
I
1
) 1
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] 1
H 1
. I
H
] 1
H 1
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H 1
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H 1
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1
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GiRig 1 GiRis 2 X

Davlumbaz-Kilitleme ve Kumanda Gii¢ Kaynagi; uygulanabildigi

1 x 20AMP NEMA 21-20

GUG KABLOLARI

Beyaz|

ppea——.4

TEMIN EDILMEZ |l

URETICi TARAFINDAN L[ L1 [ L1
]

L1 [ L1 L1 |L1

Beyaz|Beyaz|Beyaz| BeyazT.




KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

KURULUM VE iSLETMEYE ALMA (devam)

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

gorusun.

Onemli Not:
Mennekes secenegi yalnizca bazi konfigiirasyonlarda mevcuttur; daha fazla bilgi icin tedarikginiz ile

Mennekes 3 ve 5 Pimli (Se¢enek 1)

Mennekes 7 Pimli (Se¢enek 2)

Konektor

Pimler

Amaclanan Yuk

Suraya baglanir

Izgara ve bastirma

Levhasi Isiticilar TB1
1,2,34,
Mgl?il;es ~3N 380/400/415 L1,12,L3,N,
TOPRAK 32 Amp g
50/60Hz

~1N 120-250 VAC, 82

1o P kal
Mennekes Kontrol; yikler (N3, ortakal ve
3 Pimli 1,2, TOPRAK MCB, Yanma kontrol Beyaz J-Nve

J-L1 koprdilerini

cihaz, tfleyici, gaz
degistirin

vanasl)

MENNEKES 5-PIMLI SECENEK

3-Y 380/400/415, 50/60HZ

E-TB1

(2

WHT-TB2

MENNEKES 3-PiMLI SECENEK

L-N 220/230/240, 50/60HZ

ORA-TB2

E-TB2

Sayfa 22

Konektor Pimler Amaclanan Yik Suraya
baglanir
Izgara ve bastirma
1234 Levhasi Isiticilar TB1
~3N 380/400/415 L1,L2,L3,N,
TOPRAK 32 Amp TOPRAK
50/60Hz
Mennekes
7 Pimli Anabhtar, yalnizca
Pilot gorevi TB2
56 10A 250VAC, 15A Siyah ve
125VAC, 12(6)A Kirmizi
250VACT85

MENNEKES 7-PIMLI SECENEK

3-Y 380/400/415, 50/60HZ

Terminal Bloklari Semasi

TB2

) sl S @ =

%@ KIRMIZ @@@&D
TB1 M o S U | N N
- QJE|Q T ) e Q
lE.I,J) —-—Q N Q| —= ® BEVAZ ®
% - |Q|N|&T— Q) |eevee| Q
%‘*@L].@/"é Q) [eevz| Q
== DG NER
= L1j©
m Q|L1|®
QI E |Q
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

KURULUM VE iSLETMEYE ALMA (devam)

9. On Gaz baglantisini Kurun Tim elektrik baglantilarini
ayirarak izgarayi tiim elektrik kaynaklarindan yalitin.

A. Asagidaki diyagramda gosterilen sekilde mevcut
dirsegi dondurin.

B. Temin edilmis no. 10-24 vidalari ve kilitli pullari
kullanarak destek gercevesini (parga no 4528775)
gosterilen sekilde tabana takin.

NOT: iyilestirme uygulamalari icin 2x.161 delik delin ve
temin edilmis sac vidalarini kullanin.

C. Destek cercevesi vasitasi ile mevcut dirsege 3/4" NPT
nipel takin. 2x no. 10-24 vidalar ile tespit bilezigini
takin.

D. 3in¢uzunlugunda konnektér monte edin (Sadece
tek bastirma levhali olanlarda kullanilir)

E. Asagida gosterilen yonde dirsedi takin.
F. Nipeli takin.
G. Esnek gaz hortumunu memeye takin.

10. Kapatma vanasinin etiketini yukarida gosterilen sekilde
on kontrol panelinin altina takin.

1500 —— =90 —
1
E

[N -
i I 600 |
* —H o
N B |
L
] N

aes - 2oiof il

| E—

@
© 0

~—12 REF —— “——ASAGIDA GOSTERILEN YONDE DIRSEGH
(N0:1026715) TAKIN.

11.YALNIZCA GAZLI IZGARA, (elektrikli izgaralar icin
adim 8'i gecin) Hortumla birlikte verilen erkek piring
hizli baglanti kaplinini fabrikada takili dirsek tzerine
gecirerek, birlikte verilen hizli baglanti kesme gaz
hortumunu, 1zgaranin alt kismindaki giris diizenegine

takin.
IZGARA ALTI ESNEK GAZ HORTUMU j

™ caz
KAYNAGINAD
-

ERKEK BAGLANTI
[ONCE TAKIN]

FABRIKA
MONTELI
GAZ GIRISi
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12.

Hortumu takin ve mansonun tespit halkasina ileriye
dogru tamamen gectigini kontrol edin.

Maniel kesme vanasi kapali olacak sekilde hortumun
diger ucunu gaz beslemesine takin. Sayet 1zgara istege
bagli 6nden gaz baglantili olarak donatilmis ise, bir
sonraki sayfada bulunan boyutlar ve konumlandirma
bilgilerindeki "Onden Gaz Baglantisi" baslikli alt
maddeye bakin.

(Gerekirse) davlumbaz tek ya da cift bastirma levhali
1zgaranin arkasina takin.

SADECE GAZLI IZGARALAR IGIN

IZGARANIN ARKA KENARINDAKI
DAVLUMBAZ MANDALLARI YAN
'YANA MERKEZLENIR

BACA KUTUSU URETICI TARAFINDAN
TEMIN EDERMEZ

13. Takilan Kapatma Etiketi asagida gosterildigi gibidir:

0

Takilan

O O |5
| — Etiketi Bu

E/ Mevkide

I

14. Asagida gosterilen sekilde yag kovasi kizaklarini takin:

Sayfa 23



KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

KURULUM VE iSLETMEYE ALMA (devam)

YAG KOVASI KIZAKLARINI VE YAG KOVASINI GOSTERILDIGH SEKILDE TAKIN

YAG KOVALARI VE RAYLAR URETICI
TARAFINDAN TEMIN EDILMEZ

%YAG KOVASI
15. Izgarayl davlumbazinin altina yiritin. Izgara, 6nden
arkaya dogru, bir kenardan diger kenara dogru ve

capraz ylinde terazide olmalidir. Son yiiksekligi elde
edecek sekilde tekerlekleri ayarlayin.

Davlumbaz Tipi ve Bastirma Levhasi Yiiksekligi

Bastima levhalari yiikseltilmis durumda olacak sekilde
bastirma levhasinin 6n kenarindan izgara ylizeyine olan
yuksekligi 6lcuin. Sayet bastirma levhasinin yuksekligi 17
"(431mm) Uzerinden ise, bir yetkili servis tarafindan uygun
bosluga gore ayarlanmalidir.

Sayfa 24

Uygun Yanma Diizeylerinin Ayarlanmasi

Asagidaki yontemin kullanilmasi uygun O,,
CO, ve CO diizeylerinin elde edilmesini
saglayacaktir. Yanma diizeyi kontrolleri ve
ayarlar yalnizca yetkili bir fabrika servis
merkezi tarafindan istihdam edilen ehliyetli
bir teknisyen tarafindan yapilmalidir.

WARNING

1. Kontrol panelini ve alt 6n paneli sokiin. Tum
baglantilar yerinde birakarak yere koyun.

2. Regulator 3.5" su stitunu (0.864 KPA) seklinde
gelir. (0.249kPa), gaz tipine bagli olarak. Her bir
gaz vanasinin test adaptériinde basing ayarlarini
dogrulayin ve gerekirse regiilatori ayarlayiniz.

3. Beke bagh yanma havasi tfleyicisi Gzerindeki hava
kelebegini tutan somunu hafifce gevseterek dyle
ayarlayin ki somun ancak dondrilebilmeli ama
kuvvet uygulanmadidi takdirde yerinde kalmalidir.
Hava kapak acllislari fabrikada ayarlanmis olup
fan ylizeyindeki bir cizgi ile isaretlenmistir. Hava
kapagdinin bu referans cizgisinden hareket ettirilmis
olup olmadigina dikkat edin. Fan ylzeyini asagidaki
adimlara gore referans hatlari ile isaretlerken, onlari
fabrika isaretinin bulundugu yerin k:':ll:§l. t.a.rafta yapin.
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

KURULUM VE iSLETMEYE ALMA (devam)

4. Soguk durumdan

baslandigi takdirde
bekin kontrol edilmesi
icin bolgeyi agin ve

7. Dusuk ve yuksek

referans hatlarinin ug
noktalar birlestiren
bir ¢izgi ¢izin. Bu yeni

hattin orta noktasini
isaretleyin.

kararl hale gelmesi
icin 1 dakika calismaya
birakin. Sayet izgara
daha once isitilmis ise,
bekin birka¢ dakika
daha calisir vaziyette
tutmak icin ylizeye

bir yuk ilave edin.
Briilor cahisir durumda
olarak, alev brilor
ylizeyine ¢citkmaya

ya da Gzerinden
akmaya baslayincaya
kadar, hava kapagini
daha kapali konuma
ayarlayin.

5. Fanyulzeyine hava
acikligindan kelebek
valf kapaginin ucuna
kadar olan kenarin
boyunca bir ¢izgi ¢izin.
Bu "diisuk" referans
noktasidir.

8. Hava kapagini orta nokta isaretinde dondiiriin ve
kaldirmaksizin ya da renk degisikligi olmaksizin alevin
bekin ylizeyinde kararli oldugunu dogrulayin. Alev
dengeli ise, kelebek somununu sikin.

9. Alev hala anormal ise, kelebegi uzaga dogru boyunca
1/16 inc'i isaretleyin ve kelebegi bu konuma dogru
dondiriin. Bu hava akisini azaltir. Alev istikrari
dogrulayin ve kelebek somunu sikin.

Yetersiz hava ile alevi
yukseltme islemi

6. Alev mavi koni seklini
kaybedinceye veya
uzamaya baslayincaya
(yaklasik olarak iki kat
yuksek) kadar, hava
kapadini daha acik bir
ayar icin dondurin.
Fan yiizeyine hava
acikligindan kelebek
valf kapaginin ucuna
kadar olan kapagin
boyunca bir ¢izgi
¢Gizin. Bu "yuksek"
referans noktasidir.
Sayet hava kapagi
alev degismeden
once tamamen agik
konumda ise, ¢izgiyi
bu konumda cizin.

e -

Asin havaile alevi
yukseltme islemi
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

KURULUM VE iSLETMEYE ALMA (devam)

Baslatma Prosediirii

1 ve 2 bastirma levhali bu Garland i1zgara ilave bedel
olmaksizin fabrikada isletmeye alinmis olarak tedarik
edilmektedir. Cihaz calistinlmaya baslanmadan ONCE
isletme alinmasi gerekir. Yerel Fabrika Yetkili Servis
Temsilcisi ile isletmeye alma icin tarih belirlemek veya

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

olan son ayarlarin timiini belgelendirir. isletme almayi

ile Fabrika Yetki

tarih belirleme yardimi gerektigi takdirde 1-800-427-6668
numarali Garland Commercial Ranges telefonunu aramak Garanti dénem

son kullanicinin sorumlulugudur.

Fabrikada yapilan isletmeye alma sirasinda kapsamh
bir 1zgara kontroli yapilir ve diger cesitli performans

Garland Comm
alinmasi ile Gar

kontrolleri tamamlandiktan sonra fabrika tarafindan

onaylanmis bir teknisyen kontrol cihazinda programlanmis
GARLAND CLAMSHELL GRILL START - UP FORM

Sayfa 26

tamamlamak icin gereken tahmini siire yaklasik 1.5 - 2
saattir. isletmeye almayi planlarken bu tahmini siireyi
hatirda tutun. Calisma saatlerinin disi veya fazla mesai
garanti kapsaminda degildir ve Garland Geri Odeme bedeli

li Servis Merkezleri fazla mesai bedelleri

arasindaki fark kadar bir bedel alinr.

ini baslatmak icin fabrikada isletmeye
alinmasi gerekir. Yetkili Servis Merkezi isletmeye alma
sirasinda gerekli belgeleri hazirlamali ve geri 6deme icin

ercial Ranges'e gondermelidir. Bunun
land garanti donemini baslatacak ve bu

doénem 2 yil sonunda bitecektir.

ELECTRIC OR COMBINATION GAS / ELECTRIC

McDonald’s Certification ID # Store # Model
Locatedon CertfctonStcker mexone
Address City
State / Province Zip Code Serial# Start Up Date
L]
OUnited States O Canada Olnternational (List Country) T #
Gas Type Electric/ 3-phase Record Amps Per Line Each Contactor
Actual Gas Type Actual Input VI Hz Left enter) u«i&xk
0208VAC  0380VAC Line 1
Matches Rating Plate? YES NO 0220VAC 0400 VAC 60 Hz -
G230VAC 0 415VAC asoHz | Line2
0240 VAC Line3
INSPECTION / OPERATIONAL CHECK
NOTE1: CENTER(C) PLATEN should not be checked if MWE2W / MWG2W / MWE2S
NOTE2: CENTER(C) & RIGHT(R) PLATEN should not be checked if MWETW / MWG1W / MWE1S
1. Toavoid personal injury or property damage, Check for Gas Leaks through the entire gas line. 0 PASSED - NO GAS LEAKS
2. Ensure equipment restraint devices are installed correctly according to local codes (Gas & Electric). Note: part supplied by others. | [ 0k
3. Verify, power cord has a strain relief attached from power supply cord to grill unit. OYES / ONO
4. Ensure grill s installed in the proper type of Gas Exhaust Hood with the proper air draw. . ook
5. Ensure flue restrictors are fully opened or removed. Flue Box Supplied by KES 00K
Flue Restrictors located inside exhaust hood 0 oK
Ensure bottom plate s leveled side to side / front to back / diagonally, in location, under hood. Adj: evel. 0 oK

7. REMOVE GRILL FROM UNDER THE HOOD. Turn Power Switch ON, controller displays are active
All platen ?

L0 OK|CO OK|RD OK

8. Lowerand raise Upper Platen and ensure movement is smooth and continuous. Greg@s aFOOD GRADE
LUBRICANT.

L0 OK|C O OK|RO OK

9. Ifupper platen elevation requires lowered to allow for clearance of hood, lowe tch. Refer to Operations &
Installation manual for platen heights.

LOOK|CO OK|RD OK

10.  Press the POWER ON button. Controller displays “PREHEAT - AM”, pla lights are AMBER?

L0 OK|CO OK[RO OK

11 Press and hold the AM / PM key and set to PM. This will allow the uni
grill with full default settings.

"F(217°0), Grill-350°F(177°C) for a

L0 OK|CO OK|RO OK

12, Ensure grill enters SOAK mode (15:00 timer), counts down enduto calibrates while at temperature.

LOOK|CO OK|RO OK

13._Close valve handle and verify the unit tries to ignite three (3) andithep [ocks out because of Ignition Failure?

LOOK|CO OK|RO OK

=

. GAS PRESSURE CHECKS (if applicable): (Note 1: Ca
Rated Incoming Pressure 0 Natural Gas: 6 O JPropane / Butane Gas: 11-14"W.C.  Actual Incoming
Rated Burner Pressure Natural Gas
Propane Gas 0 3.5"W.C. for MWG3W/MWG3W-1 Actual Left

0 10" W.C. for MWG2W/MWG2W-1 MWGTW/MWGTW-1

ill if MWG2W / MWG2W-1) (Note 2: Center & Right should not be fil if MWGIW / MWG1W-1)

5" W.C. Actual Left

15.  Check micro amp reading on flame sense to ensure operating micro amps ARE NO LESS THAN 0.8 uA on all burners, unless the
grillis equipped with a CE certified ignition module, in which case the minimum is 2.0 uA.

"WC.
Center Right
Center Right

OoK

Micro-amps Reading =

&

. Upon Completion of auto calibration, platen raised automatically, and display reads “READY"
Ifupon completion of auto calibration process, upper platen does not raise, indicate message on controller.
Check platen level and adjust reed switches. Cycle power and retry.

OK-OL/O0C/OR
Check Platen Level -OL/ 0 C/OR
Check Reed Switch- L/ C/OR

17. Select menu item “10:1 - CLAM". Verify set temperature is reached and LED lights turn GREEN.

L0 OK|CO OK|RO OK

18. _Initiate cook cycle by pushing the GREEN BUTTON. Platen lowers, and timing cycle begins.

L0 OK|CO OK|RO OK

19, Ensure the stores pyrometeris accurate and calibrated using the ice bath method.

ook

20. Perform PROBE CALIBRATION.

L0 OK|CO OK|RO OK

21._Perform Platen Leveling procedure & Reed Switch Calibration in “LEVEL / REED SW” mode.

L0 OK|CO OK|RO OK.

22._Ensure grill performs successful Auto Calibration upon completion of reed switch calibration.

LOOK|CO OK[RO OK

23. Lockdown all caps. Ensure that the lock nuts do not turn any of the adjuster nuts when tightening.

LOOK|CO OK|RO OK

24, Assist or obtain assistance with store personnel for Beef/Chicken Integrity Testing, testing product 10:1, 4:1, Angus, Grill

L0 OK|CO OK|RD OK

Chicken until desired internal product are met and record cook time (Product cook times chart below)
Product Cook Times Beef Integrity Product |
CENTER RIGHT
et Masimode | ook |
10:1 Tested Auto Mode | 00K
41
ANGUS
GRILL CHICKEN
Problems / Special Circumstances / Damage:
Submitted by: Accepted by:
Name: Name:

Service Agency:
Sub Agent: (If Applicable) operation? 0 YES | o NO - Indicate comments

Have you trained store personnel on the

Have you been adequately informed of the operation of the grill, ts uses and its general

operation of the grill? YES/NO
Are you a factory certified technician? YES/NO

Date of Certification (m/op/vy)

Visit our https://clamshell.garland-group.com for Literature & Documentation

White Copy - Factory Yellow Copy - Service Agency Pink Copy - Customer
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

SICAKLIK SONDASI KALIBRASYONU

Kalibrasyon/Izgara Sicaklik Bolgelerinin Dogrulamasi

SICAK YUZEY
McDonald's
Izgara Sicakhiklari LI

Ciddi Yaniklara
Neden Olabilir

<“Garland

Genel Baki
Nedeni: Dogru Izgara Sicaklik Alanlari Elde Etmek igin.

Modeller: 1 ve 2 Bastirma Levhali Izgaralar.
Araclar: Yiizey Problu Dijital Pirometre.
Prosediirler:
1. Sicaklik Dogrulama Prosediirii.
2. Sicaklik Kalibrasyon Prosediirii. (Yeni 1izgara Kurulumuna sicaklik kalibrasyonuyla baslayin)

UYARI:
SICAK PiSIRME YUZEYLERIYLE TEMAS YANIKLARA NEDEN OLABILIR.

NOT:

1. 1ZGARANIN KALIBRASYON VE DOGRULAMASI "KAPALI" OLARAK YAYINLANMIS MALZEME FORMU iLE
YAPILMAKTADIR.

2. 1ZGARA PLAKASI VE BASTIRMA LEVHA YUZEYLERiI TEMiZLENMELIDIR .

1. Sicakhik Dogrulama Prosediirii.
LUTFEN ASAGIDAKI TALIMATLARI TAM OLARAK GORUNDUGU GiBi UYGULAYIN:

1. Ust bastirma Levhalar ve alt izgara levhasi B. Belirli termokupl igin sicaklik gosterge i5idi
bu kalibrasyon islemini gergeklestirmek icin YESILDIR.
calisma sicakliginda olmalidir. Demir tava C. DOGRULAMA icin en uygun aralik
levhasi (izerinde 350°F (177°C) 'lik bir isi 355F (180C) ve 350F (177C)

erektiren "CLAM" islemini segmek icin (o] veya arasindadir. Bu prosediir, operatoriin
diigmesine basin ve 1zgaranin ayarlanan PROBE CAL. (PROB KALIBRASYONUNU)

sicakliga ulasmasi ve sabit kalmasi (yaklasik 30 alacagi zamana badli olarak 10 dakikaya
dakika) icin bekleyin. kadar bir slire gerektirir.

2. Sicaklik diigmesini yaklasik 3 saniye boyunca ONEMLI NOT:
veya denetleyici tum sicaklik degerlerini(T, F;, M, 1 ve 2 Bastirma Levhah Elektrikli ince

B) gorintileyene kadar basin ve basili tutun. Izgaralar igin, denetleyici T,F ve B. M sicaklik
3. Pirometreyi izgara plakasi iizerindeki termokupl ~ degerlerini gosterecektir: her zaman “Ince”
alanini gosteren isaretlerin (izerine koyun kelimesini gosterecektir, (sayfa 29 'daki
(bir sonraki sayfada bulunan cizimlere bakin) resme bakin).
Pirometrenin yanit verip, sabit hale gelmesiicin 5, pjrometre ve kontrolor arasindaki sicaklik
en az 5 ila 10 saniye bekleyin. deltasi + /-5F (+ /-3C) olmalidir. Pirometre ve
4. Asagidaki durumlar meydana geldiginde her bir kontroldr arasindaki sicaklik deltast +/-5F (+/-
Is1 bdlgesi icin kalibrasyonu kontrol edin: 3C) 'den fazla ise gerekli alani duzeltmek igin

A. Belirli termokupl igin sicaklik gosterge i1 SICAKLIK KALIBRASYON PROSEDURU'ne gidin.

YESILDIR- sonraki sayfada devam ediyor —
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

SICAKLIK SONDASI KALIBRASYONU (devam)

Kalibrasyon/Izgara Sicaklik Bolgelerinin Dogrulamasi

2. Sicakhk Kalibrasyon Prosediiril.

LUTFEN ASAGIDAKI TALIMATLARI TAM OLARAK GORUNDUGU GIBI UYGULAYIN:

1. Ust bastirma Levhalari ve alt 1zgara levhasi

bu kalibrasyon iglemini gergeklestirmek

icin calisma sicakliginda olmalidir. Demir

tava levhasi Gizerinde 350° (177°C)'lik bir

IS gerektiren "CLAM" islemini segmek igin
veya (=] diigmesine basin ve i1zgaranin

ayarlanan sicakliga ulasmasi ve sabit kalmasi

(yaklasik 30 dakika) icin bekleyin.

2. Diigmesine yaklasik 3 saniye veya
kontroldr goérintilenene kadar BASIN
ve BASILI TUTUN: "PROBE CAL. (PROB
KALIBRASYONU)"

3. Kalibre edilecek ilk sicaklik dilimini
gorintilemek icin = diigmesine basin.
Kalibre edilecek ilk bélge "ON TARAF ISI
KALIBRASYONU" dur. Alanlar sirayla ON
TARAF ISISI, ORTA TARAF ISISI, ARKA
TARAF ISISI ve UST TARAF ISISI olarak
goruntilenmektedir.

4. & veya (=] digmelerini kullanarak bir i1si
bolgesi ekrani segin.

5. Pirometreyi 1zgara plakasi Uzerindeki
termokupl alanini gosteren isaretlerin lizerine
koyun (bir sonraki sayfada bulunan gizimlere
bakin) Pirometrenin yanit verip, sabit hale
gelmesi icin en az 5 ila 10 saniye bekleyin.
Pirometre (izerindeki sicakligi not edin.

ONEMLI NOT:

KALIBRASYON icin en uygun aralk

355F (180C) ve 350F (177C) arasidir.

Bu proseduir, operatdriin PROBE CAL. (PROB
KALIBRASYONUNU) alacagi zamana bagl olarak
10 dakikaya kadar bir siire gerektirir.

6. Izgara kontrolii lizerindeki sicaklik
ayarlamasini pirometre (izerindeki
sicaklikla eslesecek sekilde yapin. (1]
Digme goriintiilenen sicakigi bir (1)

Sayfa 28

derecelik artiglarla, artiracakdr. a Digme
gorintilenen sicakligi bir (1) derecelik
artislarla, azaltacakdr.
NOT: 6. adim esnasinda, kontrol tiz bir
ses cikartiyor olmalidir. Sadece bu zil sesi
caliyorsa ve ekran yanip soniiyorsa sicaklik
ayarlanabilir. Kontrol sessiz ve ekran yanip
sonmiiyorsa, sicaklik degismeyecektir.

7. Isi eslesmesi olugur olusmaz kontrol6rde
kalibre edilmis 1siyi kilitlemek igin ]
diigmesine BASIN.

Not: Kalibrasyon penceresi atlanirsa,

onceki adima geri donmek igin
tusuna basin.

] Diigmeye basiimadigi siirece herhangi
bir degisiklik yapiimadan islevi birakir =

8. Sonraki 1s1 alanini segmek igin (] veya (=]
diigmesine basin.

9. Pirometrenin ylzey probunu yeni segilen
IsI bolgesine hareket ettirin ve 5, 6 ve 7.
adimlar tekrarlayin.

ONEMLI NOT:

1 ve 2 Bastirma Levhali Elektrikli Ince
Izgaralar icin, denetleyici T,F ve B. M sicaklik
degerlerini gésterecektir: her zaman “Ince”
kelimesini gosterecektir, (sayfa 29 'daki
resme bakin).

sonraki sayfada devam ediyor —
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR KURULUM/GALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

SICAKLIK SONDASI KALIBRASYONU (devam)

2. Sicaklik Kalibrasyon Prosediirii - devami

10. Isi bélgelerinin her biri icin islemi tekrarlayn. 11 [ dugmesine basarak program modundan
gikin. Kontroldr sicaklik dogrulamasi igin
Normal Calisma Modundan dnceki durumuna
donecektir (sayfa 1). Her kalibrasyondan
sonra her zaman dogrulama yapin

Izgaradaki Termokupl Bastirma Termokupl
. Kontrolor Konum Levhasindaki Yeri
1zgara Modelleri Tern;z::?llar Ekran 1zgara Termokupllar bastirma
Levhasinda Miktan levhasinda
1 ve 2 Bastirma B Arka Kisim
Levhasi 3 M Orta Kisim 1 T = Ust Merkez
Elektrikli ve Gazh F On kisim

— .
~"Garland
TH#EHF  F #48  ois e A
M#s8F B##IF | & e cnn Not: Sicaklik
> = Fahrenhayt veya
;Q PM] 9 [ Santigrat olarak
okunabilir.
. Termokupl Bastirma Termokupl
Izgara Modelleri T(Ia:gs::al':;r Kontrolor Konum Levhasindaki Yeri
9 Ade d? Ekran 1zgara Termokupllar bastirma
Levhasinda Miktan levhasinda
1 ve 2 Bastirma B Arka Kisim
Levhasl 2 N 1 T = Ust Merkez
Elektrikli ince F On kisim

S
~ Garland’
v ="
MSLIM B ###F Sercir orul
o) (1] [P]
(=] (o] =]
(4]

(©] ) ()
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

SICAKLIK SONDASI KALIBRASYONU (devam)

Izgara Alanlarina ait 1 ve 2 adet Bastirma Levhasi Termokupl Yeri

SADECE 1 VE 2 BASTIRMA LEVHALI KUGUK
BOYUTLU ELEKTRIKLI MODEL

. 36,00
4.251in¢ . [914mm] |
[108mm] I |
11,88ing +— OB &
[302mm]
—_ oF X3
9,00in¢ 9,00 in¢
[229mm] [108mm]
IZGARANIN
ONU

SADECE 1 VE 2 BASTIRMA

ELEKTRIKLI MODEL

4,25ing _

36,00 L.
[914mm] PLAKA GENISLIGI

17,53 ing

8,766 in:
[223mm]
€
 m—— |
‘ 11,875 ing
[302mm]
PLAKA \
DERINLIGI oT
5

IZGARANIN
ARKASI

[108mm] l'e} e Or COr
11,87 in¢ <> B <>
[302mm]
2300
mm
— oM <
OF <
9,00 ing 9,00 ing
| [229mm] [108mm]
IZGARANIN
ONU

Sayfa 30

[445mm]
PLAKA GENISLIGI

GORUNUSU BUTUN MODELLER
TERMOKUPIL YERI

BASTIRMA LEVYALARININ USTTEN

SADECE 1 VE 2 BASTIRMA
LEVHALI GAZLI MODEL

4,25 ing
36,00 s [108mm]
| [914mm] PLAKA GENISLIGI
I 8,33 ing
[216mm]
O O Or O
- B <
<+
o oM <o
2
=
PLAKA =~ . 19,50 inﬁ;
DERINLIG a [495mm!
24ing s
3
OF <o
{.9,00 ing 9,00 ing
[229mm] | F1229mml 7]
— IZGARANIN
IZGARANIN ONU ONU

(USTTEN GORUNUS)
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

YAPISMAZ MALZEMENIN TAKILMASI

Yapigsmaz Malzemesi levhalarinin Garland Kapakli 1zgarasindaki tist bastirma levhalarinin tizerine takilmasi ile ilgili islemler
agagida verilmistir. Asagida gosterilen bilesenler satin aldiginiz 1zgaraya dahil olanlardur.

.....................................................

......................................................

1. Yapismaz malzeme ¢ubugunu Yapigmaz tabakasinin
kivrik ucu boyunca kaydirin.

KAPALI
DEVRE'\ ON KAPAK ACMA
MALZEMESININ
UZERINE SARILMIS
VE YERINE
MCAU%S'\GAS MANDALLANMIS
KAPAKLAR
5. Bastirma levhasinin arkasindaki serbest birakma
vAPISMAZ /] levhasini 6ne dogruu tespit ettikten sonra, onu bastirma
MALZEME levhasinin sol ve sag taraflarina sabitleyin. Serbest
Dagitim Kabininizde bulunan "Teflon Levha" birakma sac levhasinin bir tarafini bastirma levhasinin
Saint Gobain: DC WRIN NO. 02174-003 .
Taconic: DC WRIN NO: 02174-000 yan tarafina sarin. Yapismaz malzeme tabakasinin tizerine
bir (1) adet kilitleme kiskaci yerlestirin ve yapismaz
malzeme gubugu iizerinden yerine bastirin. Bastirma
levhasini diger tarafi i¢in bu prosediirii tekrar edin.
2. Yapismaz ¢ubugunu iist bastirma levhasinin arka tarafina YAPISMAZ
PR T MALZEME
yerlestirilmis cercevelere asin. KISKAGLARI
o
UST BASTIRMA LEVHASI ?
(YANDAN GORUNUS)
® O
YAPISMAZ
MALZ$EME [L_/
MALZEME
MALZEME GUBUGU CUBUGU
YUVASI L .
5. Yapismaz malzemenin {ist bastirma levhasina gore
hizalamasini ve sikiligini kontrol edin.
3. Yapigmaz malzemeyi alttan yerinde tutarak, levhay: Yapismaz malzeme kagidi asagidaki durumlarda
bastirma levhasinin 6ntine dogru hafifce ¢ekin ve levhay: degistirilmelidir:
yukariya dogru kaldirin ve bastirma levhasinin 6niindeki « Uriiniin yapigmaz malzemeye yapismast
yapismaz malzemeyi cubugunun iizerine sarin. « Karbon olusumunun tat veya goriiniimde sorunlara sebep
4. Yapismaz malzeme tabakasinin iizerine iki adet kilitleme olmas.
kiskaci yerlestirin ve yapismaz malzeme ¢ubugu * Yapiymaz malzeme kagidi pisirme alaninda yirtilma.
iizerinden yerine bastirin. « Yapismaz malzeme kaplamasinin yirtik kagidinin olmast.
NOT: Yapismaz malzemenin {ist bastirma levhasinin alt NOT: Yapismaz kaZitlari giinliik olarak dondiiriin

yiizeyi boyunca diizgiin sekilde oturdugundan emin olunuz.
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

SICRAMA MUHAFAZASININ TAKILMASI

Asagida, iist bastirma levhasi kol diizeneginin arkasinda Sigrama Muhafazasini takmak i¢in uygulanacak prosediir anlatiimaktadir.
Sigrama Muhafazasi, 1zgaranin normal ¢aligmasi sirasinda arka kisma yagin sigramasini 6nlemek i¢in takilmugtir.

HER BIR UST BASTIRMA LEVHASI iGiN

ADIM 1 USTBASTIRMA LEVHASI iy ApET (HER BIR TARAFTA BIR TANE)
BLOGUPIMI|

SICRAMA KALKANI
ASKI OZELLIGI

IZGARA PLAKASI

YUzEyi \

SICRAMA
MUHAFAZASI

NOT: ANLASILIR OLMASI iGiN GIKARILAN BAZI BILESENLER

A D I M 2 ST BASTIRMA LEVHASI

BLOGU PiMi

SICRAMA KALKANI
ASKI OZELLIGI

SICRAMA KALKANININ ASKISI
YUKARIDA VE BU YONDEKI UST
BASTIRMA BLOGU PiMiNIN
UZERINE DOGRU (IKi TARAF)

NOT: ANLASILIR OLMASI iGiN CIKARILAN BAZI BILESENLER
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

IZGARA AKSESUARLARI

KURULUM/GALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

Teflon Sarma Kiti (Sadece 1 ve 2 bastirma levhali)

Aciklama: Teflon Tabaka (Sarilan tiir)
Parca Numarast: 4527642
Miktar: 3

Parca no 4530667 Rev 4 (30 Ocak 15)

Aciklama: Teflon Sarma Kiti
Parca Numarasi 4528083
Miktar: 1 - (Gosterilenlerin tiimiinii
Icerir)
Aciklama: Teflon Kiskaci
Parca Numarasi: 4527294
Miktar: 4
Aciklama: Teflon Arka Cubuk
Parca Numarast: 4526436
Miktar: 1
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

IZGARA AKSESUARLARI

YALNIZCA ASAGIDAKI ELEKTRIK KABLOLARI
TAVSIYE EDILIR. KABLOLAR UYGULAMALAR
iCiN GECERLIDIR VE STANDART DEGILDIR.

SICRAMA MUHAFAZASI
P/#: 4527646

Karsihikl Kilit Kablosu - 5 Telli
(Garland Uriin Numaras1 yoktur) - *** Garland tarafindan
temin edilmez

NEMA NO. L15-30P

F-a

%

-

i Oge 1591506
3 Fazlh 4 Telli 30 Amp Gii¢ Kablosu (Sadece Kolay Kesilen Gaz Hortumu  (Oge )

Elektrikli 1zgara)

(Garland Par¢a Numarasi Yok) Garland tarafindan saglanmamustur. Teflon Levha (Sariimamis)

Teflon Arka Cubugu
P/NO: 4526436

NEMA# 51-50P Teflon Levha

(Sariimamis)
P/NO: 1799301

3 Fazli 4 Telli 50 Amp Gii¢ Kablosu (Sadece

Elektrikli Izgara)
(Garland Parca Numarasi Yok) Garland tarafindan
saglanmamustir.

Teflon Kiskaci
P/NO: 4527294
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

TEMIZLIK VE BAKIM

Uyari: Tutma Tehlikesi bastirma levhalari hareket ederken el aletlerini kollayin. Temizleme veya servis isleri sirasinda bastirma
levhalar beklenmedik sekilde hareket edebilir. Bastirma levhasini temizlerken Ana Salterden Izgarayi Kapatin (OFF).

i

McD Yiiksek Sicaklikta Kay® Izgara Temizleme Pedi Yuvasi Isiya Dayanikh Eldivenler Temiz ve Dezenfektana Batirilmis Kapak Izgara Cekcegi Izgara Kaziyici
Izgara Temizleyicisi ve Kay® Izgara Temizleme Pedi Izgara Bezleri

Uyan + McDonald's tarafindan
onaylanmis bir Izgara Kaziyici

+ Temizleme Modunu kullanilarak asagidaki Adim
secin. Temizleme Moduna uygulanmalidir.
Erisildiginde her
bolgeyi KAPATIN. Onayli McDonalds kazy!cm N
kullanilmamasi 1zgara ylizeyinin
« Bastirma levhalarini temizlerken hasar gérmesine yol acabilir.
ana digmeyi KAPATIN.

« Not: Ust bastirma levhalarini

|zga ra Kaz|y|c| temizlemek icin asla celik kaziyici
kullanmayin.

« lzgara kaziciyi kullanarak alt
+ Dezenfektana batinimis temiz ( 1zgara ylizeyini kaziyin.

bir 1zgara bezi kullanarak - lzgara paspasini kullanarak
Yapismaz Malzeme®

kalinti yagi kanala itin.
tabakalarini silin.
\\ + lzgara kaziciy1 yilkanmak ve

durulanmak Gizere 3 bélmeli

lavaboya goturin.

- Kilitleme kiskaclarini, cubuklari Ve
yapismaz tabakalar sokin. B

+ Kiskaclar ve cubuklar ylkanmak
ve durulanmak lzere 3 bolmeli
lavaboya goturiin; bir kenara
koyun.

+ Yag kanallarini bosaltin ve
degistirin.

+ Yapismaz tabakalari yan tarafta
diiz bir yuizeye birakin.

« Sicrama muhafazalari takilmig ' « Bir paket N!cDY'U!<s.ek Sicaklik
ise ylkanmak ve durulanmak !zgara T.em.lzl'ey|C|5| acin ve
Uzere sokerek 3 bolmeli icindekileri blr.kapak.vgya
lavaboya gotiirlin; bir kenara %, paslanmaz celik tava icine
koyun. bogsaltin.
« Isiya dayanikli eldiveni ve
4 glvenlik g6zligunu takin.
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

TEMIZLIK VE BAKIM (devam)

O

Sayfa 36

KAY Izgara Temizleme Tampont
Tutucusunu izgara temizleyiciy:
batirin.

Not: Ust bastirma levhalarini
temizlemek icin asla gelik
kaziyici kullanmayin.

Sag bastirma levhasindan
baslayip sol bastirma levhasina
dogru giderek bastirma
levhalarinin 6n tarafina

McD Yiiksek-Sicaklik Izgara
Temizleyici sirtin.

FIRCA iLE OVALAMAYIN

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

a

Sag bastirma levhasindan
baslayip sol bastirma levhasina
dogru bastirma levhalarinin
ylzlerine izgara temizleyici
suruin.

FIRCA ILE OVALAMAYIN

Sag bastirma levhasindan
sol bastirma levhasina dogru
bastirma levhalarinin arka
tarafina 1zgara temizleyici
surdn.

FIRCA ILE OVALAMAYIN

Sag ve sol bastirma levhasinin
dis kenarlarina 1zgara
temizleyici striin.

FIRCA iLE OVALAMAYIN

(Bu adim tek bastirma levhali

modeller icin gerekli degildir)
Ana Diugmeyi ACIN.

Sag bastirma levhasini
alcaltmak icin yesil
diigmeye basin.

Ana Diigmeyi KAPATIN.

(Bu adim tek bastirma levhali

modeller icin gerekli degildir)
Sag ve sol bastirma levhasinin

i¢c kenarlarina izgara temizleyici
surdin.

FIRGA ILE OVALAMAYIN
Ana Dugmeyi ACIN.

Sag bastirma levhasini
yiikseltmek icin yesil tusa basin.

Ana Dugmeyi KAPATIN.

Geriye kalan McD Yiksek-
Sicaklik Izgara Temizleyiciyi alt
1zgaranin ylizeyine dokin.

Temizleyiciyi alt 1izgara
ylzeyinin tamami Uzerine
diizglin hareketler ile 6n
taraftan arkaya dogru yayin.

FIRCA ILE OVALAMAYIN

Simdi fircalamaya baslayin.

KAY Izgara Temizleme Tamponu
Tutucusu ve Tampon kullanarak,
sag bastirma levhasindan

sol bastirma levhasina dogru
bastirma levhalarinin 6n tarafini
fircalayin.
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TEMIZLIK VE BAKIM (devam)
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+ Sag bastirma levhasindan
baslayip sol bastirma levhasina

——
dogru giderek diiz 1zgara
yuzeylerini fircalayin.

© © 0 0 0.0 0000000000000 0000000000000 000000000 0"GC0 0000000 000000000 0000000000000 000000000000 e

- Ana Diigmeyi KAPATIN.

Alt 1zgara yuzeyini fircalayin.

+ Dezenfektana batiriimis temiz
bir 1zgara bezi kullanarak, sag
bastirma levhasindan baslayip
sol bastirma levhalarina dogru
giderek bastirma levhalari
yuzeylerinin 6n, yan ve arka
tarafini durulayin.

« Ana Dugmeyi ACIN.

+ Sag bastirma levhasindan
sol bastirma levhasina dogru
bastirma levhalarinin arka
tarafini fircalayin.

© © 0 0 0.0 0000000000000 0000000000000 000000000 0"GC0 0000000 000000000 0000000000000 000000000000 e

« (Buadim tek bastirma levhali
——J— modeller icin gerekli degildir)
/I

« Sag bastirma levhasini alcaltmak
+ Sag ve sol bastirma levhalarinir icin yesil diigmeye basin.

dis kenarlarini firgalayin. . Ana Digmeyi KAPATIN.

* AnaDugmeyi AGIN. - Heriki bastirma levhasinin
kenarlarini durulayin.

+ Ana Digmeyi ACIN.

« Bastirma levhasini yiikseltmek

icin yesil dUgmeye basin.
. (Bu adim tek bastirma levhali Tttt sttt e St L
modeller i¢in gerekli degildir) r
. /
+ Sag bastirma levhasini
algaltmak igin yesil digmeye + Ana Dagmeyi KAPATIN.
g basin. - Dezenfektana batiriimis temiz
. Ana Diigmeyi KAPATIN. bir 1zgara bezi kullanarak alt
1 1zgaranin arkasini silin.

@ e 0 0000000000000 0000000000000000000000000000

« (Buadim tek bastirma levhali 6
mode"erigingerek"degﬂdir) B T T T e N
+ AnaDugmeyi KAPATIN. ]
« Sag ve sol bastirma levhalarinin ic
kenarlarini fircalayin. « Dezenfektana batiriimis temiz
. AnaDiigmeyi ACIN. b.i.r izgara beziljden altizgaranin
ylizeyine az miktarda ilik su
22 icin yesil dligmeye basin.

27

© 0 0000000000000 0000000000000000000000000000000

@ e 0 0000000000000 0000000000000000000000000000 2
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

TEMIZLIK VE BAKIM (devam)

30

Ust bastirma levhasinin
Yapismaz Malzeme tabakasini
1zgaranin ylizeyine diiz sekilde
yerlestirin.

Yapismaz Malzeme
tabakalarinin her iki yiiziini
KAY Izgara Temizleme Tampont
Tutucusu ile yavasca temizleyin

Dezenfektana batiriimig
temiz bir 1zgara bezi
kullanarak Yapismaz Malzeme
tabakalarinin her iki yiiziini
durulayin.

Ust Yapismaz Malzeme
tabakalarini tekrar takin;
cubuklan ve kiskaclari
kullanarak yerine sabitleyin.

Dezenfektana batiriimis temiz
bir 1zgara bezi kullanarak

alt izgarayi silin. Goriintr kir
kalmayincaya kadar tekrarlayin

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

+ Yag kanallarini bosaltin, yikayin,
durulayin ve degistirin.

- Dezenfektana batiriimis temiz
bir 1zgara bezi kullanarak geri
kalan 1zgara yuzeylerini silin.

33

+ lzgaranin yalnizca alt ylizeyine
ince bir tabaka halinde taze yag
surdn.

IZGARA CEKME / iTME YONTEMI

1. Ana diigmeyi ACIN.

2, Bastirma Levha(larimi) alcaltmak icin

yesil diigmeye Basin.
3. Ana diigmeyi KAPATIN.

4. Gli¢ kablosunu c¢ikarin ve cekme/itme

islemine gecin.

UYARI,

Engelleme islemi,

levhasinda hasara veya kalibra-
syon kaybina neden olabilir ve
ihtimali

hata mesaji
cikabilir.

Sayfa 38

baski

ortaya

GECER - Hafifce ¢ekin veya itin

GECMEZ - Bastirma levhasinda
hasar olasiligi
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

IZGARA KONTROLU ACIKLAMASI

L/)Garland

# BACKGRILL # PLATEN
# MEDIUM GRILL
#® FRONTGRILL

O) l 0
(=
t

O OO OO

Uriinler Temel Veriler islevler
A A Tusu - Bekleme A Tusu, kontroli bekleme moduna almak icin kullanilir.
B B Tusu - Agik/Kapali B Tusu, kontrol acar ve kapatir. Digmeye BASMA ve 2 saniye BASILI TUTMA
Bu diigme, maniiel pisirme modunda AM menii listesi ve PM men(i listesi arasinda ileri ve geri gegis
C CTusu-AM/PM eri saglamak icin kullanilir. Bu diigme, otomatik modda AM {riin tanima bosluklari ve PM riin
tanima bogsluklari arasinda gegis saglar.
D D Tusu - Otomatik/ D Tusu, Otomatik ve Man(el pisirme islemleri arasinda secim yapmak icin kullanilir. Sadece
Maniiel ardin tanima igin.
E E Tusu - Programlama E/ItSJEAuAl;L:eller\;cr:?\;g ELOS?[?%?TAZMMU na girmesini ve Programlama Modu'ndan ¢ikmasini saglar. Digmeye
F F Tusu - Sicakhik F Tusu, 1zgara ile bastirma levhasinin ayar noktasini ve gercek sicakhigini gérmek icin kullanilir.
G G Tusu - Zaman G Tusu, 6zel bir menu 6gesini kaldirma stresini degistirmek ve 1zgara sicakliklarini
H H Tusu - Yukari Ok H Tusu, meniileri ve programlama modunu yukari kaydirmak icin kullanilir.
| I Tusu - Asagi Ok F Tusu, programlama modunda mendileri ve eksiltme degerlerini asagi kaydirmak icin kullanilir.
J J Tusu - Sol Ok J Tusu, mentilerde ve programlama modunda kaydirma islemi icin kullanilir.
K K Tusu - Sag Ok K Tusu, meniilerde ve programlama modunda kaydirma islemi icin kullanilir.
L :',\;‘r::: ;:;tr:ir)(G'r'§) Islevi L Tusu, programlama modlarinda degistirilen yeni degerleri girmek icin kullanilir.
LED Aciklama
Sicaklik ayar noktasindan diisiikse LED turuncu yanar. Sicaklk ayar noktasi ile 79 F arasindaysa LED
I3Iastl|‘rma yesil yanar, Sicaklik ayar noktasindan 80 F veya daha fazlaysa LED kirmizi yanar.
evhast Bastirma Levhasi devre disi birakilirsa LED soner.
Diger orta ve 6n 1zgara Isitici LED'leriyle birlikte sirayla calisir. ‘Sicaklik ayar noktasindan diistikse LED
Arkalzgara | 1, ncy yanar. Sicaklik ayar noktasi ile 79 F arasindaysa LED yesil yanar, Sicaklik ayar noktasindan
80 F veya daha fazlaysa LED kirmizi yanar.
Diger orta ve 6n 1zgara Isitici LED'leriyle birlikte sirayla calisir. ‘Sicaklik ayar noktasindan diistikse LED
Orta lzgara turuncu yanar. Sicaklik ayar noktasi ile 79 F arasindaysa LED yesil yanar, Sicaklik ayar noktasindan
80 F veya daha fazlaysa LED kirmizi yanar.
Diger orta ve 0n 1zgara Isitici LED'leriyle birlikte sirayla calisir. ‘Sicaklik ayar noktasindan diistikse LED
On Izgara turuncu yanar. Sicaklik ayar noktasi ile 79 F arasindaysa LED yesil yanar, Sicaklik ayar noktasindan
80 F veya daha fazlaysa LED kirmizi yanar.
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

HATA MESAJI VERILMESI

«  Piyasaya verilen bu son {irlinde hata mesajlari iyilestirilmistir ve simdi 6nlem alinabilen 6geler icermektedir.
«  Bir hata kayit dosyasi 6zelligi, sorun giderme islerinde 51 taneye kadar farkl hata kodu ile teknisyenlere
yardimci olur.
+  En ¢ok 99 hata olayi silinmez-bellekte kayit edilebilir ve bdylece cihazin KAPALI olmasina bakilmaksizin
bilgiler okunabilir.
+ Yenitanilama 6zelliklerinin hepsi ve hata bilgileri servis elkitabinda anlatiimistir.
«  Enson basarh kalibrasyonun sonuclari Servis Menisi altinda Kalibrasyon Kayitlari icinde kayit edilir.
« Sikrastlanan hatalarin ve davranislarin bazilar asagidadir:

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

Hata Ekrandaki Mesaj Muhtemel Anlami Onlem

Kod no.

Birkag tane | HATA Servis El kitabina Bakiniz 1

21 ENGELLEME Bastlr.m'a levhasinin altlnda bastirma !evhasml sikistirabilecek bir 1
cisim olup olmadigini kontrol edin.

34 ODA SICAKLIGI DUSUK Oda sicakligini 32 derece F / 0 derece C lizerine yiikseltin

35 ODA SICAKLIGI YUKSEK Alt oda sicakligi 176 derece F / 80 derece C dereceye kadar

36 ATESLEME YOK Gazh modeller icin gaz Igssleme gostgrgesml ve elektrikli )
modeller icin elektrigi kontrol edin.

Birkag tane | IZGARA COK SICAK Sicaklik yiiksek - Sogumasini bekleyin 1

48 URON TANIYAMADI Izgaranin qzerlpdekl nesne olup olmadigini kontrol edin - 1zgara- 1
yI temizleyin

54 YANLIS IZGARA TIPI Elektrige ayarlanmis gazli izgara veya tersi - dogru ayarlama 2

Alinacak dnlem:

1. Yesil dugmeye basarak 1zgarayi tekrar kalibre edin ve hatanin tekrarlayip tekrarlamadigini kontrol edin.
Hata devam ettigi takdirde bolgenizdeki servisi arayin.

2. Ana elektrik digmesini kapatin ve agin.

CALISTIRMA YONTEMLERI

Genel Bakis:

Izgara kontrol cihazi 2 fonksiyon saglamaktadir ve bunlar
asagidaki bolimlerde ayrintili sekilde agiklanmistir.

Pisirme Modu olarak da bilinen "Normal Calistirma Modu",
normal pisirme sirasinda kullanilan moddur. Normal
calistirma modunda iken operator bir pisirme dongs
baslatabilir, bir pisirme dongusini iptal edebilir, fiili
sicakliklari gorebilir, baska bir menii 6gesine gecebilir ve
Programlama Moduna girebilir.

"Programlama Modu'", operatoriin kontrol cihazinda cesitli
ayarlan programlanabilecegi moddur. Programlama
moduna girmek icin [l diigmesine BASIN ve BASILI
TUTUN.

Simdilik, 1 ve 2 bastirma levhali bir Garland midyesi ile
kullanilabilecek 3 tane pisirme yontemi bulunmaktadir:

Manuel Mod Pisirme - Bu pisirme yontemi her menu 6gesi
icin bir tek aciklik ayari kullanir. Zamanlayici segilen ment
6gesine gore saat geri sayar.

Sayfa 40

Cok Kademeli Pisirme - Bu pisirme yontemi pisirme
dongusu sirasinda 2 farkli agikhik ayar kullanir. Zamanlayici
secilen meni 6gesine gore saat geri sayar.

Otomatik Modda Pisirme (Uriin Tanima) - Uriin Tanima
(PR) yontemi ile pisirme, pisirilen Griini belirlemek icin
Ust bastirma levhasi kolu aparatina takilmis manyetik
digmeleri kullanir. Operator PR 6zelligini kullanarak
basitce kontrol cihazi lizerindeki @ diigmeyi secer.
Operator PR 6zelligini kullanarak basitce kontrol cihazi
Uzerindeki | diigmeyi secer. Bu durum, kontrol cihazinin
hangi irin gurubundan se¢me yapilacagini anlamasini
saglar. Bir pisirme dongusi baslatildiginda bastirma
levhasi asagiya iner ve pisirilen Grlini tanir. Taninan triin
icin ayarlanmis olan zamana g0re pisirme saati geri sayim
yapar. Uriin Tanima hakkinda daha fazla bilgi icin sonraki
bélime bakin; "Uriin Tanima".
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

CALISTIRMA YONTEMLERI (devamy

Izgarayi calistirmak igin:

Ana Elektrik Digmesi — Izgaraya giden elektrigi kontrole
eder ve calismaya baslamasi icin ACIK durumuna
cevrilmesi gerekir. Kontrol cihazi ekranlar etkin olur.
Calismaya baslama kontrolleri basari ile tamamlandiktan
sonra kontrol cihazlari “OFF” (KAPALI) goriintiiler.

AM Calistirma - Bu durumda Yapismaz Malzeme
tabakalart ACIK OLMALI ve 1zgara ylzeyinde karbon
bulunmamalidir.

PRC ekraninda “OFF” (KAPALI) belirdiginde k& diigmesine
basin . PRC ON ISITMA moduna gecer ve varsayilan AM
on isitma sicakliklarina gider. PM Sicakliklarina 6n 1sitma
yapmak icin & digmesine basin ve basili turun .

AM ON ISITMA PM ON ISITMA

375°F (190°C) Ust bastirma Levhasi 425°F (218°C) Ust Bastirma Levhasi

275°F (135°C) Izgara 350°F (177°C) Izgara

AM veya PM sicaklik ayarina erisildiginde (hangisi secilmis
ise) 1zgara on bes (15) dakika icinde sicaklik dengelemesi
yapar. Bu stire tamamlandiktan sonra 1zgara otomatik
kalibrasyon yapar. Otomatik kalibrasyon tamamlandiginda,
Ust bastirma levhalari normal konumlarina yukselir ve PRC
'de "HAZIR" goriintilenir.

Bir Meni 6gesi segmek icin:
(=] digmesine pes pese basarak mevcut menii 6geleri listesi

icinde ileriye dogru gidin.@ diigmesine pes pese basarak
mevcut menu 6geleri listesi icinde geriye dogru gidin.
Menii Ogesi Kitapligi

Menii 6ge kitaphgi, [KONFIGURASYON] -> [IZGARA
BOLGESI] icinde programlanan ayara gére bilgisayara
yiklenir. Her meni 6gesi [EKRAN AKTIF] adi verilen bir
fonksiyondan olusur. Bu fonksiyondaki ayarlar (AM, PM,

AM/PM, No), & diigmesine basildiginda hangi mend
Ogelerinin gosterildigini belirler.

ot
10:1 - MIDYE PM
4:1 - MIDYE PM
PASTIRMA DiLIMi - MIDYE AM/PM
SOSIS MIDYE FZN AM
MCRIB - MIDYE HAYIR
BIFTEK - MiDYE AM/PM
IZGARATAVUK - DUZ PM
KATLANMIS YUMURTA DUZ AM
YUVARLAK YUMURTA - DUZ AM
TAVUK DUZ BRD - DUZ HAYIR
10:1 DUZ HAYIR
4:1-DUZ HAYIR
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MCRIB - DUZ HAYIR
SOSis DUZ FZN HAYIR
KEK - DUZ HAYIR
KATLANMIS YUMURTA MIDYE AM
YUVARLAK YUMURTA MIDYE AM
3:1 ANGUS MIDYE PM
MANTAR MIDYE AM/PM
iSTEGE BAGLI MENU 5 - MiDYE HAYIR
ISTEGE BAGLI MENU 6 - MiDYE HAYIR
ISTEGE BAGLI MENU 7 - MIDYE HAYIR
iSTEGE BAGLI MENU 1-DUZ HAYIR
ISTEGE BAGLI MENU 2 - DUZ HAYIR
ISTEGE BAGLI MENU 3 - DUZ HAYIR
iSTEGE BAGLI MENU 4 - DUZ HAYIR

Gosterge Isiklari
Ana kontrol cihazindaki LED isiklar her bolgenin sicaklik
durumunu gosterir.

Elektrikliizgaralarda her kisimda (4) bélge bulunur: UST (bastirma
levhast), ARKA IZGARA, ORTA IZGARA VE ON IZGARA.

Gazli 1zgaralarda her kisimda (2) bélge bulunur: UST
(bastirma levhasi) ve IZGARA.

KIRMIZI - Bu bolge(ler) "COK SICAK" (ayarlanmig olan
sicakligin 79°F/43°C'den fazla lizerinde) VEYA bir 1sitma
bolgesi hatasi olusmustur.

AMBER - Bolge(ler)in isitilmasi gerekiyor.

YESIL - Bu bélge(ler) ayarlanmis sicaklikta veya (izerindedir
ama 79°F/43°C sicakligin altindadr.

Bekleme Modu

Bekleme moduna girmek icin:

1. Dugmesine BASIN. Ust bastirma levhasi alcalir ve
1zgara Ust bastirma levhasinin ayarli olan sicakhgini
muhafaza eder - 425 F° (218 C°), Izgara Yuizeyi - 350 F°
(177 C°).

Bekleme Modundan Cikmak igin:
1. @YESIL veya (® (YESIL ve @ SiYAH) basmali
diigme(ler)e basin. Ust bastirma levhasi yiikselir.

Gegerli sicakliklar gorintulemek igin:

1. diigmesine basin ve goriintiilenecek her bélge
icin tekrarlayin:
1. kez diigmeye basildiginda - On Ayar Degeri
2. kez diigmeye basildiginda - On Taraf Fiili
3. kez diigmeye basildiginda - Orta Ayar Degeri
4. kez diigmeye basildiginda - Orta Taraf Fiili
5. kez diigmeye basildiginda - Arka Taraf Ayar Degeri
6. kez dligmeye basildiginda - Arka Taraf Fiili
7.kez diigmeye basildiginda - Bastirma Levhasi Ayar Degeri

8. kez diigmeye basildiginda - Bastirma Levhasi Fiili
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CALISTIRMA YONTEMLERI (devamy

2. Bes (3) saniye boyunca B tusunun basili tutulmasi o
anda gecerli sicakliklarin hepsini birden gortntiiler.

e X
~ Garland’
T###  F il

MSLIM B ###

Slim Electric Display

“Garland’

T ###
M ###

F ##tfe
B ###

Gazli ve Elektrikli Ekran

Manuel modda kahvalti
1. AM modunu segin. 2@ Digmesine basin ve basili tutun.
2. Maniel modu secin. @@ Diigmesine basin ve basili tutun.

3. @veya B ok tuslarini kullanarak AM {riin kitaphigindan
bir Grlin segin.

4. Secilen 6ge icin McDonalds yontemlerini izleyerek
Urlinu 1zgaraya yikleyin.

5. Bir pisirme dénguisii baslatmak icin @ YESIL veya (@
YESIL ve @ SiYAH) basmali diigme(ler)e basin.

6. Pisirme dongusi tamamlandiginda alarm sesi duyulur.

7. Uriini alin ve sonraki pisirme déngiisiine hazirlamak
icin 1zgaray! temizleyin.

Manuel modda 6gle yemegi

Not: Kahvaltidan 6gle yemegdi meni 6gelerine gecilmesi,

uygun sicakliklara isitma yapmak icin yaklasik 10 dakika alir..

1. PM modunu secin. & Diigmesine basin ve basili tutun.
2. Maniel modu secin. & Diigmesine basin ve basili tutun.

3. 83 veya B ok tuslarini kullanarak PM driin kitapligindan
bir Griin segin.

4. Asagidaki yerlestirme desenini kullanarak Griint
1zgaraya yukleyin.

5. Bir pisirme déngiisii baslatmak icin @ YESIL veya (@
YESIL ve @ SiYAH) basmali diigme(ler)e basin.

6. Pisirme ¢evrimi tamamlandiginda alarm sesi duyulur.

7. Urlind alin ve sonraki pisirme déngsiine hazirlamak
icin 1zgaray! temizleyin.

Bir Meni Ogesi icin Pisirme Zamanini Degistirmek icin:

1. AM veya PM modunu secin. @i Diigmesine basin ve
basili tutun.

Manel modu secin. & Diigmesine basin ve basili tutun.
(=] veya B ok tuslarini kullanarak bir Griin segin.

Pisirme zamanini goriintilemek icin Ugmesine BASIN.

DA

Pisirme zamanini degistirmek icin 0. digmelerini
kullanin.

6. Kontrol cihazi 3 saniye sonra otomatik sekilde varsayilan
Sayfa 42

olarak normal calistirma moduna geri doner.

Otomatik modda kahvalti
1. AM modunu secin. & Digmesine basin ve basili tutun.

2. Otomatik modu Secin. [ Digmesine basin ve basil
tutun. Kontrol cihazinda "AM / OTOMATIK" gériintiilenir.

3. Secgilen 6ge icin McDonalds yontemlerini izleyerek
Urlinu 1zgaraya yukleyin.

4. Bir pisirme dongiisii baslatmak icin @ YESIL veya (@
YESIL ve @ SiYAH) basmali diigme(ler)e basin. Bastirma
levhasi algalir ve 1zgaraya yiiklenmis Griini tanir.

5. Pisirme donguisi tamamlandiginda alarm sesi duyulur.

6. Uriini alin ve sonraki pisirme déngiisiine hazirlamak
icin 1zgaray! temizleyin..

Otomatik modda 6gle yemegi

Not: Kahvaltidan 6gle yemegdi meni 6gelerine gecilmesi,
uygun sicakliklara isitma yapmak icin yaklasik 10 dakika alir..
1. PM modunu secin. ay Diigmesine basin ve basil tutun.

2. Otomatik modu Secin. [ Diigmesine basin ve basil
tutun. Kontrol cihazinda "PM / OTOMATIK" gériintiilenir.

3. Sonraki sayfada gosterilen yerlestirme desenlerini
kullanarak Urlini 1zgaraya yukleyin.

4. Bir pisirme dongiisii baslatmak icin @ YESIL veya (@
YESIL ve @ SiYAH) basmali diigme(ler)e basin. Bastirma
levhasi algalir ve 1zgaraya yiiklenmis GrlinG tanir.

5. Pisirme cevrimi tamamlandiginda alarm sesi duyulur.

6. Uriint alin ve sonraki pisirme déngiisiine hazirlamak
icin 1zgaray! temizleyin.

Gegis Pisirmesi

Ogle yemegdi meniisii icin degisme yapmadan yaklasik

30 dakika dnce, asagidakileri yapin:

1. diigmesine BASIN (Uist bastirma levhasi sicakligini
gorintilemek icin).

2. [BDugmesine BASIN.

3. Ust bastirma levhasi ikaz 1s1g1 calisir. Ust bastirma
levhasi 425 derece F (217 derece C) sicakhiga kadar isinir;

bagska bir meni 6gesi secilmedigi siirece Ust bastirma
levhasi bu sicakligi korur.

Izgaray1 Kapatmak igin

Tdm bekleri etkin olmaktan ¢ikarmak icin Ana Elektrik
diigmesini KAPATIN. Uzun siire kapali tutulacak ise Ana
Elektrik digmesini KAPATIN, ana gaz ve/veya elektrik
baglantilarini kapatin ve ayirin.
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URUN TANIMA

Bu Garland Midye 1zgara yalnizca McDonald's tarafindan belirlenmis secme riinler icin Uriin Tanima Kontrolleri (PRC)
ile donatiimistir. Yeni teknoloji, kullanicinin belli bir meni 6gesi SECMEDEN pisirme déngiisiinii basitce baslatabilmesini
saglamaktadir. PRC [Uriin tanima kontrolleri], Gst bastirma levhasinin icinde bulunan anahtarlari ve bastirma levhasi
kollarina monte edilmis miknatislari kullanarak trlin kalinhi@ini tanir. Yilklenmis olan Giriintin kalinligi PRC [iiriin tanima
kontrolleri] tarafindan hesaplandiktan sonra iriin yelpazesi kitapliginda (asagida) trlinii arar ve o irini otomatik olarak
secer. (Gegerli Urlin icin en kiiclik ve en blyiik degerler bu belgenin son kismina yakin Fabrika Varsayilan Ayari boliminde
belirtilmistir.)

Otomatik Modda pisirme yaparken bastirma levhasi alcalarak trliniin Ust tarafina yaslanir. Bastirma levhasi kollari,
yerlestirilmis olan trinin kalinhgini 6lgmek tzere cesitli hesaplamalar yaparak asagiya dogru hareket etmeyi suirdiirdr.
"Uriin Taninamadi” durumunda veya yanlis tirtin tanimlanmasi halinde Cebri Otomatik Kalibrasyon uygulayin. Cebri
Otomatik Kalibrasyon uygulanmasi bastirma levhasini izgara ylizeyine gore yeniden ayarlar.

CEBRIi OTOMATIK KALIBRASYON YAPMAK iCiN

1. veld diigmelerine beraberce BASIN ve BASILITUTUN. Kontrol cihazinda "CEBRI OTOMATIK ACIKLIK - HAYIR"
goriintilenir.

2. @]Dugmesine BASIN. "HAYIR" sinyal vermeye baslar.
BIDiigmesine BASIN. Sinyal veren "HAYIR", sinyal veren "EVET" seklinde degisir.

4. EDiugmesine BASIN. Ust bastirma levhasi derhal alcalmaya ve otomatik kalibrasyon islemi uygulamaya baslar.
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

SIK RASTLANAN URUN TANIMA SORUNLARI

Uriin Tanima Hatalar: 2 sekilde belirebilir:
1. Pisirme déngiisii baslatildiktan sonra kontrol cihazinda "URUN TANINAMADI - BIR TARIF BULUNAMADI" gériintiilenir.

2. Kontrol cihazi, 1zgaraya yerlestirilmis tiriin i¢in yanlis tiriin goriintiiler.

Her iki durumda da bu 2 sorunun en ¢ok rastlanan nedenleri asagidaki gibidir:

0UST USTE BINEN
URUNLER

Ust iiste binen iiriinler
- -tiriinii serdiginiz zaman
higbir koftenin dist tiste
binmemesine dikkat
edin. Bu durum, kontrol
cihazinin 1zgaradaki
uriinden ¢ok daha kalin
bir tiriin bulundugunu
sanacak sekilde
yanilmasina yol agar.

Bastirma levhasi Tavuk
Halkasi ile temas ediyor
- Pisirme dongiisiinii
baslatmadan 6nce daima

~ | tavuk halkasinin bitisik

bastirma levhasindan
uzakta oldugunu kontrol
edin.

Kivrilmis veya Asinmis
Teflon Tabaka- Teflon
tabakanin bastirma
levhasina dogru sekilde
takilmasina ve/veya
sarilmasina dikkat edin.
Teflon tabakanin gevsek,
aginmis, yirtik ve/veya
¢izik olmasi iiriiniin
taninmasini etkileyebilir

Izgara yiizeyinde
karbon birikintisi

veya iiriin artiklar
olacak sekilde yapilmis
otomatik kalibrasyon
-Izgara ylizeyinde

hi¢ karbon birikintisi
olmamasina dikkat edin.
Otomatik kalibrasyon
sirasinda yiizeyde kirint1
bulunmasi kontrol
cihazinin 1zgara yiizeyinin
yerini yanlis isaretlemesine
yol agar

Yukarida anlatilan durumlarin herhangi birisinde veya bir baska olay durumda, iist bastirma levhasinin 1zgara ylizeyine uzakligini
yeniden ayarlamak icin Cebri Otomatik Kalibrasyon uygulayn. Cebri Otomatik Kalibrasyon yapmadan 6nce sunlar kontrol edin:

1. Ust bastirma levhasinda hig karbon birikintisi veya kirinti bulunmadigini kontrol edin.
2. Izgarayiizeyi kazinmis ve temizlenmis olmalidir.
3. Teflon tabaka aginmamali ve iist bastirma levhasina siki gegirilmemelidir.

"URUN TANIMA", "CEBRI OTOMATIK KALIBRASYON YAPMAK ICIN" bsliimiinde belirtilen sekilde Cebri Otomatik
Kalibrasyon islemi uygulayin.

KOFTE YERLESTIRME

Kapakli 1zgara et iiriinlerinin yerlestirilmesine ait olan bu islem sirasina tam olarak uyulmalidir. Kofteleri, asagidaki sekillerde
gosterildigi gibi onden arkaya ve sagdan sola ayni anda 2 tane, olacak sekilde alt 1zgara plakasina yerlestirin. (Her kare bir
pisirme hattin1 gosterir; bir iist bastirma levhasi altindaki alan.)

Pigirme islemi tamamlandiginda, Ust bastirma levhasi otomatik olarak yiikselecektir. Bastirma levhasi kaldirildiktan hemen
sonra, (eger gerekli ise) eti baharatlayin, ardindan birer birer Cikarma sirasinin yerlestirme sirasiyla ayni olmasi
onemlidir.
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NOT: Kuzey Amerika disinda kofte yerlestirme usulleri degisik olabilir. Litfen yerel McDonald’s yonetimine danisin.

Sayfa 44 Parca no 4530667 Rev 4 (30 Ocak 15)



URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

BIFTEK SAGLAMLIGI

Onceki sayfada gosterildigi gibi Griint gdsterilen sekilde
1zgaranin lizerine yerlestirin. Uriiniin ic sicakliklan kdsedeki
koftelerden alinir.

Q
ONEMLI NOTLAR:
«  Gida glivenligi uygulamasinda daima tam calistirma
gerekir

«  Hedef ¢cikarma zamanlari 10:1’ler igin 22 saniye ve
4:1'ler icin 15 saniyedir.

«  Koftelerin baharatlanmasi Griinlin 1izgaradan
alinmasi 6ncesinde yapilmahdir.

Izgara tavuk pisirmek icin, gerekli sicakhigi ve saglamligi
saglamak lizere kontrol cihazindaki cesitli fonksiyonlar ve
ayarlar kullanilir.

"Cok Soguk isareti"nin kullanimi programlama Men(i
dgesi altinda programlanir. Cok Soguk isareti YALNIZCA
Izgara Tavuk ve Mantar icin "ACIK" duruma ayarlanmalidir.
Geri kalan tiim menii 6gelerinde "COK SOGUK iSARETI"
kapatiimahdir.

"Cok Soguk isareti", bir pisirme déngiisii baslamadan

once veya bir pisirme dénglistiniin sonunda izgara "COK
SOGUK" durumda oldugu takdirde 1zgara operatériiniin
bir Giriinden yaklasik 1 pisirme calistirmasi daha yapmaya
devam etmesini saglayan kontrol cihazi bir fonksiyonudur.
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

10:1 Kofteler - 4'li 2 istif halinde iceriye yerlestirin;
kose koftelerin (1, 3, 7, 8) ortasindan 6l¢iim yapin.

Z
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1. ADIM : Diikkanda
kalibre edilmis bir
pirometre kullanin, 1
numaral kofteyi (6n sag
kose) koftenin merkezinde
Olcun.

4 g_aé;

2. ADIM : Dikkanda
kalibre edilmis bir
pirometre kullanin, 3
numaral kofteyi (arka sag
kose) koftenin merkezinde
Olcun.

3. ADIM : Diikkanda
kalibre edilmis bir
pirometre kullanin,

7 numarali kofteyi
(6n sol kose) koftenin
merkezinde 6l¢iin.

4, ADIM : Diikkanda
kalibre edilmis bir
pirometre kullanin,

8 numarali kofteyi
(arka sol kose) koftenin
merkezinde 6l¢iin.

4:1 Kofteler - 2'li 3 istif halinde iceriye yerlestirin; kdse
koftelerin (1, 2, 5, 6) ortasindan 6l¢iim yapin.

1. ADIM : Diikkanda
kalibre edilmis bir
pirometre kullanin, 1
numarali kofteyi (6n sag
kose) koftenin merkezinde
Olcun.

2. ADIM : Dikkanda
kalibre edilmis bir
pirometre kullanin, 2
numarali kofteyi (arka sag
kose) koftenin merkezinde
Olcun.

3. ADIM: Dikkanda
kalibre edilmis bir
pirometre kullanin, 5
numaral kéfteyi (6n sol
kose) koftenin merkezinde
Olcun.

4. ADIM : Diikkanda
kalibre edilmis bir
pirometre kullanin, 6
numaral kéfteyi (arka sol
kose) koftenin merkezinde
Olcun.
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PROGRAM MANTIGI AGACI; URUN MENUSU

Basin ve (3 saniye)
Basili Tutun

Ekrandaki Menii Ogeleri

SAG veya SOL ok digmeleri
Kaydirma Menusi Ogeleri

Geriye Uriin leri
Kaydirma Kitaphgi Kaydirma

Menii Ogesi Segin

TALEP MENUSU OGELERI DUZ MENU OGELERI
e 4@@ - =
— Ekran Aktif Ekran Aktif —
— lzgara Ayar Degeri Izgara Ayar Degeri —
— Bastirma Levhasi Ayar Degeri Bastirma Levhasi Ayar Degeri —
— Tam Zamaninda Tam Zamaninda —]
— iceriye Yerlestirme Zamani iceriye Yerlestirme Zamani —
— Cok Kademeli 1 Zamani Cikarma Alarmi —
— Cok Kademeli 2 Zamani Gevirme Zamani —
L Cok Kademeli 3 Zamani Cevirme Alarmi —

| Cikarma Alarmi Kizartma Zamani —]

— Aciklik Ayari Kizartma Alarmi —
— Aciklik Coklu/PR Baslat Cikarma Zamani —
— Aciklik Cok Kademeli 1 Gorek Kizartma Zamani —
— Aciklik Cok Kademeli 2 Corek Kizartma Alarmi —
— Aciklik Gok Kademeli 3 Gok Soguk Isareti —

— Cikarma Zamani
— Corek Kizartma Zamani
— Corek Kizartma Alarmi

o f . Geriye Geriye
— COk SOgUk Isareti Kayc)illrma Kaydirma

= -
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 1 ve 2 BASTIRMA LEVHALI

KONTROL PROGRAMLAMASI; URUN MENUSU

Programlama Modlari; Uriin Meniisii

Mevcut bir menti 6gesinin adini degistirmek icin

1. Digmesini & veya [ diigmesini kullanarak isim
degisikligi gerektiren meni 6gesini segin.

2. Dugmesine [ BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI

TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan ment
ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

3. Digmesine B BASIN ve BASILITUTUN.

4. Uriin adini hecelemek icin:

a. Harf kitaphginda gezinmek icin [ veya [ ok
tuslarini kullanin.
Harf Kitapligr:
bostuk! “#$% & ()*+,-./0123456789:;<=>?@ABCDEFG
HIJKLMNOPQRSTUVWXYZ[\]A_‘abcdefghijkimn
opqrstuvwxyz
b. Sag veya sol tarafa gitmek icin Eveya &
diigmesine BASIN.

c. Yeni menii 6gesinin adini kaydetmek icin 0
diigmesine BASIN.

5. Cikis yapip normal isletme moduna donmek icin
diigmesine 2 kez BASIN.

Normal Calistirma modu kitapliginda bir
menti 6gesini etkin duruma getirmek veya
etkin durumdan cikarmak veya bunun giinliik
bélimlendirmesini degistirmek icin ‘
(Varsayilan degerlerin listesi "CALISTIRMA YONTEMLERI"
icinde verilmistir)

1. Diigmesine [@ BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan ment
ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini g0osterir.

2. Digmesini B veya B ok tuslarini kullanarak
etkinlestirme / etkin olmaktan ¢ikarma gerektiren
menu 6gesini secin.

3. Digmesine B BASIN. Kontrol cihazinda "Uriin"
goruntilenir. Menu 6gesi adi yanip sdnmeye baslar.

4. Kontrol cihazinda B veya [ ok tuslarina "Ekran Aktif"
goruntuleninceye kadar BASIN.

Diigmeye B BASIN. Gecerli ayarlar yanip séner.

Yeni ayari kayit etmek icin B diigmesine BASIN.

© N o w

Cikis yapip normal isletme moduna déonmek icin
diigmesine 2 kez BASIN.

Izgara ylizeyi sicaklik ayar degerini degistirmek
icin

NOT: Izgara sicakligi ayar degerleri bolgesel olarak halen gerekli olan
standarda gore kontrol cihazi icinde 6nceden ayarlanmistir. Izgaranin

sicaklik ayar degerinde bir degisiklik yapmadan 6nce bolgenizile ilgili
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Farkli bir ayar secmek icin [l veya [ diigmesine BASIN.

McDonald’s yonetim ofisine danisin. Garland 1zgara sicaklik ayar noktasi
varsayilani page 55

1. Dugmesini & veyalEd ok tuslarini kullanarak sicaklik
degisikligi gerektiren meni 6gesini secin.

2. Dugmesine [ BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
0gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

3. Dugmeye B BASIN. Kontrol cihazinda "Uriin"
gorintilenir.

4. Kontrol cihazinda "Izgara Ayar Degeri"
gérintiileninceye kadar B veya B ok tuslarina BASIN.

5. Dugmeye B BASIN. Izgaranin gecerli sicaklik ayari
yanip séner.

6. [ veyad diigmesini kullanarak sicaklik ayar degerini
istenen yeni sicakhiga degistirin.

7. Yeni sicaklik ayar noktasini kayit etmek icin
diigmesine BASIN.

8. Cikis yapip normal isletme moduna dénmek icin [
diigmesine 2 kez BASIN.

Izgara list bastirma levhasi sicaklik ayar degerini
degistirmekicin:
NOT: Izgara sicakligi ayar degerleri halen gerekli olan standarda

gore kontrol cihazi icinde 6nceden ayarlanmigstir. Bu ayar degerini
"CALISTIRMA YONTEMLERI" bélimiinde gésterilenden farkli herhangi bir

sicaklik degerine degistirmemelisiniz.

1. B veya[E ok tuslarini kullanarak isim degisikligi
gerektiren meni 6gesini secin.

2. Dugmesine [ BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce segilmis olan menu
0gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

3. Diigmeye B BASIN. Kontrol cihazinda "Ur{in"
goruntulenir.

4. Kontrol cihazinda "Bastirma Levhasi Ayar Noktas!"
gérintiileninceye kadar B veya & diigmesine BASIN.

5. Digmeye B BASIN. "BASTIRMA LEVHASI AYAR DEGERI"
yanip soner.

6. [ veyal[ diigmesini kullanarak sicaklik ayar degerini
istenen yeni sicakhga degistirin.
7. Yeni sicakhgr kayit etmek icin B diigmesine BASIN.

8. Normal isletme moduna dénmek icin [@ diigmesine 2
kez BASIN.

TAM ZAMANINDA'y1 Degistirmek igin:

1. B veya B diigmesini kullanarak pisirme zamani
degisikligi gerektiren menii 6gesini secin.

2. [@dugmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni

Ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.
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Diigmeye B BASIN. Kontrol cihazinda "Uriin"
goriuntdlenir.

Kontrol cihazinda "TAM ZAMANINDA"
gériintiileninceye kadar B3 veya B3 diigmesine BASIN.

Digmeye B BASIN. Saniyeler sinyal vermeye baslar.
Diigmesini [ veya [l ok tuslarini kullanarak TAM

ZAMANINDA'y1 istenen yeni zaman degerine dedistirin.

7. Yeni zamani kayit etmek icin [l diigmesine BASIN.

Normal isletme moduna dénmek icin [ diigmesine 2
kez BASIN.

ICERIDEN CIKARMA ZAMANINI Degistirmek icin:

1.

&2 veya B3 diigmesini kullanarak pisirme zamani
degisikligi gerektiren meni 6gesini segin.

[@ diigmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
0gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

Digmeye B BASIN. Kontrol cihazinda "Uriin"
goruntdlenir.

Kontrol cihazinda "ICERIDEN CIKARMA ZAMANI"
gériintiileninceye kadar [ veya & diigmesine BASIN.

Digmeye B BASIN. Saniyeler sinyal vermeye baslar.

Digmesini [ veya [ ok tuslarini kullanarak
ZAMANINDA CIKAR 't istenen yeni zaman degerine
degistirin.

Yeni zamani kayit etmek icin [ diigmesine BASIN.

Normal isletme moduna dénmek icin [@ diigmesine 2
kez BASIN.

COK KADEMELI ZAMAN' Degistirmek icin

1.

B3 veya & diigmesini kullanarak pisirme zamani
degisikligi gerektiren menu 6gesini segin.

[ digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan menii
0gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

Digmeye B BASIN. Kontrol cihazinda "Uriin"
goruntdlenir.

Kontrol cihazinda "COK KADEMELI (1,2 veya 3)"
gérintileninceye kadar &2 veya & diigmesine BASIN.

B Diigmesine BASIN. Saniyeler yanip sénmeye
vermeye baslar.

Digmesini [l veya [ ok tuslarini kullanarak GCOK
KADEMELIi ZAMANI istenilen yeni zamanla degistirin.

Yeni zamani kayit etmek icin B diigmesine BASIN.

Normal isletme moduna dénmek icin [@ diigmesine 2
kez BASIN.
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KONTROL PROGRAMLAMASI; URUN MENUSU (devamy)

CIKARMA ALARMINI Degistirmek icin

1. B veya[Ed diigmesini kullanarak pisirme zamani
dedgisikligi gerektiren menii 6gesini secin.

2. diigmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
0gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

3. Diigmeye B BASIN. Kontrol cihazinda "Uriin"
goruntulenir.

4. Kontrol cihazinda "CIKARMA ALARMI"
gérintiileninceye kadar [ veya B diigmesine BASIN.

5. Dugmeye B BASIN. Saniyeler sinyal vermeye baslar.

6. Dugmesini[[l veya H ok tuslarini kullanarak CIKARMA
ALARMI 'ni istenilen yeni secenege degistirin.

7. Yenizamani kayit etmek icin B diigmesine BASIN.

8. Normal isletme moduna dénmek icin [ diigmesine 2
kez BASIN.

ACIKLIK AYARINI Degistirmek icin
1. Digmesini[& veya B diigmesini kullanarak pisirme
zamani degisikligi gerektiren meni 6gesini segin.

2. Dugmesine [ BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce segilmis olan menu
0gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

3. Digmeye B BASIN. Kontrol cihazinda "Uriin"
goruntdlenir.

4. Kontrol cihazinda "ACIKLIK AYARI" goriintileninceye
kadar & veya B diigmesine BASIN.

5. Dugmeye B BASIN. Saniyeler yanip sénmeye baslar.

6. Dugmesini[[l veya H ok tuslarini kullanarak ACIKLIK
AYARI 'ni istenilen yeni ayara degistirin.

7. Yeni zamani kayit etmek icin B diigmesine BASIN.

8. Normal isletme moduna dénmek icin [@ diigmesine 2
kez BASIN.

ACIKLIK COKLU/PR BASLAT"I Degistirmek icin
1. Digmesini & veya [ diigmesini kullanarak pisirme
zamani degisikligi gerektiren meni 6gesini segin.

2. Dugmesine [ BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha &nce segilmis olan menu
Ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

3. Dugmeye B BASIN. Kontrol cihazinda "Uriin"
goruntdlenir.

4. Kontrol cihazinda "ACIKLIK COKLU/PR BASLAT"
gériintileninceye kadar [ veya & diigmesine BASIN.

5. Dugmeye B BASIN. Saniyeler yanip sénmeye baslar.
6. Digmesini[[ veya [ ok tuslarini kullanarak ACIKLIK
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COKLU/BASLAT' '1istenilen yeni ayara degistirin.

7. Yenizamani kayit etmek icin [fJ diigmesine BASIN.

Normal isletme moduna dénmek icin [@ diigmesine 2
kez BASIN.

ACIKLIK COKLU KADEME (1,2 veya 3)'u
Degistirmek icin

1.

Digmesini & veya [ diigmesini kullanarak pisirme
zamani degisikligi gerektiren meni 6gesini secin.
Digmesine [@ BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI

TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

Diigmeye B BASIN. Kontrol cihazinda "Uriin"
goriintilenir.

Kontrol cihazinda "ACIKLIK COK KADEMELI (1,2 veya 3)"
gériintiileninceye kadar B veya B3 diigmesine BASIN.

5. Dugmeye B BASIN. Saniyeler yanip sénmeye baslar.

Digmesini [ veya [ ok tuslarini kullanarak ACIKLIK
COKLU KADEME 'yi istenilen yeni ayara degistirin.

Yeni zamani kayit etmek icin B diigmesine BASIN.

Normal isletme moduna dénmek icin [@ diigmesine 2
kez BASIN.

ICERIDEN CIKARILMALI 'yi Degistirmek icin

1.

Digmesini & veya [ diigmesini kullanarak pisirme
zamani degisikligi gerektiren menii 6gesini secin.
Digmesine [ BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

Digmeye B BASIN. Kontrol cihazinda "Uriin"
gorintilenir.

Kontrol cihazinda "ICERIDEN CIKARILMALI"
gériintiileninceye kadar [ veya & diigmesine BASIN.

5. Dugmeye B BASIN. Saniyeler sinyal vermeye baslar.

Digmesini [l veya [ ok tuslarini kullanarak ICERIDEN
CIKARILMALI 'yi istenilen yeni ayara degistirin.

Yeni zamani kayit etmek icin [l diigmesine BASIN.

Normal isletme moduna dénmek icin [ diigmesine 2
kez BASIN.

COREK KIZARTMA ZAMANINI Degistirmek icin

1.

Digmesini & veya [ diigmesini kullanarak pisirme
zamani degisikligi gerektiren menii 6gesini segin.
Digmesine [ BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan ment
ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.
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Digmeye [ BASIN. Kontrol cihazinda "Uriin"
gorintdlenir.

Kontrol cihazinda "COREK KIZARTMA ZAMANI"
gériintileninceye kadar [ veya & diigmesine BASIN.

5. Dugmeye B BASIN. Saniyeler sinyal vermeye baslar.

Dugmesini [l veya E ok tuslarini kullanarak COREK
KIZARTMA ZAMANINI 'ni istenilen yeni ayara degistirin.

7. Yeni zamani kayit etmek icin B diigmesine BASIN.

Normal isletme moduna dénmek icin [ diigmesine 2
kez BASIN.

COREK KIZARTMA ALARMINI Degistirmek icin
(Otomatik / Mantel)

1.

Diigmesini k& veya B diigmesini kullanarak pisirme
zamani degisikligi gerektiren menu 6gesini segin.
Dugmesine [ BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha &nce segilmis olan menu
Ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

Diigmeye B BASIN. Kontrol cihazinda "Uriin"
goruntdilenir.

Kontrol cihazinda "COREK KIZARTMA ALARMI"
goriintileninceye kadar B veya [l diigmesine BASIN.

5. Dugmeye B BASIN. Saniyeler sinyal vermeye baslar.

Dugmesini [l veya K ok tuslarini kullanarak COREK
KIZARTMA ZAMANINI 'ni istenilen yeni ayara degistirin.

7. Yeni zamani kayit etmek icin B diigmesine BASIN.

Normal isletme moduna donmek icin [ diigmesine 2
kez BASIN.

COK SOGUK iSARETINI Degistirmek icin

1.

Digmesini [ veya B3 diigmesini kullanarak pisirme
zamani degisikligi gerektiren menu 6gesini segin.

Digmesine [d BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
6gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

Dugmeye@] BASIN. Kontrol cihazinda "Uriin"
goruntdlenir.

Kontrol cihazinda "COK SOGUK iSARETI"
goériintileninceye kadar 2 veya & diigmesine BASIN.

5. Diigmeye B BASIN. Saniyeler sinyal vermeye baslar.

Dugmesini [ veya [l diigmesini kullanarak COK
SOGUK iSARETINi istenilen yeni ayara degistirin.

7. Yenizamani kayit etmek icin B diigmesine BASIN.

Cikis yapip normal isletme moduna dénmek icin [
diigmesine 2 kez BASIN.
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CEVIRME ZAMANINI Degistirmek icin

1.

Digmesini & veya [ ok tuslarini kullanarak pisirme
zamani degisikligi gerektiren menii 6gesini secin.

Digmesine [ BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

Diigmeye B BASIN. Kontrol cihazinda "Uriin"
gorintilenir.

Kontrol cihazinda "CEVIRME ZAMANI"
gériintiileninceye kadar B veya B3 diigmesine BASIN.

5. Dugmeye B BASIN. Gegerli ayarlar yanip sénecektir.

Digmesini [l veya [ ok tuslarini kullanarak CEVIRME
ZAMAN 'niistenilen yeni ayara degistirin.

Yeni ayari kayit etmek icin ] diigmesine BASIN.

Cikis yapip normal isletme moduna déonmek icin
diigmesine 2 kez BASIN.

CEVIRME ALARMINI Degistirmek icin

1.

Digmesini & veya B ok tuslarini kullanarak pisirme
zamani degisikligi gerektiren menii 6gesini secin.

Digmesine [ BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
6gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

Diigmeye B BASIN. Kontrol cihazinda "Uriin"
goriuntdlenir.

Kontrol cihazinda "CEVIRME ALARMI" gériintiileninceye
kadar & veya B diigmesine BASIN.

5. Dugmeye B BASIN. Gegerli ayarlar yanip sénecektir.

Dugmesini [ veya [ ok tuslarini kullanarak CEVIRME
ZAMAN 'ni istenilen yeni ayara degistirin.

Yeni ayari kayit etmek icin ] diigmesine BASIN.

Cikis yapip normal isletme moduna dénmek icin [
digmesine 2 kez BASIN.

KIZARTMA ZAMANINI Degistirmek icin

1.

5.
6.

Digmesini B veya B3 ok tuslarini kullanarak pisirme
zamani degisikligi gerektiren menu 6gesini segin.

Digmesine [@ BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
6gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini g0osterir.

Digmeye B BASIN. Kontrol cihazinda "Uriin"
goruntdlenir.

Kontrol cihazinda "KIZARTMA ZAMANI"
gériintiileninceye kadar &2 veya & diigmesine BASIN.

Digmeye B BASIN. Gegerli ayarlar yanip sénecektir.
Dugmesini [l veya [ ok tuslarini kullanarak KIZARTMA
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ZAMANI 'niistenilen yeni ayara degistirin.
7. Yeniayari kayit etmek icin [l diigmesine BASIN.

8. Cikis yapip normal isletme moduna dénmek icin [
digmesine 2 kez BASIN.

KIZARTMA ALARMINI Degistirmek icin

1. Digmesini & veya [ ok tuslarini kullanarak pisirme
zamani degisikligi gerektiren meni 6gesini secin.

2. Dugmesine [ BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini g0osterir.

3. Digmeye B BASIN. Kontrol cihazinda "Uriin"
goruntulenir.

4. Kontrol cihazinda "KIZARTMA ALARMI"
gérintiileninceye kadar [ veya B diigmesine BASIN.

5. Dugmeye B BASIN. Gecerli ayarlar yanip sénecektir.

6. Dugmesini [l veya [ ok tuslarini kullanarak KIZARTMA
ZAMANI 'niistenilen yeni ayara degistirin.

7. Yeniayari kayrt etmek icin B diigmesine BASIN.

8. Cikis yapip normal isletme moduna dénmek icin [
diigmesine 2 kez BASIN.
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YENIi Menii Ogelerini Eklemek icin

Asagidaki programlama talimatlari MIDYE menii 6gelerinin temel
ayarlarinin programlanmasi icin bir KILAVUZ olarak hizmet goriir.

1. Tuglara birlikte BASIN [d ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

2. Kontrol cihazinda "istege baglh meni no. - MiDYE"
gériintileninceye kadar B veya & diigmesine BASIN.

Digmeye B BASIN. Kontrol cihazinda "URUN"
gOriuntdlenir.

Tuslara birlikte BASIN (B ve BASILITUTUN. Fiilen
secilmis durumdaki meni 6gesi adi yanip sonmeye
baslar.

w

>

5. Uriin adini hecelemek icin:

a. Harf kitaphginda gezinmek icin [ veya [ ok
tuslarini kullanin.

b. Sag veya sol tarafa gitmek icin B veya &
diigmesine BASIN.

c. Yeni menii 6gesinin adini kaydetmek icin [

diigmesine BASIN.
6. Dugmeye B BASIN. "Ekran Aktif" gériintilenir.
7. Digmeye B BASIN. "HAYIR" yanip sénmeye baslar.
8. Dugmeye [ BASIN. "HAYIR", "EVET" seklinde degisir.
9. Yeni ayari kayit etmek icin [l diigmesine BASIN.

10. Digmeye B3 BASIN. "IZGARA AYAR DEGERI"
goriintilenir.

11. Digmeye B BASIN. Sicaklik sinyal vermeye baslar.

12. Diigmesini [ veya [ diigmesini kullanarak sicaklik
ayar degerini istenen yeni sicakhga degistirin.

13. Yeni sicaklik ayar noktasini kayit etmek icin [
diigmesine BASIN.
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14. Diigmeye B3 BASIN. “BASTIRMA LEVHASI AYAR DEGERI”
goruntdilenir.

15. Digmeye B BASIN. Sicaklik sinyal vermeye baslar.

16. Digmesini [ veya [ diigmesini kullanarak sicaklik
ayar degerini istenen yeni sicakliga degistirin.

17. Yeni sicaklik ayar noktasini kayit etmek icin (&
diigmesine BASIN.

18. Ekranda "ACIKLIK COKLU/PR BASLAT" goriiniinceye
kadar B3 diigmesine BASIN.

19. Diigmeye B BASIN. Aciklik ayari sinyal vermeye baslar.

20. Diigmesini [0 ve ASAGI tuslarini kullanarak aciklik
ayari'ni istenilen yeni ayara degistirin.

21. Yeni aciklik ayarini kayrt etmek icin B diigmesine
BASIN.

22. Cikis yapip normal isletme moduna donmek icin
diigmesine 2 kez BASIN.

Temizleme Modunu Etkin Duruma Getirmek

icin

1. Diigmesini & veya [ ok tuslarini kullanarak temizleme
modunu secin.

2. Unite dogru sicakliga soguyuncaya kadar bekleyin.
Izgara, temizlige devam etmek icin dogru sicaklikta
oldugunu bip sesiile belli eder.

3. Unite dogru sicakhga soguyuncaya kadar bekleyin.
Temizlemeye devam edin.

4. YESiL'e @ basin ve bu kilavuzun Temizleme ve Bakim
bolimindeki temizleme prosediirlerini takip edin.
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PROGRAM MANTIGI AGACI; SISTEM MENUSU

Programlama Modlari; Sistem Yapilandirma

E Press & Hold
(3 seconds)

Configure |
| —

Menu ltem Displayed

RIGHT or LEFT arrow buttons
Scroll Menu ltems

Select Menu Item

T

Forward \
Temperature Unit 1] \

Audio Volume 5x]

1x Grill Type
2x Platen Enabled
3. Grill Region

] Product [ j Secroll 4x Remove Alarm
Library Backward Time Unit 2| 5x Cook Zone
Key Chirp 3x] lex More Multigap
Audible 4x] 7x Auto Standby Timer

8x Auto Standby Delay

I Reload Defaults & oxLanguage
| ! Multi Gap (Yes/No) 7x} Backward

I @@ : Audible Select 8x}

! \ Auto Mode Enable 2x]

: Press & Hold ! Prod Rec Timeout 14

) J' Heater EnTimer 114

Simultaneously

AM Product Rec

Roast Bacon Min
Roast Bacon Max-2
Sausage Clam Min3
Sausage Clam Max -2
Steak Clam Min >

124

Too Cool Lo Lmt
PR AM Platen SP 134
PR PM Platen SP 14x

PR AM Girill SP 154
PR PM Girill SP 164
Preheat AM Platn 174
Preheat PM Platn 184

4x

Level / Reed Sw.
Auto Gap Force
Probe Cal

Gap Calibration
Reed Sw. Min
Reed Sw. Max
Show Reed Data
FL Reed Cal CIs
RL Reed Cal Cls

Steak Clam Max £ 10x FR Reed Cal Cls
Opt Menu 1 Min 2] | Forward 11 RR Reed Cal Clis
Opt Menu 1 Max 2] 12 FL Reed Cal Open
Opt Menu 2 Min 2} Roast Bacon Min 13x RL Reed Cal Open
Opt Menu 2 Max'2] Roast Bacon Max 14x FR Reed Cal Open
_‘:b_ 10:1 Clam Min |5 RR Reed Cal Open
Backward 10:1 Clam Max [16x F Arm Offset_Min
4:1 Clam Min 17x Front Correction
4:1 Clam Max 18x Cal Delta Percent
Steak Clam Min 19x PR Level Percent
Steak Clam Max 20x cCRC
McRib Clam Min

DateCode ]
Serial Number 2
Part Number =]
App Version 24}
CLM!1 Version 2
CLM2 Version £
Audio Version 2x}

10x McRib Clam Max
11x Angus 3:1 C Min
12x Angus 3:1 C Max
13 Mushrooms C Min
14X Mushrooms C Max
15x Opt Menu 5 Min
16X Opt Menu 5 Max

:I Backward

Backwal Forward
Motor Version 8] m
Ambient 1 2] Encoder Counts
Ambient 2 10 Switch Status
Ambient 3 11x Buss Voltage
Top Probe 124 6x Service Lonworks Service
Girill Probe F 134 Use Platen
Grill Probe M 14 Cook Cycle Count
Grill Probe B 15x User Hystory Log
Extemnal Probe 16X Clear User History
FL Reed PR Cls 17 History L
RL Reed PR Cls 18x 10x Calibraﬁ:r?Log
FR Reed PR Cls 19x
RR Reed PR Cls 20x
FL Reed PR Open 21 Backward
RL Reed PR Open 224
FR Reed PR Open 23x
RR Reed PR Open 24x
FL PR Contact 25x
RL PR Contact 26x
FR PR Contact 27x
RR PR Contact 28x
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Sicaklik Goriintiileme Birimlerini Degistirmek icin
(Fahrenhayt / Santigrad)

Sicaklik goriintiileme birimleri (F veya C) kontrol cihazinda

sicakhigr gosterecek sekilde degisir.

(F - Fahrenhayt, C — Santigrad)

1. Kontrol cihazinda "ACIK" yazisi goriintiilenirken veya
gecerli meni 6gesi veya "KAPALI" yazisi gorintilendigi
sirada [ diigmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
0gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini VEYA
"Bekleme / Menii Ogesini" gésterir.

2. Digmeye [ VE [ ok tuslarina BIiRLIKTE BASIN.
Ekranda "YAPILANDIR" goriindr.

Digmesine [ BASIN. Ekranda "Yapilandir" gérindir.
Digmeye B BASIN. Ekranda "Sicaklik Unitesi" gériiniir.
Diigmeye B BASIN. Gecerli sicaklik birimi yanip séner.

o oMW

Sinyal veren sicaklik birimini degistirmek icin [ VEYA
I ok tuslarina BASIN.

Yeni ayari kayit etmek icin B diigmesine BASIN.

N

8. Program modundan cikmak icin [@ diigmesine 2 kez
BASIN.

Zaman Goriintiileme Birimlerini Degistirmek icin

Zaman Goruntlileme Birimlerinin degistirilmesi
zamanlama dongdilerini kontrol cihazinda goérintileme
seklini degistirir.

1. Kontrol cihazinda "ACIK" yazisi goriintiilenirken veya
gecerli meni 6gesi veya "KAPALI" yazisi goriintilendigi
sirada [[@ diigmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
Ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini VEYA
"Bekleme / Menii Ogesini" gésterir.

2. Digmeye [ VE 1 ok tuslarina BIRLIKTE BASIN.
Ekranda "YAPILANDIR" goriindir.

3. Dugmeye I BASIN. Ekranda "Yapilandir" gériiniir.
4. Digmeye B BASIN. Ekranda "Sicaklik Unitesi" goriindir.

5. Dugmeye B 1 kez basin. Ekranda "Zaman Unitesi"
gorunur.

6. Dugmeye B BASIN. Gegerli zaman birimi yanip séner.

7. Sinyal veren zaman birimini degistirmek icin 1 VEYA [[1
ok tuslarina BASIN.
Yapilandirma fonksiyonlarinin ve seceneklerinin
tam listesi icin "FONKSIYON SECENEKLERI; SISTEM
MENULERI" baglikh boliime bakin.

8. Yeni ayar kayrt etmek icin B diigmesine BASIN.
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9. Program modundan cikmak icin [& diigmesine 2 kez
BASIN.

Bekleme Alarmini Programlamayi degistirmek icin

Otomatik alarmi ACIK konuma almak operatore 1zgarayi
hazir bekleme durumuna (standby) almasini hatirlatir.

1. Kontrol cihazinda "ACIK" yazisi goriintiilenirken veya
gecerli menii 6gesi veya "KAPALI" yazisi goriintilendigi
sirada [ diigmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce segilmis olan menu
0gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini VEYA
"Bekleme / Menii Ogesini" gosterir.

2. Dugmeye [ VE ok tuslarina tic (3) saniye boyunca
BASIN ve BASILITUTUN. Ekranda "YAPILANDIR"
gorandar.

3. Dugmeye B BASIN.

4. Kontrol cihazinda "OTOMATIK BEKLEME
ZAMANLAYICISI" gériintiileninceye kadar [ veya &
diigmesine BASIN.

5. Dugmeye B BASIN. Gegerli ayarlar yanip sénecektir.
Otomatik alarmi ACIK/KAPALI konuma almak,
operatore izgarayi hazir bekleme durumuna almasini
hatirlatmak icin [ veya [l tuslarini kullanin. Yeni ayar
kayit etmek icin [l diigmesine BASIN.

6. "OTOMATIK BEKLEME GECIKMESI" gériintiileninceye
kadar & diigmesine BASIN. 1 ve 5 arasindan bir rakam
gosterilecektir ve bu rakam beklemeye alarmi calincaya
kadar gecikme zamanini dakika olarak belirtir. Gecikme
zamanini degistirmek icim adim 6'ya veya mevcut
ayarlar kabul etmek icin adim 7 'ye gidin.

7. Dugmeye B BASIN. Gecerli ayarlar yanip sénecektir.
Digmesini [0 veya [l diigmelerini kullanarak alarm
verilene kadar gecikme siresini degistirin; boylece
operatore izgarayi 1 ve 5 dakika arasinda beklemeye
almasi uyarisi verilir. Yeni ayari kayit etmek icin £
diigmesine BASIN.

8. Program modundan cikmak icin [&@ diigmesine 2 kez
BASIN.

NOT: Alarm bip sesi verdiginde, bekleme alarmina
basilmasi alarmi susturur ve L4/1zgarayi bekleme
durumuna alir. Yesil diigmeye basilmasi @ sadece alarmi
susturur ve gecikme saatini sifirlar (Izgaranin fiziksel olarak
bekleme moduna ge¢gmesine sebep olmaz)

Tus Zilini Degistirmek icin (Evet/Hayir)
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Tus Zilinin Acik veya Kapali duruma degistirilmesi, bir
digmeye basildiginda kontrol cihazinin ses ¢ikarmasini
acar veya kapatir.

1. Kontrol cihazinda "ACIK" yazisi goriintiilenirken veya
gecerli meni 6gesi veya "KAPALI" yazisi gorintilendigi
sirada [ diigmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan ment
0gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini VEYA
"Bekleme / Menii Ogesini" gosterir.

2. Digmeye [ VE [ ok tuslarina BIiRLIKTE BASIN.
Ekranda "YAPILANDIR" goriindr.

3. Oktuslarina B BASIN. Ekranda "Yapilandir" gériiniir.
4, Digmeye B BASIN. Ekranda "Sicaklik Unitesi" gériinir.

5. Ekranda "Tus Zili" goruinttleninceye kadar diigmesine
pes pese & diigmesine BASIN.

6. Digmeye B BASIN. Gecerli Tus Zili sinyal verir.

7. Yanip sénen "EVET" veya "HAYIR"i degistirmek icin (1]
VEYA [ ok tuslarina BASIN.

8. Yeni ayar kayrt etmek ici [l diigmesine BASIN.

9. Program modundan ¢ikmak icin [@ diigmesine 2 kez
BASIN.

Sesi degistirmek icin

Duyulan sesin degistirilmesi, bir zamanlama déngustiniin

geri sayimi tamamlandiginda kontrol cihazinin ses ¢cikarma

seklini degistirir.

1. Kontrol cihazinda "ACIK" yazisi goriintiilenirken veya
gecerli meni 6gesi veya "KAPALI" yazisi goriintllendigi
sirada [[@ diigmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni

ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini VEYA
"Bekleme / Menii Ogesini" gosterir.

2. Digmeye [ VE 4 ok tuslarina BIRLIKTE BASIN.
Ekranda "YAPILANDIR" gorindir.

3. Ok tusunalEd BASIN. Ekranda "Yapilandir" gériindir.
4, Digmeye B BASIN. Ekranda "Sicaklik Unitesi" gériinir.

5. Ekranda "Ses" gériintiileninceye kadar [l diigmesine
BASIN.

6. Dugmeye B BASIN. Fiilen ayarlanmis durumdaki Ses
sinyal verir.

7. Sinyal veren ses seceneklerini degistirmek icin 1 VEYA
I ok tuslarina BASIN.
Yapilandirma fonksiyonlarinin ve seceneklerinin
tam listesi icin "FONKSIYON SECENEKLERI; SISTEM
MENULERI" baslikh béliime bakin.

8. Gecerli ayarlar kaydetmek icin B diigmesine BASIN.
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9. Program modundan cikmak icin [& diigmesine 2 kez
BASIN.

UYARI

Asagidaki islemler i1zgaradaki biitiin
fabrika ayarlarinin degismesiyle sonlanir
(sicakliklar, pisirme siiresi ve digerleri),
varsayilan fabrika ayarina déner.

Tiim Uriin Menii Ogeleri icin Fabrika Varsayilanlarina
Geri Donmek icin

1. Kontrol cihazinda "ACIK" yazisi gériintiilenirken veya
gecerli meni 6gesi veya "KAPALI" yazisi goriintilendigi
sirada [d diigmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
6gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini VEYA
"Bekleme / Menii Ogesini" gosterir.”

2. Dugmeye I VE ok tuslarina BIRLIKTE BASIN.
Ekranda "YAPILANDIR" g6rin(ir.

3. Diigmeye &I BASIN. Ekranda "Yapilandir" gériindir.
4. Dugmeye B BASIN. Ekranda "Sicaklik birimi" gériindir.

5. Dugmesine B3 6 kez BASIN. Kontrol cihazinda
"Varsayilanlar Tekrar Yiikle - HAYIR" goriintilenir.

6. Digmeye B BASIN. "HAYIR" yanip sénmeye baslar.
7. Digmeye B BASIN. "HAYIR", "EVET" seklinde degisir.

8. Digmeye B BASIN. Sistem, MENU 6gelerini fabrika
varsaylilan ayarlarina Tekrar Yukler.

9. 15-20 saniye bekleyin. Kontrol cihazi bunun ardindan
otomatik olarak KAPALI moduna gecer.

Tiim Fonksiyonlari Fabrika Ayarlarina Dondiirmek icin
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Uygunluk Beyani (CE isaretli Modeller)

TUm MODELLER:

YUKARIDAKI URUN SERISI HARMONIZE STANDARDA DAYALI OLARAK ASAGIDAKI GECERLI VE DEGISIK DIREKTIFLERE UYGUN SEKILDE TASARLANMIS VE
URETILMISTIR

2006/95/EEC ALcak VouTta) DIREKTIFI

EN60335-1 Ev TIPI VEYA BENZER ELEKTRIKLI CIHAZLARIN GUVENLIGI

2004/108/EC ELEKTROMANYETIK UYGUNLUK DIREKTIFI

IEC/EN 61000-6-1:2007 EMC - KONUT, TICARI VE HAFIF SANAYI ORTAMLARI ICIN MUAFIYET

IEC/EN 61000-6-3:2007 EMC - KONUT, TICARI VE HAFIF SANAYI ORTAMLARI ICIN EMISYON STANDARDI

Bu URUN ASBEST ICERMEZ. GIDA ILE TEMAS EDEN MALZEMELER VE URUNLER ICIN CERCEVE DIREKTIFINE GORE (89/109/EEC), YUKARIDA
BELIRTILEN URUNLERDE KULLANILMIS OLAN MALZEMELER GIDA ILE TEMAS ETMEYE UYGUNDUR. )

GAzLI MODELLER:

ASAGIDAKI GEREKLER VE TEST SPESIFIKASYONLARI, YUKARIDAKI URUN(LER)IN AVRUPA GAZ CiHAZI DIREKTIFININ (90/396/EEC) TEMEL GEREKLERI
ILE UYGUNLUGUNU GOSTERMEK ICIN ELVERISLI BIR TEMEL OLACAGI DUSUNULMUSTUR.

EN 203-1:2005 + A1:2008; EN 203-2-9: 205; EN 437:2003 + A1:2009

AvruPA GAZLI CIHAZLAR DIRekTIFI (90/396/EEC) EK | TEMEL GEREKLER 2.2'YE UYGUN SEKILDE, YUKARIDAKI URUNDE KULLANILMIS OLAN
MALZEMELERIN KULLANIM AMACLARI ICIN UYGUN OLDUGUNU VE MARUZ KALACAKLARI ONGORULEBILEN TEKNIK, KIMYASAL VE ISIL ETKILERE
DAYANACAGINI GARANTI EDERIZ.
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