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GARLAND 3 BASTIRMA LEVHALI
GAZLI VE ELEKTRIKLI
URUN TANIYAN
MIDYE IZGARALAR
MODELLER:
[ ]
BU ELKITABININ TUM BOLUMLERINI OKUYUN VE
. . ILERIDE KULLANMAK UZERE SAKLAYIN.
GUVENLIGINIZICIN: BU URUN TICARI PISIRME DONANIMI OLARAK
BU VEYA BASKA BiR EKIPMAN CEVRESINDE BELGELENDIRILMISTIR VE PROFESYONEL PERSONEL
BENZIN VEYA BASKA BiR YANICI GAZ VEYA SIVI TARAFINDAN BELIRTILEN SEKILDE KURULMALIDIR.
DEPOLAMAYINIZ VEYA KURULUM VE ELEKTRIK BAGLANTISI MEVCUT
KULLANMAYINIZ YASALARA UYGUN OLMALIDIR:
KANADA'DA - KANADA ELEKTRIK YASASI BOLUM 1
VE/ VEYA YEREL YASALAR.
ABD'DE - ULUSAL ELEKTRIK YASASI ANSI / NFPA -
MEVCUT BASIMI.
UYARI: ELEKTiK BESLEMESININ KUNYEDE BELIRTILEN
UYGUNSUZ KURULUM, AYARLAMA, SERVIS VEYA ELEKTRIK OZELLIKLERINE UYGUN OLDUGUNU
BAKIM HASAR, YARALANMA VEYA OLUME YOL KONTROL EDIN.
ACABILIR. BU EKIPMANI KURMADAN VEYA HIZMET e
; ) e Guvenliginiz igin:
iSLEMINE BASLAMADAN ONCE KURULUM VE ) cokusu almast da i )
BAKIM TALIMATLARINI TAMAMEN OKUYUN Kullanicinin gaz kokusu almasi durumunda izlenece
talimatlari g6ze carpan bir yerde ilan edin. Bu bilgiler
yerel gaz tedarik¢inize danisilarak elde edilmelidir

GARLAND COMMERCIAL RANGES
TARAFINDAN YALNIZCA McDonald’s iCiN URETILMISTIR

http://www.garland-group.com
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

ONEMLI BILGILER

UYARI:

BU URUN KANSERE VE / VEYA DOGUM KUSURLARINA VEYA DIGER UREME ZARARINA SEBEP OLDUGU KALIFORNIYA
EYALETINDE BILINEN KiMYASALLARI iCERMEKTEDIR. BU URUNUN MONTAJI VE SERViSi HAVADAN GELEN CAM
YUNU / SERAMIK ELYAFLARI TANECIKLERINE MARUZ KALMANIZA SEBEP OLABILIR. HAVADAN GELEN CAM YUNU /
SERAMIK ELYAFLARIN TANECIKLERININ SOLUNMASININ KANSERE NEDEN OLDUGU KALIFORNIYA EYALETINDE
BILINMEKTEDIR. SAYET UYGUN SEKILDE AYARLANMAMIS iSE, BU URUNUN CALISTIRILMASI KARBONMONOKSIT
GAZINA MARUZ KALMANIZA SEBEP OLABILIR. KARBONMONOKSIT GAZINI SOLUMANIN DOGUM KUSURLARINA
VEYA DIGER UREME ZARARINA SEBEP OLDUGU KALIFORNIYA EYALETINDE BIiLINMEKTEDIR.

CIHAZ BOLGESINDE VEYA YAKININDA YANICI
MADDELER BULUNDURMAYIN.
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

Yalnizca McDonald's icin Uretilen Garland midye 1zgara, tizerinde ¢esitli Grtinler bulunurken etkili sekilde iki tarafli pisirme

yontemi saglar. Cihaz ayni zamanda bir diiz 1zgara olarak da hizmet gorir ve McDonald's glvenlik, verimlilik ve temizlik
standartlarinin hepsini karsilar.

GARANTI

Bu garanti asagidaki kosullara tabi olarak normal kullanim altinda malzeme ve iscilik kusurlarini kapsar:
a. cihaz kaza sonucu veya kasitli sekilde hasar gormus, degisiklige ugratilmis veya yanlis kullaniimis olmamalidir.

b. donanim ulusal ve yerel yasalara gore ve bu urin ile birlikte temin edilen kurulum talimatlarina uygun sekilde
diizguince kurulmali, ayarlanmali, calistiriimali ve bakimi yapilmalidir.

c. tarafimizdan cihaza takilmis olan garanti seri numarasi silinmemis, bozulmamis ve sokiilmemis olmalidir.

d. bu garanti altindaki her tir talep ile ilgili olarak tarafimiza kabul edilebilir bir rapor sunulmahdir.
Donanim garanti kapsami, donanimin calistirilmaya baslandidi tarihten itibaren iki (2) yil boyunca yururliikte kalr (parca-
lar ve iscilik).
Garland Gurubu, malzeme bakimindan kusurlu oldugu anlasilan her parcayi kendi secimine gore tamir etmeyi veya
degistirmeyi kabul eder veya parca icin veya normal iscilik icin iscilik ticretsizdir.

Kurulum, ayarlar, tanilama veya yaylarin veya vanalarin yaglanmasi gibi normal bakim icin hicbir sorumluluk almiyoruz.
Degisken voltaj ve gaz beslemesi nedeni ile ortaya ¢ikan arizalar harig tutuyoruz.

100 milden (160 km) uzun gidis-donds icin yolculuk giderleri, kara yolu disindaki yolculuk ve onarim mesai licreti icin
sorumluluk almiyoruz.

Cam kingini, boya ve porselen yiizey bitirmeyi, ylizey pasini, conta malzemesini, seramik malzemeyi, aydinlatma ampulle-
rini ve sigortalari normal kapsamin disinda tutuyoruz.

Yangin, sel ve Garland Group kontroli disindaki "Dogal Afetler" nedeni ile ortaya ¢ikan hasari veya arizayi harig tutuyoruz.
Bir garanti talebi durumunda Garland Gurubun ylkimluligu talebe yol agan malzemenin fiyatini ve/veya hizmetin
fiyatinl gegmeyecektir.

Bu garanti sinirlidir ve beyan veya ima edilmis diger tiim garantilerin yerini alir. Garland Gurubu, ¢alisanlarimiz, veya tem-
silcilerimiz hicbir kisisel yaralanma veya dolayli zarar veya kayip iddialarindan sorumlu tutulmayacaktir.

Bu garanti size belli yasal haklar kazandirir ve eyaletten eyalete degisen baska haklariniz bulunabilir.

SEVKIYAT HASAR PROSEDURU

Garland ekipmaninin fabrikadan génderilmeden 6nce dikkatli bir sekilde teftis edildigini ve uzman personel tarafindan
paketlendigini Lutfen unutmayin. Sevkiyat sirketi ekipmani teslim almasiyla birlikte glivenli bir sekilde teslimat icin tim
sorumlulugunu Ustlenir. Ekipmaniniz size hasarli ulastiginda yapilacaklar:

1. Hasarin boyutuna bakmaksizin hemen dava agin.

2. irsaliye veya ekspres alindi lizerine mutlaka "gériiniir kayip veya hasar" yazin ve teslimati yapan kisinin bunu
imzalamasini saglayin.

3. Gizli Kayip veya Hasar: Zarar, ekipman paketinden cikarildiktan sonra tespit edildiyse, hemen sevkiyat sirketine haber
verin (15 glim icerisinde) ve gizli hasar icin dava agin.
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI

GUVENLIK

«  SERVIS iCiIN PANELLERI ACMADAN ONCE TUM GUC KAYNAKLARINI AYIRIN.

« CiHAZ BOLGESINDE VEYA YAKININDA YANICI MADDELER BULUNDURMAYIN.

«  YAKMA VE HAVALANDIRMA HAVA AKISINI ENGELLEMEYiN.

«  SERVIS iCiN CIHAZIN ON TARAFINDA HiCBIR ENGEL iCERMEYEN EN AZ 24 iNC (61 cm) AGIKLIK BIRAKIN

Bu cihaz profesyonel kullanim icindir ve yalnizca ehliyetli personel tarafindan kullanilmalidir.

UYARI: Erisilebilen kisimlar kullanim sirasinda isinabilir. Kiiglik cocuklar uzak tutulmaldir. Bu cihaz, fiziksel, duyusal veya
akilsal yetenek eksikligi olan (cocuklar dahil olmak tizere) veya yeterli deneyimi ve bilgisi bulunmayan kisilerin givenliginden
sorumlu bir kisi tarafindan cihazin kullanimi i¢in onlara gézetim ve talimat saglanmadigi siirece, s6z konusu kisiler tarafindan
kullanilmasi uygun degildir.

DiKKAT: BUDONANIM YALNIZCA YURURLUKTEKi YEREL YONETMELIKLERE UYGUN ONAYLI BiR DAVLUMBAZ SiSTEMi
ALTINDA CALISTIRILMALIDIR.

IZGARA YETKILI BIR FABRIKA SERVIS MERKEZi TARAFINDAN iSLETMEYE ALININCAYA KADAR (CALISTIRMAYA BASLAMA)
IZGARAYI CALISTIRMAYIN.

Bu calistirma kilavuzunu okumadan 1zgaray1 CALISTIRMAYIN.
Duizglin olarak kurulup topraklama yapmadik¢a midye 1zgarayit CALISTIRMAYIN.
Bitlin servis ve giris panelleri yerinde olmadigi ve diizgiin baglanmadigi siirece midye izgarayl CALISTIRMAYIN.

Yerel kablolama kurallarina uygun sekilde sabit kablolamada bir yiik ayirma araci bulunmalidir (6rnegin bir anahtar, sigorta
veya devre kesici gibi). Cihazin arka tarafinda temin edilmis olan harici es-potansiyel bag iletkeni. Yerel kablo tesisati
yonetmeliklerine gore gecerli sekilde kullanin.

Garland midye 1zgara, yari otomatik bir pisirme cihazidir. Modele bagl olarak pisirme déngiistiniin mantiel, tek elli ve iki elli
baslatilmasindan sonra (st bastirma levhasi otomatik olarak alcalir ve pisirme déngusi tamamlandiginda otomatik olarak
yukselir.

UYARI:

iki tarafli pisirme sirasinda Uist bastirma levhasi ile tava levhasi arasindaki bélge ve (st bastirma levhasi ile havalandirma
davlumbazi levhasi arasindaki bélge “TEHLIKELI BOLGE” olarak kabul edilmelidir. iki tarafli pisirme sirasinda bastirma
levhalari hareket halinde iken operator viicudunun kisimlarini ve aletleri tehlikeli bolgenin disinda tutmalidir. Diiz 1zgara
olarak kullanilirken temizleme veya servis isleri sirasinda bastirma levhalari beklenmedik sekilde hareket edebilir. Temizlik,
bakim veya normal ¢alistirma gibi her ne nedenle olursa olsun tehlike bélgesinde bulunan maruz kalan kisi son derece
dikkatli olmalidir. Kati pisirme yuzeylerindeki sicakliklarin 120C (250F) tizerinde olmasi amaglanmistir.

iki tarafli pisirmede (st bastirma levhasi kendi agirlik 6zelligi ile alcaltilmis konumda durur. Serbest durumdadir. Bastirma
levhasinin 6n tarafindaki sap yukariya cekilerek yukariya yukseltilebilir; bastirma levhasi bu durumda arka montaj noktasi
cevresinde doner.

Midye i1zgara yalnizca bir McDonald's diikkaninda gida maddelerinin tek ve iki tarafli pisirilmesi icin kullaniimalidir.

SES EMISYONLARI: Sesli alarmlar calisirken 1zgara operatériiniin pozisyonundaki ses basinci diizeyleri 70 dB(A) degerini
asabilir. Ses yiiksekligi 70 dB(A) altina ayarlanabilir. Bakiniz: Kontrol Programlamasi Bolim{i.
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GUVENLIK

UYARI: Agir kisisel yaralanmayi dnlemek icin: Izgarayi besleyen tiim gti¢ kaynaklarinin baglantisini kesmeden midye 1izgaranin
herhangi bir parcasini degistirmeye veya tamir etmeye CALISMAYIN.

Sicak 1zgara yiizeylerine ve sicak yaga dokunmamak icin midye 1zgarayi kurarken, ¢alistirirken ve temizlerken SON DERECE
DIKKATLi OLUN- Yanik riskini dnlemek icin uygun koruyucu giysiler giyilmelidir.

UYARI: Bu alet su jeti kullanilarak temizlenmemelidir. SICAK bir 1zgara yiizeyine buz SURMEYIN.
NOT: Izgaradaki tim uyari etiketleri ve isaretleri daha fazla tehlikeye dikkat cekmek ve gerekli dnlemler icindir.

TEHLIKE ILETiISIM STANDARTLARI, (HCS) - Bu el kitabindaki yéntemler kimyasal triinlerin kullanilmasini icermektedir.
Yontemin metin bolimiinde bu kimyasal maddeler koyu harfler ile yazilacak ve yaninda (HCS) kisaltmasi bulunacaktir.
Uygun Malzeme Giivenligi Veri sayfasi (MSDS) icin Tehlike iletisim Standardi (HCS) Kilavuzuna bakin.

UYARI: Ana elektrik diigmesi BASLA konumuna cevrildikten sonra izgara bir baslatma siirecinden gececektir. Ust bastirma
levhalari alcaltiimis durumda ise yukariya yukseltilmis konuma geri donerler.

BAKIM - bastirma levhasi destek kollari tastyici blogu yatak burglari, bastirma levhasi ayar somunlari, bastirma levhasi destek
(omuz) civatalari ve kam izleyici yilda bir kez asinma bakimindan kontrol edilmelidir. Yatak burclarinda fark edilir bir oynama
oldugu takdirde ve bastirma levhasi ayar somunlarinda, bastirma levhasi destek civatalarinda veya kam izleyicide gortintr
bir asinma meydana gelirse bunlarin degistirilmesi gerekir.

BAKIM - pisirme dongusl sonunda verilen sesli alarmin amaci operatdre bastirma levhasinin yiikselmek tizere oldugunu
haber vermektir. Bu cihazin calismasi sol taraftaki IPTAL diigmesine basilarak test edilebilir. Hic ses duyulmadigi takdirde
SISTEM YAPILANDIRMASINDA alarm sesinin cok diisiik ayarlanmadigini kontrol edin. Hala bir ses yok ise arizayi diizeltmek
icin bir servis mihendisinin cagrilmasi gerekir.

SERVIS VE TEMIZLEME - On tekerleklere kilitlenen iki diibel kullanilarak 1zgara tesisatci tarafindan 1zgara bélmesi icinde
sabitlenebilir. Izgaranin temizlik veya servis icin 1zgara bélmesi disina ¢ikariimasi gerektigi takdirde sabitleyici gevsetmek
Uzere topuzu saate ters yonde cevirerek her tekerlekteki diibeli sokiin. Sabitleyicinin tekerlekten kurtulmasi Gizerine gurubu
yere yatiriniz.

TEMIZLEME - Izgaranin ic veya dis tarafini ASLA yiiksek basinch puskirtiici, su jeti, buharli temizleyici veya
baska bir sivi puskurtici ile temizlemeyin. Temizlik amaci ile 1zgaray1 sogutmak icin ASLA buz kullanmayin.
SADECE McDonald's tarafindan onaylanmis temizleyiciler kullanin.

NOT: Diibeller mevcut oldugu takdirde diibel gurubu izgara bélmesinin arka duvarina bagli olarak kalir. Servis veya temizlik
tamamlandiktan sonra izgarayi tekrar bolmedeki yerine yerlestirin ve tekerlek dikmesindeki kilidi yerlestirerek diibelleri tekrar
takin ve topuzu saat yoniinde cevirerek sikin. Glivenlik nedenleri ile, 1zgara yeniden calistirlmadan 6nce 1zgara bélmesine
bu sekilde saglamca yerlestirilmelidir.

UYARI:

Sikisma Tehlikesi bastirma levhalari hareket ederken ellerinizi ve aletleri uzakta tutun. Temizleme veya servis isleri sirasinda
bastirma levhalari beklenmedik sekilde hareket edebilir. Bastirma levhasini temizlerken ana diigmeden Izgarayi Kapatin.

ANMA DEGERI PLAKASI TANIMLAMASI

Yilin son Yilin Fabrika Uriin yapi Numarasi art
2 rakami ayl kodu ardadir ve aylik sifirlanir
YY AA 72777 12345
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MEKANIK SPESIFIKASYONLAR

Boyutlar:
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[237mm] 3/4" NPT GAZ GIRISI (333mm] 3/4" NPT GAZ GIRISI
ALT KABLO GIRISi VALNIZCA MWG3W ALT KABLO GIRISI YALNIZCA MWG3W
36,027
[915mm]
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

MEKANIK SPESIFIKASYONLAR

Boyutlar: -
Modeller MWE3S-1

21,65
[ssommj
PLAKA DERINLIGI

5475
[139mm]
36,00

[o14mmj
PLAKA GENISLIGI——————=

32,60
[828mm]

38,00
/% [965mm]

/ /
/ ///// / 1,70 [43mm]
//& “SOGUK BOLGE”
LR/ 48

: \
oY i)
H =]
E g ' s " '
L 1,50
[38mm]
. . ° O (0] O
30,714
[780mm] N 26,42 ‘= B
e [671mm]——] 0787
[ i [ | [ | [}
[41mm] 1516 ° ¢ \
[39mm]—+& 30,75 [zglmm]
24,084 [
| 33,00 [838mm] _
[612mm] 78751200mm] |\ AR YOKSEKLIGI

| |
N T\ e | |

2,993 24,33 23,812
[76mm]a—|%[618mm]4—J 6,106 —w—F[GOSmm]

[155mm]
9,335
[237mm] - 3133:%123
ALT KABLO ALT KABLO GIRISI —=—[333mm] —=
GIRISi
36,027
[915mm]
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI

ELEKTRIK GiRiS SPESIFIKASYONLARI - DELTA

DELTA - 200 Volt Modeller

. Kontrol | MCB Toplam yiik Kw Amp/hat
Model Cizim —
I/E L1-L3 | L1-L.2 | L2-L3 | L3-L1 | Timd | Ctrl K1 K2 K3
TB1 600 2,3 2,7 2,9 7,9 21,7 | 22,6 | 24,3
3 Elektrik | 4530440 | TB2 78 0,1 0,7
Bastirma TB3 4,2 5,4 4,6 14,6 43,4 | 39,9 | 43,4
Levhas TB1 600 3,0 3,0 3,6 9,6 26,0 | 28,7 | 28,7
Gaz 4530442
TB2 380 0,4 0,5 3,3
DELTA - 208 Volt Modeller
L Kontrol | MCB Toplam yiik Kw Amp/hat
Model Cizim T
I/E L1-L3 | L1-L.2 | L2-L3 | L3-L1 | Timd | Ctrl K1 K2 K3
TB1 600 2,4 2,8 3,0 8,2 21,5 224 | 24,0
3 Elektrik | 4530440 | TB2 78 0,1 0,6
Bastirma TB3 4,8 5,6 4,8 15,1 43,1 | 39,7 | 43,1
Levhasi TB1 600 3,3 3,3 3,9 10,4 27,1 | 29,6 | 29,6
Gaz 4530442
TB2 380 0,4 3,2
DELTA - 220 Volt Modeller
L Kontrol | MCB Toplam yiik Kw Amp/hat
Model Gizim —
I/E L1-L3 | L1-L2 | L2-L3 | L3-L1 | Tumi | Ctrl K1 K2 K3
TB1 600 2,4 2,8 3,0 8,2 204 | 21,2 | 22,7
3 Elektrik | 4530440 | TB2 78 0,1 0,6
Bastirma TB3 4,8 5,6 4,8 15,1 40,7 | 37,5 | 40,7
Levhasi TB1 600 3,3 3,3 3,9 10,4 25,6 | 28,0 | 28,0
Gaz 4530442
TB2 380 0,4 3,0
Parca no 4530407 Rev 05 (30 Jan 2015) Sayfa 9




KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

ELEKTRIK GiRiS SPESIFIKASYONLARI - DELTA

DELTA - 230 Volt Modeller

. Kontrol | MCB Toplam yiik Kw Amp/hat
Model Gizim R

I/E L1-13 | L1-L2 | L2-L3 | L3-L1 | Timi | Ctrl K1 K2 K3
TB1 600 2,4 2,8 3,0 8,2 19,5 | 20,2 | 21,7

3 Elektrik | 4530440 | TB2 78 0,1 0,6
Bastirma TB3 4,8 5,6 4,8 15,1 38,9 | 359 | 38,9
Levhas TB1 600 3,3 3,3 3,9 10,4 24,5 | 26,8 | 26,8

Gaz 4530442
TB2 380 0,4 2,9
DELTA - 240 Volt Modeller
. Kontrol | MCB Toplam yiik Kw Amp/hat
Model Cizim .

I/E L1-13 | L1-L2 | L2-L3 | L3-L1 | Tim{ | Ctrl K1 K2 K3
TB1 600 2,4 2,8 3,0 8,2 18,7 | 19,4 | 20,8

3 Elektrik | 4530440 | TB2 78 0,1 0,6
Bastirma TB3 4,8 5,6 4,8 15,1 373 | 344 | 37,3
Levhas TB1 600 3,3 3,3 3,9 10,4 23,5 | 25,7 | 25,7

Gaz 4530442

TB2 380 0,4 2,7
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

KURULUM/GALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI

ELEKTRIK GiRi$ SPESiIFIKASYONLARI - WYE

WYE - 380 Volt Modeller

. Kontrol | MCB Toplam yiik Kw Amp/hat
Model Gizim T
I/E L1-L3 L1-L2 | L2-L3 | L3-L1 | Timd | Ctrl K1 K2 K3
i TB1 600 7,8 8,4 7,2 23,3 35,3 | 38,1 | 32,6
Elektrik 4530442
STD TB2 78 01 | 04
3 _ TB1 600 3,0 2,8 2,4 8,2 13,6 | 12,7 | 10,9
Bastrma | T/ | 4530440 | TB2 | 78 01 | 04
Levhas TB3 4,8 5,6 48 | 151 21,7 | 25,4 | 21,7
TB1 600 3,9 3,3 3,3 10,4 17,5 | 148 | 14,8
Gaz 4530442
TB2 | 3804 0,4 1,7
WYE - 400 Volt Modeller
. Kontrol | MCB Toplam yiik Kw Amp/hat
Model Cizim —
I/E L1-L3 L1-L2 | L2-L3 | L3-L1 | Tdmd | Ctrl K1 K2 K3
i TB1 600 7,8 8,4 7,2 23,3 33,6 | 36,2 | 31,0
Elektrik 4530442
STD TB2 78 01 | 03
3 TB1 600 3,0 2,8 2,4 8,2 129 | 12,1 | 10,3
Elektrik
Bastirma H.K 4530440 | TB2 78 0,1 0,3
Levhasi TB3 4,8 5,6 48 | 151 20,6 | 24,1 | 20,6
TB1 600 3,9 3,3 3,3 10,4 16,7 | 14,1 | 14,1
Gaz 4530442
TB2 | 380,4 0,4 1,6
WYE - 415 Volt Modeller
. Kontrol | MCB Toplam yiik Kw Amp/hat
Model Cizim .
I/E L1-L3 L1-L2 | L2-L3 | L3-L1 | Tdmd | Ctrl K1 K2 K3
i TB1 600 7,8 8,4 7,2 23,3 32,3 | 348 | 29,8
Elektrik 4530442
STD TB2 | 78 01 | 03
3 _ TB1 600 3,0 2,8 2,4 8,2 125 | 11,6 | 9,9
Bastirma E'ﬁklz”k 4530440 | TB2 | 78 01 | 03
Levhasi TB3 4,8 5,6 4,8 15,1 19,9 | 23,2 | 19,9
TB1 600 3,9 3,3 3,3 10,4 16,1 | 13,6 | 13,6
Gaz 4530442
TB2 | 3804 0,4 1,6
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI

GAZ GiRIS SPESIFIKASYONLARI

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

Giris Spesifikasyonlari,, GAZLI Izgaralar, Kuzey Amerika: Gaz Girisi

BEK BASINA |TOPLAM GIRiS ) HAVA BESLEME |BEK MANIFOLD
GAZ (BTU/H) MAKS GUCD ENJEKTOR KELEBEGI BASINCI BASINCI
GIRIS (NET) (BTU/H) BOYUTU AYARI (SUKOLONU | (SU KOLONU
(MM) CiNSINDEN) | CiNSINDEN)
DOGAL GAZ 32.000 96.000 #35 10 7 3,5
DOGAL GAZ 27.000 81.000 #38 10 7 3,5
PROPAN 32.000 96.000 #43 10 11 3,5
PROPAN 27.000 81.000 #45 10 11 3,5
Giris Spesifikasyonlari, GAZLI Izgaralar, Japonya: Gaz Girisi
BEKBASINA |TOPLAM GiRiS ) HAVA“ BESLEME |BEK MANIFOLD
GAZ (BTU/H) MAKS Gucu ENJEKTOR KELEBEGI BASINCI BASINCI
GIRiS (NET) (BTU/H) BOYUTU AYARI (SU KOLONU | (SU KOLONU
(MMm) CiNSINDEN) | CiNSINDEN)
13A 32.000 96.000 #38 10 7 3,5
PROPAN 32.000 96.000 #43 10 11 3,5
LPG* 32.000* 96.000* #45 10% 11 3,5
GIRISLER ASAGIDAKI ISI DEGERLERINE GOREDIR.
13A PROPAN LPG*

1237 BTU/glc?

2500 BTU/glc®

2963 BTU/glc® *

*GAZ BILESIMINE DORE DEGISIR

GAZ GiRisi
Bek Basina ;
: TOPLAM i} HAVA BESLEME BEK HACIMSEL
GUGRI-:JZBU “(";::)'2‘::“ GiRis GUCU E;'éiﬁ%“ KELEBEGi | BASINCI BASINCI | GAZ ORANI
W) PoKw) AYARI(mm)|  (mbar) (mbar) | BEKBASINA
G20 NG 8,9 267  [279mm#35)| 10,0 20/25 8,7 0,94 m*/h
G25 NG 7,6 228 [279mm#35)| 10,0 20 8,7 0,93 m¥h
G31LPG 9,6 288  [2,26mm (#43)| 10,0 37/50 8,7 0,94 m*/h
GAZ GURUBUNA GORE NET ISITMA DEGERI
G20 G25 G31

34,02 MJ/m?; 0,555 SG

29,25 MJ/m?; 0,613 SG

88,0 MJ/m? (46,34 MJ/kg); 1,55 SG

GAZ KATEGORILERI

KATEGORI VARIS ULKELERI BESLEME BASINCI (mbar)
|2H AT, CH, CZ, DK, ES, FI, GB, IE, IS, IT, NO, PT, SE 20,0
N DE, LU 20,0
L, NL 25,0
L FR 20,0/25,0
s NL 30,0
|3P BE, CH, CZ, ES, FR, GB, GR, IE, LU 37,0
I, BE, CH, DE, CZ, ES, FR, NL 50,0
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

Kurulum: Diikkan Sorumluluklar::

Izgaranin yeterlige sahip, kalifiye, egitim almis bir
personel tarafindan kurulmasini saglayin.

Yardimci tesislerin, Griinlerin ve personelin diikkanda
hazir olmasini saglayin.

KURULUM VE ISLETMEYE ALMA

7.

KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI

Uygun gazi ayarlayin ve biftek saglamhgini dogrulayin,
pes pese iki calistirmada McDonalds standartlarina
gore onayl biftek saglamhgi sonuclari elde edildigini
kontrol edin.

Izgaranin cahstirilmasi hakkinda diikkan yoneticisi icin
kisa bir egitim gerceklestirin.

Yeni 1zgaranizi satin aldiginiz zaman Uretici
tarafindan temin edilen iiriinler:

. lIsletmeye almaicin bir giin belirlemek {izere yerel
Garland Fabrika Yetkili Servis Merkezi ile irtibat kurun.

« lIsletmeye almanin basarili olmasi ve 1izgaranin 1.
ogrenilmesi icin isletmeye almaya katilin.

Belirtilen tlkeler hari¢ olmak Uizere asagidaki listede bir
(1) adet gazli ve elektrikli World Grill bulunmaktadir.

« lzgarayi en iyi sekilde kullanmak icin ekipteki personel Parcano Aciklama Etrafina | Cevresine
ile egitim yapin. cano. ¢ Sarlir | Sarilmaz
. o . . . Teflon Tabaka
A§ag|d§k| yontgmg go_re.kurulum tamamlandiginda y'etklll 4521792 (Japonya dahil degildir) 0 6
bir fabr|!<a servis sirketinin 1zgarayi Garlalnd Commercial 4527643 | Teflon Yapismaz Tabaka 9 0
Ranges isletmeye alma standartlarina gore 1zgarayi om Tabaka Kok
isletmeye almasi ZORUNLUDUR. 4527294 | Teflon Tabaka Kiskaci 15 3
. . 4521355 | Teflon Cubuk, Arka 3 3
I;Ietmeye alma §unla" IGERMEZ: 4523492 | Sigrama Muhafazasi 3 3
1. Cihazin kasadan cikariimasi. 4525436 | Sigrama Muhafazasi (yalnizca 0 3
Japonya)
2. Cihazin egzoz davlumbazi altindaki yerine Levha yok, Buhar Muhafazasi
yerlestirilmesi. 4530053 | (ingiltere ve Japonya dahil 3 3
degildir)
3. lzgaranin egzoz davlumbazi altinda zeminde teraziye 4530054 | STkON, On, Buhar (ingiltere ve ; ;
alinmasi. Japonya dahil degildir)
4. Fabrika tarafindan temin edilmis olmadigi takdirde Parca no. Aciklama Miktar
elektrik kablo(lar)”-"n takilmasi. 4517563 5”On Firdond(i Tekerlek, Frenli 2
. . 1792003 | 5" Arka Firdondii Tekerlek 2
>. Havalandirma sisteminde ayar yapiimas!. 4523352 | Ayak Destek Kilit Cercevesi - Standart 1
(Japonya dahil degildir)

6. Egzoz davlumbazi dogru uygulanmadig igin sac isciligi

gerekmektedir. 2. Asagidakilerde yalnizca bir (1) adet gazh World Grill

7. McDonalds standardindan sapan biftek saglamligini modeli bulunmaktadir.

elde edecek sekilde 1zgaranin ayarlanmasi. Aciklama Miktar Aciklama Miktar
isletmeye alma sunlari iCERIR: 13" Nipel 1 | KesmeVanas !
. B o 3/4 Kuyruklu Dirsekler 2 Cerceve, Boru Askisi 1
1. Besjeme voltajinin ve gegerli ise gaz beslemesinin Kavrama : Vidalar 4
dogrulanmasi.
Boru ve Cerceve Gurubu 1 Etiket 1
2. Gazliizgaralarda sizinti testi ve gaz basinci kontrold. Nipel 1
. ori Baglanti Talimati 1
3. Elektrik giivenligi kontroli. Aski Gerceveleri 2

Uretici tarafindan temin EDILMEYEN ve
Mutfak Donanimi Tedarikgisinden (KES)
satin alinmasi gereken iiriinler.

4. lzgaranin ayarlanmis sicakliga erismesini bekleyerek
cihazin ¢alismasini dogrulayin.

5. Bastirma levhalarinin ve gecerli ise saat fonksiyonlarinin

calismasini dogrulayin. 1. Uygulama icin gerekli olan tim elektrik kablolari.

6. Sdire alarminin calistigini ve bastirma levhalarinin 2. Uygulama icin gerekli olan tiim baca kutulari.

yukseldigini (uygulanabilir ise) kontrol edin. o . . 5 y
3. Uygulama icin gerekli olan tiim yag tutucular veya yag

kizaklari.
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

KURULUM VE iSLETMEYE ALMA (devam)

ASAGIDAKI KURULUM YONTEMI SU KiSi TARAFINDAN
UYGULANABILIR:

FABRERKILI SERVIS MERKEZI

I[ZGARAMN ALAN TARAFINDAN ONAYLANAN
ONAYLI BIR KALIFIYE MONTAJ PERSONELI

[MESfak Donanimi Tedarikgisi] iLE SOZLESMESi
OLAN LISANSLI MONTAJCI.

DPAXZA A BiLGI ICIN YEREL GARLAND FABRIKA
YETKILi SERVIS MERKEZI ILE TEMAS EDIN. Cihazi kasa
malzemesinden ¢ikarin

DiKKAT:

KURULUM YAPMADAN ONCE ELEKTRIK KAYNAGINI
KONTROL EDEREK VOLTAJIN VE FAZIN CiHAZ
VOLTAJINA VE FAZINA UYGUN OLUP OLMADIGINA
BAKIN. BIRCOK YEREL YASA BULUNMAKTADIR VE
BU YASALARA UYMAK MAL SAHIBININ/MONTAJI
YAPANIN SORUMLULUGUDUR.

NOT: BASTIRMA LEVHALARININ YUKARI
KALKMAMASI iCiN ADIM 6'DA KAYISLA SIKICA
BAGLANDIGINI KONTROL EDiN AGIR HASAR
MEYDANA GELEBILIR.

UYARI, AGIR CisiMm!

Asagidaki kaldirma veya degistirme islemi
kaldirma yardimi ve dogru kaldirma teknigi
gerektirir. Hareket ettirirken veya kaldirirken
ciddi yaralanmalan o6nlemek icin yardim
kullanin.

Sayfa 14

Tekerleklerin Takilmasi

1. Ellerinizi korumak igin bir cift kalin eldiven giyin ve
sirtiniz alt tarafina bir bel destegi takin. Izgaranin
agirhigi 9501bs (431kg) veya daha fazla oldugu icin agir
1zgara tasinirken guvenlik en basta gelen konudur.

2. Sonraki adimda kaldirma araglarinin ve uygun

kaldirma/tasima tekniklerinin kullanilmasi gerekecektir.
Izgarayi duvarlardan uzaga kaydirin.

3. Satin aldiginiz Griin ile birlikte temin edilen ayak

cercevesi kilidini kontrol edin, asagida gosterilen
sekilde 6n ve arka tarafini inceleyin.

ARKA
TEKERLEK
BURAYA

4, Satin aldiginiz Gridin ile birlikte temin edilen tekerlegi
kontrol edin, asagida gosterilen sekilde 6n ve arka
tekerlekleri inceleyin.

9 4517563

5" On Déner
Tekerlek w/Fren

Wl 1792003

5" Arka Ddner
Tekerlek

5. Cihaz arka tarafina dogru yatirin. Asagidaki sekilde
gosterildigi gibi tekerlekleri ve kanallari takin.
Zemine bakan cerceve centigi.

1zgaraya

I

I | cerceve

L
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI

KURULUM VE iSLETMEYE ALMA (devam)

. T
m X Elektrik Kablo Baglantisi
. - S . iFTLi GUC KAYNAGI BAGLANTISI
Cihazi yatirmadan once arka tekerleklerin iceriye P ¢ CABDveba§kaIB,, .

dogru tamamen vidalanmasi tavsiye edilir.

T-Mw<;3w "nin BiR ELEKTRIK KABLOSU VARDIR.
MWE3W "nin iKi ELEKTRIK KABLOSU VARDIR.
MWES3S 'nin iKi ELEKTRIK KABLOSU VARDIR.

[ e p——4

P ——

GUG KABLOLARI VE FISLER L2 [L3 L[L2]Ls
URETICI TARAFINDAN
TEMIN EDILMEZ

L1 L2 | L3 L1 L2] L3

@% B

Tekerlek

8
Tekerlek

6. Cihazin 6ne veya arkaya kaymasini dnlemek icin arka
tekerlegi yerinde sabitleyin.

Elektrik Kablo Baglantisi
GiFTLI GUG KAYNAGI BAGLANTISI

ABD ve baskalari : ~

MWG3W "nin BIR ELEKTRIK KABLOSU VARDIR.
MWE3W "nin iKi ELEKTRIK KABLOSU VARDIR.
MWES3S "min iKi ELEKTRIK KABLOSU VARDIR.

e e pap—

GUC KABLOLARI VE FiSLER L1 L2 [L3 L1]L2] L3

7. lzgarayi tekerleklerinin tizerinde dikkatle arkaya KABLOL
URETICi TARAFINDAN

TEMIN EDILMEZ I

Gii¢ Kaynagi Baglantisi AR T
Tum elektrik baglantilari ehliyetli ve gerekli donanima

sahip bir teknisyen tarafindan yapiimalidir. FISISIZsIZSISIoI-o-ooooDIDIooo e
Davlumbaz-Kilitleme ve Kumanda Gui¢ Kaynagdi;

cevirin. Bastirma levhasi baglama kayislarini artik kesip TEMIN EDILMEZ EREVENE KN RN
sokebilirsiniz.
GiRig 1 GiRig 2
8. Govdenin arka tarafini sokln ve (lkenizin / bélgenizin~~ *==-------------------------------- oo
spesifikasyonlarina gore elektrik kablolarini takin. T .
| Davlumbaz-Kilitleme ve Kumanda Gli¢ Kaynagi; X
UYARI: : uygulanabildigi yerlerde E
1
Cihazlar, yerel yasalara gore veya yerel yasalar ! iieseesassesesees S |
. . " !
yok ise Ulusal Elektrik Yasasi ANSI/NFPA 70, veya "1 x 20AMP NEMA 21-20 : !
Kanada Elektrik yasasi CSA C22.1'e gore gecerli \ ) : !
sekilde elektriksel olarak topraklanmalidir. , GUG KABLOLARI :
1URETICI TARAFINDAN KA IEEIEREE] Syan |
1
I
I
I
|

uygulanabildigi yerlerde
SADECE JAPONYA MODELLERI

NOT: KABLO SEMASI ALT ON PANEL iCINDEDIR.
“ACMADAN ONCE GUCU KESIN”

'™ PARAZIT ™ | :

"= ONLEYiICI mumsmsmssss=s - .
1 x 20AMP NEMA 21-20 E
GUGC KABLOLARI DR
URET'C' TARAFINDAN Beyaz|Beyaz|Beyaz|Beyaz| Siyah
TEMIN EDILMEZ L1 | L1 | L1 | L1 [BeyarlBoyaz|Beyar|Beyaz|uuncu| i [Siyah

I
I
I
1
1
1
1
I
I
I
I
! ' _ FILTRE
I
I
I
1
1
1
1
1
I
I
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

KURULUM VE iSLETMEYE ALMA (devam)

Onemli Not:

Mennekes secenedi yalnizca bazi konfiglirasyonlarda mevcuttur; daha fazla bilgi icin tedarikginiz ile
gorusun.

Mennekes 3 ve 5 Pimli (Segenek 1) Mennekes 7 Pimli (Secenek 2)
Konektor Pimler Amaclanan Yuk Suraya Konektor Pimler Amaclanan Yik 5uuraya
baglanir baglanir
Izgara ve bastirma Izgara ve bastirma
Mennekes | 1,234, Levhasi Isiticilan TB1 1234, Levhasi Isiticilari TB1
. ~3N 380/400/415 L1.L2, L3 N TOPRAK ~3N 380/400/415 | L1,L2,L3,N,
5 Pimli TOPRAK 32A Lo 32 Amp TOPRAK
mp TOPRAK
50/60Hz Mennekes 50/60Hz
~1N 120-250 VAC, TB2 7 Pimli Ana!ﬁtar, Xalm;ca
Pilot gorevi TB2
16A Portakal )
Mennekes 1,2, Kontrol; yiikler (N3, ve Beyaz 5,6 10A 250VAC, 15A Siyah ve
3Pimli | TOPRAK | MCB,Yanmakontrol |  J.Nve J-L1 125VAC, 12(6)A Kirmizi
cihazi, tfleyici, gaz kopriilerini 250VACT85
vanasi) degistirin

MENNEKES 7-PiMLI SECENEK

MENNEKES 5-PiMLi SECENEK L3-TB1

L2-TB1

L1-TB1

E-TB1

3-Y 380/400/415, 50/60HZ

3-Y 380/400/415, 50/60HZ

Terminal Bloklari Semasi

TB2
MENNEKES 3-PiMLI SECENEK S
ANAHTARA @ RED @ % PiMLi)
TB1 9 lora©
-— Q| E | Q|— ) WHT
Ll
0 - QN © jJ QwHT S
WHT-TB2 ORA-TB2 é - QN |&T— Q WHT
5‘7®L1 ®/4’§ @WHT@
=-—Q|R2|8)—F SNIFIR
E-TB2 - L
SICCIS g SIEIE
L-N 220/230/240, 50/60HZ @ QLS
m QL1 Q
QlE Q
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI

KURULUM VE iSLETMEYE ALMA (devar)

9. istege bagli On Gaz baglantisini takin (mevcut ise).

2,00 12,00

(REF) 7| (REF) |

ESNEK GAZ HATTINI DIRSEGE TAKIN

J U I[ s

4527008 NUMARALI ASKIYI 10-24 NUMARALI SAC VIDALARIYLA
GOSTERILEN YERDE BULUNAN TABANA TAKIN

¢ 0 o T ; N
=y 3/4 NIPELI ASKININ IGINE VE MEVCUT DIRSEGE TAKIN
© 80
@ ® O o))
® o o @ 7\MEVCUTD\RSEG\ GOSTERILEN AGIYA DONDURUN
|

I414NPT - —

=

=]
I

a. Tum elektrik baglantilarini ayirarak 1zgarayi tim
elektrik kaynaklarindan yalitin.

b. Asagidaki diyagramda gosterilen sekilde mevcut
dirsegi dondurdin.

c. Temin edilmis no. 10-24 vidalari ve kilitli pullari
kullanarak destek cercevesini (parca no 4528775)
gosterilen sekilde tabana takin.

NOT: iyilestirme uygulamalan icin 2x.161 delik delin ve
temin edilmis sac vidalarini kullanin.

d. Destek cercevesi vasitasi ile mevcut dirsege 3/4" NPT
nipel takin. 2x no. 10-24 vidalar ile tespit bilezigini
takin.

e. Asagida gosterilen yonde dirsegi takin.
f.  Nipeli takin.

g. Esnek gaz hortumunu memeye takin.

10.YALNIZCA GAZLIIZGARA, (elektrikli izgaralar icin
adim 7 ve 8'i gecin) Dirsege 3/4" NPT nipel vidalayin ve
temin edilmis kolay-¢6zlilir gaz hortumunu izgaranin
alt tarafindaki giris parcasina takin, sonra, hortum
ile birlikte temin edilen kolay-¢ozulir piring erkek
baglantiyi takin.

Hortumu takin ve mansonun tespit halkasina ileriye
dogru tamamen gectigini kontrol edin.

IZGARA ALTI ESNEK GAZ HORTUMU j

GAZ
b—d KAYNAGINA

-

FABRIKA
MONTELI
GAZ GIRigI

ERKEK BAGLANTI
[ONCE TAKIN]

GAZ
AKISI

Mantiel kesme vanasi kapali olacak sekilde hortumun
diger ucunu gaz beslemesine takin.

11. Asagida gosterilen sekilde yag kovasi kizaklarini takin:
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W

RAY

NI
YAG KOVALARI VE RAYLAR

URETICI TARAFINDAN
TEMIN EDILMEZ

YAG KOVASI

12. 1zgaranin arkasina baca kutusunu takin.

BACA KUTUSU
URETICI TARAFINDAN
TEMIN EDERMEZ

13. Izgaray1 egzoz davlumbazinin altina yirutin. Izgara,

onden arkaya dogru, bir kenardan diger kenara dogru
ve capraz yunde terazide olmalidir. Son yuksekligi elde
edecek sekilde tekerlekleri ayarlayin.

Egzoz davlumbaz Tipi ve bastirma Levhasi
Yiiksekligi

Bastima levhalari yiikseltilmis durumda olacak sekilde
bastirma levhasinin 6n kenarindan i1zgara yuzeyine olan
yuksekligi 6l¢tin. Diikkanda ne tlr egzoz davlumbazi
bulundugunu belirleyin ve asagidaki tabloya gore
egzoz davlumbazi/bastirma levhasi ylksekligi
uygunlugunu kontrol edin:

Egzoz o DOGRU B{-'\STIRM.A“
davlumbazi TIPI LEVHASI YUKSEKLIGI
Genel 18 14" (470mm)
92 Serisi 17"(432mm)
GSC 18 4" (470mm)
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

KURULUM VE iSLETMEYE ALMA (devam)

Bastirma levhasi yiiksekligi egzoz davlumbazi tipine
uygun degil ise yetkili bir servis temsilcisi tarafindan
bastirma levhasi yiksekliginin ayarlanmasi gerekir.

BASTIRMA

LEVHASI
YUKSEK
IZGAR
PLAKN
Uygun Yanma Diizeylerinin Ayarlanmasi

Uygun yanma diizeylerinin korunabilmesi icin uA'nin
Olctilmesi gerekmemektedir. Asagidaki yontemin
kullaniimasi uygun O,, CO,, ve CO dlzeylerinin elde
edilmesini saglayacaktir. Yanma diizeyi kontrolleri

ve ayarlari yalnizca yetkili bir fabrika servis merkezi
tarafindan istihdam edilen ehliyetli bir teknisyen tarafindan
yapilmalidir.

1. Kontrol panelini ve alt paneli sokiin. Tim baglantilari
yerinde birakarak yere koyun.

2. Regilator fabrikadan 3,5" su stitunu (0,864 KPA)
seklinde ayarlanmis olarak gelir. Basincin kararli
sekilde 3,5" su stitunu oldugunu kontrol edin.

3. Beke bagli yanma havasi Ufleyicisi Gizerindeki hava
kelebegini tutan somunu hafifce gevseterek oyle
ayarlayin ki somun ancak déndirilebilmeli ama
kuvvet uygulanmadigi takdirde yerinde kalmalidir.

4. Soguk durumdan baslandigi takdirde bolge (bekini)
aclk ve 30 saniye ile 1 dakika arasinda calismaya
birakin. Veya isitilmis bir bolge olacak sekilde, beki
birka¢ dakika calisir durumda tutmak icin izgara
yuzeyine bir ylk yerlestirin. Bek lzerindeki alev
yukselmeye ve bek yiizeyi lizerinde dans etmeye
baslayincaya kadar havayi azaltacak sekilde hava
kelebegini ayarlayin.
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Ufleyici yliziiniin bulundugu tarafta hava
kelebeginin yerini isaretleyecek sekilde, hava
kelebeginin kenari boyunca, delikten baslayarak
kelebek kenari boyunca bir ¢izgi ¢izin.

Bu durum zaten mevcut ise bu konumda ¢izgiyi
isaretleyin ve sonraki adima gegin.

Alevin icindeki acik mavi koni kaybolup alevin
daha az parlak duruma geldigi ve alevin ucu
uzayarak boyu yaklasik bir in¢ (25,4 mm) oldugu
noktaya kadar hava kelebegini dondirerek agin. Bu
konumda kelebegin kenarinda bir ¢izgi ¢izin.

Veya hava kelebegi tamamen acik ise cizgiyi o
noktada ¢izin.

Beki (bolge) kapatin ve daha 6nce isaretlenmis iki
¢izginin dis uclar arasindaki uzakligi 6lciin ve iki
isaretin arasina bir isaret daha koyun.

Merkez isaretinden bagka 1/16" (1,6 mm) Ol¢listinde
bir isaret daha ekleyin

Kelebek ortlicliyt bu noktaya kadar donduirtin ve
tekrar sikin.
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI

KURULUM VE ISLETMEYE ALMA (devam)

Merkez/Orta Adim.no:6a
Nokta
Adim.no:4 Adim.no:5

Kelebek

isletmeye Alma Prosediirii

3 bastirma levhali bu Garland i1zgara ilave bedel olmaksizin
fabrikada isletmeye alinmis olarak tedarik edilmektedir.
Cihaz calistinlmaya baslanmadan ONCE isletme alinmasi
gerekir. Yerel Fabrika Yetkili Servis Temsilcisi ile isletmeye
almaicin tarih belirlemek veya tarih belirleme yardimi
gerektigi takdirde 1-800-446-8367 numarali Garland
Commercial Ranges telefonunu aramak son kullanicinin
sorumlulugudur.
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Fabrikada yapilan isletmeye alma sirasinda kapsamh

bir 1zgara kontrolU yapilir ve diger cesitli performans
kontrolleri tamamlandiktan sonra fabrika tarafindan
onaylanmis bir teknisyen kontrol cihazinda programlanmis
olan son ayarlarin timiini belgelendirir. isletme almayi
tamamlamak icin gereken tahmini siire yaklasik 2,5 - 3,5
saattir. isletmeye almayi planlarken bu tahmini siireyi
hatirda tutun. Calisma saatlerinin disi veya fazla mesai
garanti kapsaminda degildir ve Garland Geri Odeme bedeli
ile Fabrika Yetkili Servis Merkezleri fazla mesai bedelleri
arasindaki fark kadar bir bedel alinir.

Garanti donemini baslatmak icin fabrikada isletmeye
alinmasi gerekir. Yetkili Servis Merkezi isletmeye alma
sirasinda gerekli belgeleri hazirlamali ve geri 6deme igin
Garland Commercial Industries'e gondermelidir. Bunun
alinmasi ile Garland garanti donemini baslatacak ve bu
dénem 2 yil sonunda bitecektir.
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

KURULUM VE iSLETMEYE ALMA (devam)

GARLAND MIiDYE IZGARALAR i$LETMEYE ALMA - FORMU
ELEKTRIK VEYA GAZ / ELEKTRIK KOMBINASYONU

McDonald’s Sertifikasyon Kimlik No. Diikkan No Model
Sertifikasyon Etiketi'nde bulunur (BIR TANESINI ISARETLEYIN
Adres Sehir
il/ilge Posta Kodu Serino Basl ¢ Tarihi
AR 166 /YY)
OAmerika Birlesik Devletleri [JKanada OUluslararasi(Ulke Listesi) Telefon numarasi
Gaz Tiirii Elektrik / 3-faz Her Bir Kontaktér icin Amp Degerini Kaydedin

Gercek Gaz Tiirii Gercek Girig v/ Hz Sol (sﬂeffef a9

0208VAC 0380 VAC Hat1
Anma Degeri Plakasina Uyuyor Mu?  EVET  HAYIR ©220VAC 0400 VAC D60Hz e

0230VAC 0415 VAC 050 Hz a

0240 VAC Hat 3

KONTROL/ GALISTIRMA KONTROLU
NOT 1: MWE2W / MWG2W / MWE2S DURUMUNDA MERKEZ (C) BASKI LEVHASI kontrol edilmemelidir

NOT 2: MWE1W / MWG1W / MWE1S DURUMUNDA MERKEZ (C) VE SAG (R) BASKI LEVHASI kontrol edil lidii
1. Kisisel yaralanma ya da maddi hasari nlemek icin tiim gaz hattinda Gaz Sizintisi olup gini kontrol edin. O BASARILI - GAZ SIZINTISI YOK
2. Ekipman emniyet cihazinin yerel kanunlara (Gaz ve Elektrik) gore kuruldugundan emin olun. NogaBaskalar tarafindan tedarik edilen parca. | 0 OK
3. Giig kablosunun glic kaynagi kablosundan izgara tinitesine takilmis siinmez kablo icgy len emin olun. O EVET/ O HAYIR
4. Izgarayi uygun hava cekisine sahip uygun Egzoz D tiirlinde takildig R 5 00K
5. Baca sinirlayicilannin tamamen acilip cikarildigindan emin olun.  Baca Ki Biarikgisi) tarafindan temin edilir. | 0 OK

lumbazinin iginde bulunur ook
6. Altplakanin daviumbazin altina yan yana / nden arkaya / caprazlama yerine gun seviyeye ulamak g tekerlekleri ayarlaym. | 0 OK
7. DAVLUMBAZIN ALTINDAN IZGARAYI SOKUN. Salteri kald n etkin. Kontrol cihazi ekranlari "KAPALI"
konumda. Tiim baski levhalan otomatik olarak kaldiy LOOK|CO OK|RO OK

Ust Baski Levhasini indirip kaldirin ve bu hareketi trekli oldugtindan emin olun. Milleri GIDA YAGLAYICISI ile
uygun sekilde yaglayin.
9. Davlumbazin temizlenmesi icin Uist .k
icin Calistirma ve Kurulum el kitabina f
10.  Giic diigmesine basin. Kontrol cihazi ekrd
11.  AM/PM tusuna basili tutun ve PM olal
\zgara icin Baski Levhasi 425°F (217°C), |

12.  Izgaranin EMME moduna (15:00 saat) girerek geri sayima g ve Gist baski levhasinin belli bir sicaklikta kalibre eminolun.| LO OK|CO OK|RO OK

L0 OK|CO OK|RD OK

L0 OK|CO OK[RD OK

ibaresi goriinir ve baski plakasi algalr. Isi géstergesi AMBER mi gésteriyor? | L0 OK|C 0 OK|R 0 OK

Bu, tinitenin su sicakliga 1sitilmasini saglar: Tam varsayilan ayarlari iceren bir
077°0). ’ i N Y 4 ¢ LO OK|CO OK|RO OK

13.  Vana kolunu kapatip tnitenin Ug (3) kez atesledigini ve ardindan Atesleme Arizasi nedeniyle kilitlendigini dogrulayin. LO OK|CO OK|RO OK

14.  GAZ BASING KONTROLLERI (varsa): (Not 1: MWG2W / MWG2W-1 olmasi durumunda merkez doldurulmamalidir (Not 2: MWGTW/MWG1W-1 olmasi durumunda
Merkez ve Sag Bolim doldurulmamalidir.)

Gelen Anma Basinci O Dogal Gaz: 614" (su kolonu cinsinden) / O Propan /Biitan Gaz: 11 - 14" (su kolonu cinsinden)  Gercek Gelen ______" (su kolonu cinsinden).
Bek Anma Basinci Dogal Gaz: O 3,5" SUKOLONU Gergek Sol Merkez___ Sag
Propan Gaz1 O MWG3W/MWG3W-11gin 3,5" (su kolonu cinsinden). ~ Gergek Sol Merkez_____ Sa§
0 MWG2W/MWG2W-1 MWG1TW/MWG1TW-1 icin 10" (su kolonu cinsinden).
15. Izgara CE onayli atesleme modiiliiyle donanimlandinimadikca mikro calisma amperinin tiim beklerde EN AZ 0,8 uA olmasini OOoK
saglamak icin alev sensorii iizerindeki mikro amper degerini kontrol edin. Bu durumda minimum deger 2,0 uA'dir. Mikro Amper Degerleri =
16. Otomatik kalibrasyonun tamamlanmasi iizerine baski levhasi otomatik olarak yiikselir ve ekranda “HAZIR" ibaresi gériindr. OK-OL/OC/0OR
Otomatik kalibrasyon isleminin tamamlanmast iizerine list baski levhasi yiikselmezse kontrol cihazinda bir mesaj gorindr. Baski Bastirma levha
levhasinin seviyesini kontrol edin ve kontaklari ayarlayin. Giig dongiisiini saglayip tekrar deneyin. DizeyiniKontrol Edin. - OL/DC/OR
Kontak OL/0C/0OR
17. Menii 6gesi secin “10:1 - MIDYE". Ayarlanan sicakliga ulagildigindan ve LED lambalarinin YESIL yandigindan emin olun. LO OK|CO OK|RO OK
18.  YESIL DUGMEYE basarak pisirme dongiisiini baslatin. Bastirma levhasi alcalir ve zamanlama déngisii baslar. L0 OK|CO OK|RO OK
19. Diikkan pirometresinin dogru oldugundan ve buz banyosu yéntemi kullanilarak kalibre edildiginden emin olun. O OK
20. SONDASI KALIBRASYONU Gerceklestirin. LO OK|CO OK|RO OK
21. Baski Levhasi Hizalama islemini ve Manyetik Kontak Kalibrasyonunu “SEVIYE / MANYETIK KONTAK” modunda gerceklestirin. LO OK|CO OK|RO OK

22. Manyetik kontak kalibrasyonunun tamamlanmasi iizerine 1zgaranin Otomatik Kalibrasyon islemini basariyla gergeklestirdiginden emin olun. | L0 OK|C O OK|RO OK

23.Tiim kapaklani kilitleyin. Sikistirma islemi esnasinda kilitleme somununun ayar somunlarindan herhangi birini déndiirmediginden emin olun. | L0 OK|C 0 OK|R 0 OK
24, Biftek/Tavuk Saglamlik Testi icin yardim edin veya diikkan personelinden yardim alin (test irindi 10:1, 4:1, Angus). Tavugu L0 OK|C O OKIRD OK
istenen (riin i¢ sicakligi saglanana kadar 1zgarada pisirin ve pisirme stiresini kaydedin (Uriin pisirme siireleri asagidaki tabloda verilmistir). o Ico IRO

Uriin Pisirme Zamani Biftek Saglamlik Ur ‘
soL MERKEZ Manuel Mod 00K ‘
(Meveutise) (Meveutise)
10:1 Test Edilmis OtomatikMod | 0 OK |
41
ANGUS
GRILL CHICKEN
Sorunlar / Ozel Durumlar / Hasar:
Gonderen: Kabul eden:
Isim: Isim:
Hizmet Acentesi: Izgaranin calistirimasi, kullaniimasi ve genel isletimi hakkinda yeterli bilgi edindiniz mi?
Acenta Vekili: (meveut ise) 0 EVET | cHAYIR - Yorumlannizi belirtiniz
Diikkan persci velvln‘\ |zgvaran|n calistinlmasi EVET/ HAYIR
konusunda egittiniz mi?
Fabrika onayli bir teknisyen misiniz? EVET/HAYIR
Sertifikasyon Tarihi (Aa/GG/vY)

Literatiir ve Belgeler icin web sitemizi https://clamshell.garland-group.com adresinden ziyaret edin

Beyaz Kopya - Fabrika Sari Kopya - Hizmet Acentesi Pembe Kopya — Musteri
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI

SICAKLIK SONDASI KALIBRASYONU

sticakyozey [\
McDonald's
Izgara Sicakliklar 4 n Lo

Ciddi Yaniklara
Neden Olabilir

.
~Garland
Genel Bakis
Nedeni: : Dogru Izgara Sicaklik Alanlari Elde Etmek icin.

Modeller: MWG3W-1, MWE3W-1, MWE3S-1.
Araclar: Yiizey Problu Dijital Pirometre.
Prosediirler:
1. Sicakhk Dogrulama Prosediirii.
2. Sicaklik Kalibrasyon Prosediirii.

UYARI:
SICAK PiSiRME YUZEYLERIYLE TEMAS YANIKLARA NEDEN OLABILIR.

NOT:

1. 1ZGARANIN KALIBRASYON VE DOGRULAMASI "KAPALI" OLARAK YAYINLANMIS MALZEME FORMU iLE
YAPILMAKTADIR.

2. IZGARA PLAKASIVE BASTIRMA LEVHA YUZEYLERi TEMiZLENMELIDIR.

1. Sicaklik Dogrulama Prosediirii.

LUTFEN ASAGIDAKI TALIMATLARI TAM OLARAK GORUNDUGU GiBi UYGULAYIN:

1. Ust bastirma Levhalari ve alt 1zgara levhasi bu 4. Asagidaki durumlar meydana geldiginde her bir isi
kalibrasyon islemini gerceklestirmek icin calisma bélgesi icin kalibrasyonu kontrol edin:
sicakliginda olmalidir. Demir tava levhasi tizerinde A. Belirli termokupl icin sicaklik gdsterge 15131

350°F (177°C) 'lik bir 1s1 gerektiren "CLAM" islemini YESILDIR.
se¢cmek icin @ veya imd diigmesine basin ve
1zgaranin ayarlanan sicakliga ulasmasi ve sabit
kalmasi (yaklasik 30 dakika) icin bekleyin.

B. Belirli termokupl icin sicaklik gésterge 15191
YESILDIR.

C. DOGRULAMA icin en uygun aralik 355F
(180C) ve 350F (177C) arasindadir. Bu
prosediir, operatoriin PROBE CAL. (PROB
KALIBRASYONUNU) alacagi zamana bagh

3. Pirometreyi1zgara plakasi Gzerindeki termokupl olarak 10 dakikaya kadar bir siire gerektirir.
alanini gosteren isaretlerin (izerine koyun SNEMLI NOT:

(bir sonraki sayfada bulunan cizimlere bakin)
3 Bastirma Levhali Gazli Izgara icin, kontrolor

Pirometrenin yanit verip, sabit hale gelmesiicin en
az 5 ila 10 saniye bekleyin. ekranindaki B degeri orta plaka tizerindeki termokupl'u
temsil eder.

2. Sicaklik digmesini yaklasik 3 saniye boyunca
veya denetleyici tiim sicaklk degerlerini(T, F, M, B)
goriintileyene kadar basin ve basili tutun.
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

SICAKLIK SONDASI KALIBRASYONU (devam)

Ayhik Kalibrasyon/Izgara Sicaklik Bolgelerinin Dogrulamasi

5. Pirometre ve kontrol6r arasindaki sicaklik deltasi
+ /-5F (+ /-3C) olmalidir. Pirometre ve kontrolor

arasindaki sicaklik deltasi +/-5F (+/-3C) 'den fazla ise

2, Sicaklik Kalibrasyon Prosediirii.

gerekli alani diizeltmek icin SICAKLIK KALIBRASYON
PROSEDURU'ne gidin.

LUTFEN ASAGIDAKI TALIMATLARI TAM OLARAK GORUNDUGU GiBi UYGULAYIN:

1. Bastirma Levhalari ve alt 1zgara levhasi bu
kalibrasyon islemini gerceklestirmek icin calisma
sicakliginda olmalidir. Demir tava levhasi lizerinde
350°(177°C)'lik bir 1s1 gerektiren "CLAM" islemini
se¢cmek igin @ veya md| diigmesine basin ve
1zgaranin ayarlanan sicakliga ulasmasi ve sabit
kalmasi (yaklasik 30 dakika) icin bekleyin.

2. Digmesine yaklasik 3 saniye veya kontrolor
gorintllenene kadar BASIN ve BASILI TUTUN:
"PROBE CAL (PROB KALIBRASYONU)"

3. Kalibre edilecek ilk sicaklik dilimini gortntilemek

icin @ digmesine basin. Kalibre edilecek ilk bolge
FRONT TEMP CAL (ON TARAF ISI KALIBRASYONU)
dur. Alanlar sirayla ON TARAF ISISI, ORTA TARAF
ISISI, ARKA TARAF ISISI ve UST TARAF ISISI olarak
goruntilenmektedir.

4, @ veya @ digmelerini kullanarak bir 1s1 bolgesi
ekrani segin.

5. Pirometreyi 1zgara plakasi Uizerindeki termokupl
alanini gosteren isaretlerin Gzerine koyun
(bir sonraki sayfada bulunan ¢izimlere bakin):
Pirometrenin yanit verip, sabit hale gelmesi icin en
az 5ila 10 saniye bekleyin. Pirometre tzerindeki
sicakligi not edin.

ONEMLI NOT:

KALIBRASYON icin en uygun aralik 355F (180C) ve
350F (177C) arasidir. Bu prosediir, operatoriin PROBE
CAL. (PROB KALIBRASYONUNU) alacagi zamana bagli
olarak 10 dakikaya kadar bir stire gerektirir.

6. lzgara kontroli Gizerindeki sicaklik ayarlamasini
pirometre Uzerindeki sicaklikla eslesecek sekilde

yapin. Diigme goriintiilenen sicakligi bir
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(1) derecelik artislarla, artiracaktir. E] Digme
goruntilenen sicakhidi bir (1) derecelik artiglarla,
azaltacaktir.

NOT: 6. adim esnasinda, kontrol tiz bir ses

cikartiyor olmalidir. Sadece bu zil sesi caliyorsa

ve ekran yanip soniiyorsa sicaklik ayarlanabilir.

Kontrol sessiz ve ekran yanip sonmiiyorsa, sicaklik

degismeyecektir.

7. st eslesmesi olusur olusmaz kontrol6rde kalibre
edilmis 1styi kilitlemek icin @ diigmesine BASIN.

Not: Kalibrasyon penceresi atlanirsa, 6nceki adima

geri donmek icin [d tusuna basin.

@] Diigmeye basilmadig siirece herhai bir

degisiklik yapilmadan islevi birakir = E

8. Sonraki ist alanini segmek icin @ veya @
diigmesine basin.

9. Pirometrenin ylizey probunu yeni secilen isi
bolgesine hareket ettirin ve 5,6 ve 7. adimlari
tekrarlayin.

ONEMLI NOT:

3 Bastirma Levhali Gazhi Izgara icin, kontrolor
ekranindaki B degeri orta plaka tGzerindeki termokupl'u
temsil eder.

10. Isi bolgelerinin her biri igin islemi tekrarlayin.

11. Digmesine basarak program modundan ¢ikin.
Kontrolor sicaklik dogrulamasi icin Normal Calisma
Modundan énceki durumuna dénecektir (sayfa 1).
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

SICAKLIK SONDASI KALIBRASYONU (devam)

KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI

Izgaradaki " Termokupl Bastirma . Termokupl Yeri
. Kontrolor Konum Levhasindaki
lzgara Modelleri Termokupllar bastirma
Adedi Ekran 1zgara Termokupllar levhasinda
Levhasinda Miktan

B Arka Kisim
MWE3W-1/ MWE3S-1 3 M Orta Kisim 1 T = Ust Merkez

F On kisim

' BACK GRILL
* MIDDLE GRILL
* FRONT GRILL

. Termokupl Bastirma .
lzgaradaki . . Termokupl Yeri
. Kontrolor Konum Levhasindaki
lzgara Modelleri Termokupllar Bastirma
Adedi Ekran 1zgara Termokupllar levhasinda
Levhasinda Miktan
MWG3W-1 1 B Orta Kisim 1 T = Ust Merkez

—~Garland’

' BACK GRILL
* MIDDLE GRILL
* FRONT GRILL

Not: Sicaklik Fahrenhayt veya Santigrat olarak okunabilir.
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

SICAKLIK SONDASI KALIBRASYONU (devam)

36,00

YALNIZCA 3 BASTIRMA
LEVHALI TAM BOYUT
GAZLI MODEL
(MWG3W-1)
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ARKASI

36,000

YALNIZCA 3 BASTIRMA LEVHALI

iINCE VE TAM BOYUT
ELEKTRIKLI MODEL
(MWE3W/S-1)
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SARILIRTIP YAPISMAZ MALZEME MONTA)J

............................................................................................................
. .

: DIKKAT: . UYARI:
ggfc&iﬁr: IRMA LEVHASISONDERECE - £\ EKTRIK CARPMAMASI ICIN ELEKTRIK KAYNAGINI AYIRIN.

............................................................................................................

1. Sonraki adima gegcmeden 6nce Elektrik Fisinin takili 4. Bastirma levhasi kapagindaki dort (4) viday tekrar sikin.

oldugunu kontrol edin.

2. Bastirma levhasi kapadinin her kenarindan iki (2) vida TEFLON
. YANA

gevsetin. MONTAJ
DESTEGI

3. Yan gerceve guruplarini vidalarin Uzerine yerlestirin ve
yerine sokun.

5. Parca numarasi ve agiklama asagida gosterilmistir.

Boliim No. 4526334
yan tarafindan sarilan
montaj destegi

el

Parca no: 4527294
Teflon Kiskaglari

KOL TASIMA BLOGU
KOL TASIMA BLOK PiMi

IZGARA PLAKASININ %'gmg"ﬁ MUHAFAZASI SICRAMA MUHAFAZASI
YUZEY YUKARIDA VE BU
SIGRAMA MUHAFAZASI YONDEKI KOL TASIMA
PIMLERININ UZERINDE
OLMALIDIR

NOT: ANLASILIR OLMASI iGIN GIKARILAN BAZI BILESENLER

NOT: ANLASILIR OLMASI IiCIN GIKARILAN BAZI BILESENLER
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URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

YAPISMAZ MALZEMENIN TAKILMASI

1. Yapismaz malzeme ¢ubugunu Yapismaz Malzeme®
tabakasinin kivrik ucu boyunca kaydirin.

2. Yapismaz Malzeme® cubugunu Ust bastirma levhasinin
arka tarafina yerlestirilmis cercevelere asin.

KIVRIK
ILMiK

MALZEME
CUBUGU

YAPISMAZ
MALZEME —/

“Teflon Tabaka”y1 DC'nizden” (Dagitim
Merkezi) edinebilirsiniz.

Saint Gobain: DC WRIN NO. 02180-003
Taconic: DC WRIN NO. 02180-000

4

3. Yapismaz malzeme tabakasinin alt tarafini el ile
yerinde tutarak tabakayi bastirma levhasinin 6n
tarafina dogru yavasca cekin.

5. Yapismaz malzeme tabasi kanadini bastirma

levhasinin sol tarafi Gizerine yavasca ¢ekin ve iki (2)
adet kilit kiskact ile yerine sabitleyin.

YAPISMAZ
MALZEME
KANATLARI YAPISMAZ
MALZEME
KANATLARI

Not:

Ust bastirma levhasina dogru sayida kiskac
yerlestirilmedigi takdirde Yapismaz Malzeme® gevsek
kalir ve cabuk asinir. Hizl asinmayi ve/veya Griin
kalitesinin kotl olmasini dnlemek igin tim kiskaclar

dogru yerlestirilmis olmalidir.

Not:

Yapismaz Malzemenin® (st bastirma levhasina diizgiin
sekilde yerlestigini kontrol edin.

4. On tarafta yapismaz malzeme tabakasinin iizerine
bir (1) adet kilitleme kiskaci yerlestirin ve yapismaz
malzeme cubugu lzerinden yerine bastirin.

UsT
BASTIRMA
LEVHAS
(YANDAN ORUNUM)
YAPISMAZ

MALZEME MALZEME

CUBUGU

MALZEME CUBUK
TUTUCUSU

Sayfa 26

6. Yapismaz malzemenin Ust bastirma levhasina gore
hizalamasini ve sikiligini kontrol edin.

YAPISMAZ
MALZEME
KISKACLARI
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BUHAR MUHAFAZASININ TAKILMASI

TEFLON
ON CUBUK BUHAR
MUHAFAZASI
YUKARIDA VE
TEFLON ON
CUBUGUNUN
USTUNDE
OLMALIDIR

Sicrama

Muhafazasi
Oge 4523492

Y omm W
Buhar

Muhafazasi

Oge CK4530053

Teflon Sarma kiti (3 bastirma levhasi)

Aciklama Parca no.

-

Teflon Tabaka (Sarilan tiir) | 4527643

2 | Kiskaclar 4527294
3 | Teflon Arka Cubuk 4521355
4 | Yan Montaj Cercevesi 4526334

Sayfa 27
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MEVCUT AKSESUARLAR

D R R I R R N R R R S TN I R R R N N R N N N N S T S N S R N S R R R R A A A

..............................................................................................................

3 Fazh 4 Telli 50 AMP Elektrik Kablosu (YALNIZ Elektrikli Izgara)
(Garland Uriin Numarasi yoktur) - *** Garland tarafindan temin edilmez

NEMA# 51-50P

3 Fazli 4 Telli 30 AMP Elektrik Kablosu (YALNIZ Elektrikli Izgara)
(Garland Uriin Numarasi yoktur) - *** Garland tarafindan temin
edilmez

Karsilikli Kilit Kablosu - 5 Telli
(Garland Uriin Numarasi yoktur) - *** Garland
tarafindan temin edilmez

................................................................................................................

............................................................................................................
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MEVCUT AKSESUARLAR

Yapismaz Malzeme Tabakasi Cubugu
10ge 4526436

Teflon Tabaka (Sarilmayan tiir)
Oge 4521792

Yapismaz Malzeme Tabakasi
Sabitleme Kiskaci
0ge 4527294

Cabuk Ayrilir Gaz Hortumu
Oge 1591506
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TEMIZLIK VE BAKIM

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

levhalar beklenmedik sekilde hareket edebilir.

Uyari: Sikisma Tehlikesi bastirma levhalari hareket ederken ellerinizi ve aletleri uzakta tutun. Temizleme veya servis isleri sirasinda bastirma

McD- Yiksek
Sicaklikli Izgara

KAY * Izgara Temizleme Tampon
Tutucusu ve Kay® Izgara

Istya Dayanikli Eldivenler

© © 0 0 0000000000000 0000000000000000000000o00

Temizleme Modunu
secin. Temizleme Moduna
Erisildiginde her bolgeyi
KAPATIN.

Bastirma levhalarini
temizlerken ana digmeyi
KAPATIN.

¢

@000 0000000000000 0 00

Dezenfektana batiriimis
temiz bir 1zgara bezi
kullanarak Yapismaz
Malzeme® tabakalarini silin.

Kilitleme kiskaclarini,
cubuklari ve yapismaz
Malzeme® tabakalarini
sokan.

Kiskaglari ve cubuklari
yikanmak ve durulanmak
Uzere 3 bolmeli lavaboya
gotirin; bir kenara koyun.

Yapismaz Malzeme®
tabakalarini yan tarafta diiz
bir ylizeye birakin.

e e c e 0000000000000 00

Sicrama muhafazalan
takilmis ise ylkanmak ve
durulanmak tzere sokerek
3 bolmeli lavaboya gotirin;
bir kenara koyun.

e e 00 0000000000000 00

Temiz ve Dezenfektana
Batirilmis Izgara Bezleri

Sy

Kapak Izgara Cek pasi lzgara Kaziyici

McDonald’s tarafindan
onaylanmis bir Izgara
Kaziyici kullanilarak
asagidaki Adim
uygulanmalidir.

Onayli McDonalds kaziyicisi
kullanilmamasi izgara
ylizeyinin hasar gérmesine
yol acabilir.

Not: Ust bastirma
levhalarini temizlemek

icin asla celik kaziyici
kullanmayin.

e e e 0000000000000 0 00

Uyar

lzgara Kaziyici

e e 0000000000000 000 0 00

Izgara kaziciyr kullanarak alt
1zgara ylzeyini kaziyin.
Izgara paspasini kullanarak
kalinti yagi kanala itin.

Izgara kaziciyr ytkanmak ve
durulanmak tizere 3 bolmeli
lavaboya gétirdn.

. e e e 0000000000000 0 00

Yag kanallarini bosaltin ve
degistirin.

. e e e 0000000000000 0 00

Bir paket McD Yiiksek
Sicaklik 1zgara Temizleyicisi
acin ve icindekileri bir
kapak veya paslanmaz celik
tava icine bosaltin.

Istya dayanikli eldiveni ve
glivenlik gozliguni takin.

@000 0000000000000 00 000
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TEMIZLIK VE BAKIM

@00 0000000000000 000 000

.

@000 0000000000000 000 o0
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e e 000 000000000000 00

KAY Izgara Temizleme
Tamponu Tutucusunu
1zgara temizleyiciye batirin.
Not: Ust bastirma
levhalarini temizlemek

icin asla celik kaziyici
kullanmayin.

e e 000 000000000000 00

Sag bastirma levhasindan
baslayip sol bastirma
levhasina dogru giderek
bastirma levhalarinin

on tarafina McD Yiksek-
Sicaklik Izgara Temizleyici
sarun.

FIRCA ILE OVALAMAYIN

e e 000 000000000000 00

Sag bastirma levhasindan
baslayip sol bastirma
levhasina dogru bastirma
levhalarinin ylizlerine izgara
temizleyici strtin.

FIRCA ILE OVALAMAYIN

e e 000 000000000000 00

Sag bastirma levhasindan
sol bastirma levhasina
dogdru bastirma levhalarinin
arka tarafina 1zgara
temizleyici sirtin.

FIRCA iLE OVALAMAYIN

e e 000 000000000000 00

Sag ve sol bastirma
levhasinin dis kenarlarina
1zgara temizleyici strdn.

FIRCA iLE OVALAMAYIN

e e 000 000000000000 00

KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI

© © 0 0 00 0000000000000 0000000000000000000 0 00

=

e e e 0 0000000000000 00

\

e e e 0 0000000000000 00

I\

15

e e 0000000000000 000 000

L&

e e e 0 0000000000000 00

b

Ana diigmeyi ACIN.

Yesil digmeye basarak orta
bastirma levhasini alcaltin.

Bastirma levhalarini
temizlerken ana digmeyi
KAPATIN.

e e 000 000000000000 00

Sag ve sol bastirma
levhasinin i¢ kenarlarina
1zgara temizleyici stirlin.

Orta bastirma levhasinin
yan kenarlarina izgara
temizleyici stirlin

Ana digmeyi ACIN.

Yesil digmeye basarak
orta bastirma levhasini
ylkseltin.

e e e 0000000000000 0 00

Ana diigmeyi KAPATIN.

Geriye kalan McD Yiiksek-
Sicaklik Izgara Temizleyicini
altizgaranin yiizeyine
dokin.

e e 000 000000000000 00

Temizleyiciyi alt 1zgara
yuzeyinin tamami Uzerine
diizglin hareketler ile 6n
taraftan arkaya dogru yayin.

FIRCA iLE OVALAMAYIN

e e 000 000000000000 00

Simdi fircalamaya baglayin.

KAY Izgara Temizleme
Tamponu Tutucusu ve
Tampon kullanarak, sag
bastirma levhasindan sol
bastirma levhasina dogru
bastirma levhalarinin 6n
tarafini fircalayin.

© © 0 0 00 0000000000000 0000000000000000000 0 00
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TEMIZLIK VE BAKIM

© © 0 0 0000000000000 0000000000000000000000o00

e e e 0 0000000000000 00

&

e e e 0 0000000000000 00

20

e e e 0 0000000000000 00

=

e e e 0 0000000000000 00

22/

e e 0000000000000 000000e0
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A

Sag bastirma levhasindan
baslayip sol bastirma
levhasina dogru giderek
diiz 1zgara yuzeylerini
fircalayin.

e e 00 0000000000000 00

Sag bastirma levhasindan
sol bastirma levhasina
dogru bastirma levhalarinin
arka tarafini fircalayin.

e e 00 0000000000000 00

Sag ve sol bastirma
levhalarinin dis kenarlarini
fircalayin.

Ana digmeyi ACIN.

e e 00 0000000000000 00

Yesil digmeye basarak orta
bastirma levhasini alcaltin.

Ana digmeyi KAPATIN.

e e 00 0000000000000 00

Sag ve sol bastirma
levhalarinin i¢ kenarlarini
fircalayin.

Orta bastirma levhasinin
yan kenarlarini fircalayin.

Ana digmeyi ACIN.

Yesil digmeye basarak
orta bastirma levhasini
ylkseltin.

e e 00 0000000000000 00

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

N
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.

@000 0000000000000 000 0
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@000 0000000000000 00 000

e e e 0000000000000 0 00

Ana digmeyi KAPATIN.
1zgafdtylzeyini fircalayin.

e e e 0000000000000 0 00

Dezenfektana batiriimis
temiz bir 1zgara bezi
kullanarak, sag bastirma
levhasindan baslayip sol
bastirma levhalarina dogru
giderek bastirma levhalari
ylizeylerinin 6n, yan ve arka
tarafini durulayin.

Ana digmeyi ACIN.

e e e 0000000000000 0 00

Yesil digmeye basarak orta
bastirma levhasini alcaltin.

Ana diigmeyi KAPATIN.

Tdm bastirma levhalarinin
kenarlarini durulayin.

Ana digmeyi ACIN.

Bastirma levhasini yikseltin.

e e e 0000000000000 0 00

Ana diigmeyi KAPATIN.

Dezenfektana batirlmig
temiz bir 1zgara bezi
kullanarak alt 1zgaranin
arkasini silin.

e e e 0000000000000 0 00

Dezenfektana batirilmis
temiz bir 1zgara bezinden
alt1izgaranin ylizeyine az
miktarda ilik su dokiin ve
fazlasini silin.

e e e 0000000000000 0 00
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TEMIZLIK VE BAKIM

© © 0 0 00 0000000000000 0000000000000000000 0 00

e e e 0 0000000000000 00

30

« Ust bastirma levhasinin
Yapismaz Malzeme
tabakasini izgaranin ylizeyine
duiz sekilde yerlestirin.

+ Yapismaz Malzeme
tabakalarinin her iki yGzinu
KAY Izgara Temizleme
Tamponu Tutucusuile
yavasca temizleyin.

@00 0000000000000 0 00

Dezenfektana batirimis
temiz bir izgara bezi
kullanarak Yapismaz
Malzeme tabakalarinin her
iki ylzind durulayin.

Ust Yapismaz Malzeme
tabakalarini tekrar takin;
cubuklari ve kiskaglari
kullanarak yerine sabitleyin.

@00 0000000000000 0 00

Dezenfektana batirilmis
temiz bir 1zgara bezi
kullanarak alt izgarayi silin.
Goriundr kir kalmayincaya
kadar tekrarlayin.

© © 0 0 00 0000000000000 0000000000000000000 0 00

1. Ana digmeyi ACIN.

2. Bastirma Levha(larini) alcaltmak icin yesil

diigmeye Basin.
3. Anadugmeyi KAPATIN.

4. Gug kablosunu cikarin ve cekme/itme

islemine gecin.

UYARI,

KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI

e e 0000000000000 000
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e e e e 0000000000000 00

Yag kanallarini bosaltin,
yikayin, durulayin ve
degistirin.

e e e e 0000000000000 00

Dezenfektana batirilmis
temiz bir 1zgara bezi
kullanarak geri kalan 1zgara
yuzeylerini silin.

e e e e 0000000000000 00

Izgaranin yalnizca alt
ylizeyine ince bir tabaka
halinde taze yag surin.

© © 0 0 0000000000000 0000000000000000000000 0

IZGARA CEKME / ITME YONTEMI

Engelleme islemi, baski levhasinda
hasara veya kalibrasyon kaybina
neden olabilir ve hata mesaji
ihtimali ortaya cikabilir.

Parca no 4530407 Rev 05 (30 Jan 2015)

BASARILI - Hafifce ¢ekin veya itin

BASARISIZ - Bastirma levhasi ayarina
hasar verme ihtimali
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IZGARA KONTROLU ACIKLAMASI

® BACKGRILL # PLATEN

# VEDIUM GRILL
® FRONT GRILL

Uriinler Temel Veriler islevler
A A Tusu - Bekleme A Tusu, kontrolii bekleme moduna almak icin kullanilr.
B B Tusu - Acik/Kapali B Tusu, kontrolii acar ve kapatir. Digmeye BASMA ve 2 saniye BASILI TUTMA
Bu diigme, manuel pisirme modunda AM mendi listesi ve PM mendi listesi arasinda ileri ve geri
C C Tusu - AM/PM gecisleri saglamak icin kullanilir. Bu diigme, otomatik modda AM Uriin tanima bosluklari ve PM

Urin tanima bosluklari arasinda gegis saglar.

D D Tusu — Otomatik/Manuel|D Tusu, Otomatik ve Manuel pisirme islemleri arasinda secim yapmak icin kullanilir. Sadece Griin
tanima icin kullanilir.

E E Tusu - Programlama E Tusu, kullanicinin Programlama Modu'na girmesini ve Programlama Modu'ndan ¢ikmasini saglar.
Digmeye BASMA ve 3 saniye BASILI TUTMA

F F Tusu - Sicaklik F Tusu, 1zgara ile bastirma levhasinin ayar noktasini ve gergek sicakhigini gérmek icin kullanilir.

G G Tusu - Zaman G Tusu, 6zel bir ment 6gesini kaldirma siiresini degistirmek ve 1zgara sicakliklarini kalibre etmek icin.

H H Tusu - Yukari Ok H Tusu, mendileri ve programlama modunu yukari kaydirmak icin kullanilir.

I | Tusu — Asagi Ok F Tusu, programlama modunda meniileri ve eksiltme degerlerini asagi kaydirmak icin kullanilir.

J J Tusu - Sol Ok J Tusu, menilerde ve programlama modunda kaydirma islemi icin kullanilir.

K K Tusu - Sag Ok K Tusu, meniilerde ve programlama modunda kaydirma islemi icin kullanilir.

L (L,\,Ll:ips_e;gt;r (Gir) Islevi L Tusu, programlama modlarinda degistirilen yeni degerleri girmek icin kullanilr.

LED Aciklama
Sicaklik ayar noktasindan dusiikse LED yanar. Sicaklik ayar noktasi ile 79 F arasindaysa

Bastirma Levhasi| |ED yesil yanar. Sicaklik ayar noktasindan 80 F veya daha fazlaysa LED kirmizi yanar.

Bastirma Levhasi devre disi birakilirsa LED séner.

Diger orta ve 6n i1zgara Isitici LED'leriyle birlikte sirayla ¢alisir. ‘Sicaklik ayar noktasindan diistikse LED
Arka lzgara yanar. Sicaklik ayar noktasi ile 79 F arasindaysa LED yesil yanar, Sicaklik ayar noktasindan

80 F veya daha fazlaysa LED kirmizi yanar.

Diger orta ve 6n 1zgara Isitici LED'leriyle birlikte sirayla ¢alisir. Sicaklik ayar noktasindan disiikse
Orta Izgara yanar. Sicaklik ayar noktasi ile 79 F arasindaysa LED yesil yanar, Sicaklik ayar noktasindan

80 F veya daha fazlaysa LED kirmizi yanar.

. Diger orta ve 6n 1zgara Isitici LED'leriyle birlikte sirayla ¢alisir. Sicaklik ayar noktasindan disiikse
On Izgara yanar. Sicaklik ayar noktasi ile 79 F arasindaysa LED yesil yanar, Sicaklik ayar noktasindan
80 F veya daha fazlaysa LED kirmizi yanar.
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HATA MESAJI VERILMESI

KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI

«  Piyasaya verilen bu son Uriinde hata mesajlari iyilestirilmistir ve simdi dnlem alinabilen 6geler icermektedir.
«  Bir hata kayit dosyasi 6zelligi, sorun giderme islerinde 51 taneye kadar farkl hata kodu ile teknisyenlere yardimci olur.
«  En¢ok 99 hata olayi silinmez-bellekte kayit edilebilir ve boylece cihazin KAPALI olmasina bakilmaksizin bilgiler

okunabilir.

«  Yenitanilama Ozelliklerinin hepsi ve hata bilgileri servis elkitabinda anlatiimistir.
«  Enson basarili kalibrasyonun sonuglar Servis Menisu altinda Kalibrasyon Kayitlari icinde kayit edilir.

«  Sikrastlanan hatalarin ve davranislarin bazilar asagidadir:

Hata Ekrandaki Mesaj Muhtemel Anlami Onlem
Kod no.
Birkac HATA Servis El kitabina Bakiniz 1
tane
21 ENGELLEME Bfa§t|rma Ievhasml[\ altinda bastlrma levhasini sikistirabilecek bir 1
cisim olup olmadigini kontrol edin.
34 ODA SICAKLIGI DUSUK Oda sicakligini 32 derece F / 0 derece C lizerine yikseltin
35 ODA SICAKLIGI YUKSEK Alt oda sicakligi 176 derece F / 80 derece C dereceye kadar
36 ATESLEME YOK Gazh mod.e.ller icin gaz besleme gosterge5|n| ve elektrikli 5
modeller icin elektrigi kontrol edin.
BtI:r(\aeg IZGARA COK SICAK Sicaklik yiiksek - Sogumasini bekleyin 1
48 URUN TANIYAMADI Izgaranin uzgranekl nesne olup olmadigini kontrol edin - 1
Izgarayi temizleyin
54 YANLIS IZGARATIPi Elektrige ayarlanmis gazli 1zgara veya tersi - dogru ayarlama 2

Alinacak onlem:

1. Yesil digmeye basarak 1zgarayi tekrar kalibre edin ve hatanin tekrarlayip tekrarlamadigini kontrol edin. Hata devam

ettigi takdirde bolgenizdeki servisi arayin.
2. Ana elektrik digmesini kapatin ve agin.

CALISTIRMA YONTEMLERI

Genel Bakis:

Izgara kontrol cihazi 2 fonksiyon saglamaktadir ve bunlar
asagidaki bolimlerde ayrintili sekilde agiklanmistir.

Pisirme Modu olarak da bilinen "Normal Calistirma Modu’,
normal pisirme sirasinda kullanilan moddur. Normal ¢alistirma
modunda iken operatdr bir pisirme donguisu baslatabilir,

bir pisirme dongusiini iptal edebilir, fiili sicakliklar gorebilir,
baska bir meni 6gesine gegebilir ve Programlama Moduna
girebilir.

"Programlama Modu', operatdriin kontrol cihazinda

cesitli ayarlar programlanabilecedi moddur. Programlama
moduna girmek icin[[@ diigmesine BASIN ve BASILITUTUN.

Simdilik, 3 bastirma levhali bir Garland midyesi ile
kullanilabilecek 3 tane pisirme yéntemi bulunmaktadir:

Mantiel Mod Pisirme - Bu pisirme yontemi her meni
ogesi icin bir tek agiklik ayari kullanir. Segilen menu
o0gesine gore saat geri sayar.
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Cok Kademeli Pisirme — Bu pisirme yontemi pisirme
dongusu sirasinda 2 farkli agikhik ayari kullanir. Secilen
menu 6gesine gore saat geri sayar.

Otomatik Modda Pisirme (Uriin Tanima) - Uriin Tanima
(PR) yontemi ile pisirme, pisirilen Griinu belirlemek icin
Ust bastirma levhasi kolu aparatina takilmis manyetik
digmeleri kullanir. Operatér PR 6zelligini kullanarak
basitce kontrol cihazi lizerindeki @ diigmeyi secer.
Operator PR 6zelligini kullanarak basitce kontrol cihazi
Uzerindeki i dtigmeyi secer. Bu durum, kontrol cihazinin
hangi Giriin gurubundan se¢me yapilacagini anlamasini
saglar. Bir pisirme donguisi baslatildiginda bastirma
levhasi asagiya iner ve pisirilen Griind tanir. Taninan Grdn
icin ayarlanmig olan zamana gore pisirme saati geri sayim
yapar. Uriin Tanima hakkinda daha fazla bilgi icin sonraki
bolime bakin; "Uriin Tanima"
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Izgarayi ¢calistirmak igin:

Ana Elektrik Diigmesi - Izgaraya giden elektrigi kontrole
eder ve calismaya baslamasi icin ACIK durumuna
cevrilmesi gerekir. Kontrol cihazi ekranlari etkin olur.
Calismaya baglama kontrolleri basari ile tamamlandiktan
sonra kontrol cihazlar “OFF” (KAPALI) gorintiler.

AM Calistirma - Bu durumda Yapismaz Malzeme tabakalari
ACIK OLMALI ve 1zgara ylzeyinde karbon bulunmamalidir.

Izgara kontrol cihazi ekraninda “OFF” (KAPALI) belirdiginde
diigmesine basin . Izgara kontrol cihazi ON ISITMA
moduna gecer ve varsayillan AM 6n isitma sicakliklarina
gider. PM Sicakliklarina 6n 1sitma yapmak icin
digmesine basin ve basili turun .

AM ON ISITMA PM ON ISITMA
375°F (190°C) Ust bastirma | 425°F (218°C) Ust Bastirma
Levhasi Levhasi

275°F (135°C) Izgara 350°F (177°C) Izgara

AM veya PM sicaklik ayarina erisildiginde (hangisi secilmis
ise) 1zgara on bes (15) dakika icinde sicaklik dengelemesi
yapar. Bu slire tamamlandiktan sonra izgara otomatik
kalibrasyon yapar. Otomatik kalibrasyon tamamlandiginda,
iist bastirma levhalari normal konumlarina yiikselir ve
1zgara kontrol cihazinda "HAZIR" gériintlenir.

Bir Menii 6gesi secmek icin:

(=] Digmesine pes pese basarak mevcut meni 6geleri
listesi icinde ileriye dogru gidin. (] Digmesine pes pese
basarak mevcut menu 6geleri listesi icinde geriye dogru
gidin.

Menii Ogesi Kitaphgs

Menii 6ge kitaphgi, [KONFIGURASYON] -> [IZGARA
BOLGESI] icinde programlanan ayara gére bilgisayara
yiklenir. Her menii 6gesi [EKRAN AKTIF] adi verilen bir
fonksiyondan olusur. Bu fonksiyondaki ayarlar (AM, PM,
AM/PM, No), digmesine basildiginda hangi menii
ogelerinin gosterildigini belirler.

wenioges | e
10:1 - MIDYE PM
4:1 - MiDYE PM
PASTIRMA DiLiMi - MIDYE AM/PM
SOSIS MIDYE FZN AM
MCRIB - MIDYE HAYIR
BIFTEK - MIDYE AM/PM
IZGARA TAVUK - DUZ PM
KATLANMIS YUMURTA DUZ AM
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YUVARLAK YUMURTA - DUZ AM
TAVUK DUZ BRD - DUZ HAYIR
10:1 DUZ HAYIR
4:1-DUZ HAYIR
MCRIB - DUZ HAYIR
SOSIS DUZ FZN HAYIR
KEK - DUZ HAYIR
KATLANMIS YUMURTA MIDYE AM
YUVARLAK YUMURTA MIDYE AM
3:1 ANGUS MIDYE PM
MANTAR MIDYE AM/PM
ISTEGE BAGLI MENU 5 - MIDYE HAYIR
ISTEGE BAGLI MENU 6 - MIDYE HAYIR
ISTEGE BAGLI MENU 7 - MIDYE HAYIR
iSTEGE BAGLI MENU 1 - DUZ HAYIR
ISTEGE BAGLI MENU 2 - DUZ HAYIR
ISTEGE BAGLI MENU 3 - DUZ HAYIR
iSTEGE BAGLI MENU 4 - DUZ HAYIR

Gosterge Isiklari

Ana kontrol cihazindaki LED isiklar her bolgenin sicaklik
durumunu gosterir.

Elektrikli 1zgaralarda her kisimda (4) bélge bulunur: UST
(bastirma levhasi), ARKA IZGARA, ORTA IZGARA VE ON
IZGARA.

Gazliizgaralarda her kisimda (2) bélge bulunur: UST
(bastirma levhasi) ve ARKA IZGARA.

KIRMIZI - Bu bdlge(ler) "COK SICAK" (ayarlanmis olan
sicakligin 79°F/43°C'den fazla tizerinde) VEYA bir isitma
bolgesi hatasi olusmustur.

AMBER - Bolge(ler)in isitilmasi gerekiyor.

YESIL - Bu bélge(ler) ayarlanmis sicaklikta veya (izerindedir
ama 79°F/43°C sicakhgin altindadir.

Bekleme moduna girmek igin:

1. Digmesine BASIN. Ust bastirma levhasi alcalir ve
1zgara bircok durumda en son pisirilmis trln icin 1zgara
ayar degerini korur.

Bekleme Modundan Cikmak igin:

1. @ YESIL veya (® (YESIL ve @ SIYAH) basmali
diigme(ler)e basin. Ust bastirma levhasi yukselir.
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CALISTIRMA YONTEMLERI

Gecerli sicakliklari goriintiilemek igin:

Digmesine basin ve gorlintilenecek her bolge icin
tekrarlayin:
1. Kez diigmeye basildiginda - On Ayar Degeri
2. Kez diigmeye basildiginda - On Taraf Fiili
3. Kez digmeye basildiginda - Orta Ayar Degeri
4. Kez diigmeye basildiginda - Orta Taraf Fiili
5. Kez digmeye basildiginda - Arka Taraf Ayar Degeri
6. Kez diigmeye basildiginda - Arka Taraf Fiili
7.Kez dugmeye basildiginda - Bastirma Levhasi
Ayar Degeri
8. kez digmeye basildiginda - Bastirma Levhasi Fiili

2. Bes(3) saniye boyunca Bl tusunun basil tutulmasi o
anda gecerli sicakliklarin hepsini birden goériintiler.

TH###  FH### T###  GAS
M###  B### GAS  B#i#
ELEKTRIK GOSTERGESI GAZ GOSTERGESI

Maniiel modda kahvalti

1. AM modunu segin. W Digmesine basin ve basil tutun.

2. Maniel modu segin. B Digmesine basin ve basili tutun.

3. @Veya B ok tuslarini kullanarak AM Grln
kitapligindan bir Griin segin.

4. Secilen 6ge icin McDonalds yontemlerini izleyerek
Uriind 1zgaraya yukleyin.

5. Bir pisirme déngiisii baslatmak icin @ YESIL veya (@
YESIL ve @ SiYAH) basmali diigme(ler)e basin.

6. Pisirme dongiisi tamamlandiginda alarm sesi duyulur.

7. Urlind alin ve sonraki pisirme déngistine hazirlamak
icin 1zgarayi temizleyin..

Maniiel modda 6gle yemegi

Not: Kahvaltidan 6gle yemegi meni 6gelerine gecilmesi,
uygun sicakliklara 1sitma yapmak igin yaklasik 10 dakika
alir.

1. PM modunu secin. & Digmesine basin ve basili tutun.
2. Maniel modu secin. @ Digmesine basin ve basili tutun.

3. @Veya B ok tuslarini kullanarak PM triin kitaphidindan
bir Uriin segin.

4. Asagidaki yerlestirme desenini kullanarak Griint
1zgaraya yukleyin.

5. Bir pisirme déngiisii baslatmak icin ® YESIL veya (@
YESIL ve @ SiYAH) basmali diigme(ler)e basin.
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6. Pisirme ¢evrimi tamamlandiginda alarm sesi duyulur.

7. Uriind alin ve sonraki pisirme déngtisiine hazirlamak
icin 1zgaray! temizleyin.

Bir Menii Ogesi icin Pisirme Zamanini
Degistirmek igin:

1. AM veya PM modunu secin. @ Diigmesine basin ve
basili tutun.

2. Manuel modu segin. B Digmesine basin ve basili tutun.
3. @Veya B ok tuslarini kullanarak bir Griin segin.

4, Pisirme zamanini goriintilemek icin dugmesine
BASIN.

5. Pisirme zamanini degistirmek icin 0. digmelerini
kullanin.

6. Kontrol cihazi 3 saniye sonra otomatik sekilde
varsaylilan olarak normal calistirma moduna geri doner.

Otomatik modda kahvalti
1. AM modunu segin. & Digmesine basin ve basili tutun.

2. Otomatik modu Secin. B Digmesine basin ve basili
tutun. Kontrol cihazinda "AM / OTOMATIK" gériintilenir.

3. Secilen 6ge icin McDonalds yontemlerini izleyerek
Urlind 1zgaraya yukleyin.

4. Bir pisirme dongiisii baslatmak icin @ YESIL veya (®
YESIL ve @ SiYAH) basmali diigme(ler)e basin. Bastirma
levhasi alcalir ve 1zgaraya yiiklenmis Grlini tanir.

5. Pisirme donglisti tamamlandiginda alarm sesi duyulur.

6. Uriind alin ve sonraki pisirme déngisiine hazirlamak
icin 1zgarayi temizleyin.

Otomatik modda 6gle yemegi

Not: Kahvaltidan 6gle yemegdi menu 6gelerine gecilmesi,
uygun sicakliklara 1sitma yapmak icin yaklasik 10 dakika
alir.

1. PM modunu secin. & Digmesine basin ve basili tutun.

2. Otomatik modu Secin. I Diigmesine basin ve basih
tutun. Kontrol cihazinda "PM / OTOMATIK" gériintiilenir.

3. Sonraki sayfada gosterilen yerlestirme desenlerini
kullanarak Giriinii 1zgaraya yukleyin.

4. Bir pisirme déngiisii baslatmak icin ® YESIL veya (®
YESIL ve @ SiYAH) basmali diigme(ler)e basin. Bastirma
levhasi alcalir ve izgaraya yiiklenmis Grini tanir.
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5. Pisirme ¢evrimi tamamlandiginda alarm sesi duyulur.

6. Uriin alin ve sonraki pisirme déngiisiine hazirlamak
icin 1zgarayi temizleyin.

Gegis Pisirmesi

0Ogle yemegi meniisii icin degisme yapmadan yaklasik 30
dakika 6nce, asagidakileri yapin:

1. Digmesine BASIN (list bastirma levhasi sicakligini
goruntilemek icin).

2. B Dugmesine BASIN.

URUN TANIMA

URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

3. Ust bastirma levhasi ikaz 1s1g1 calisir. Ust bastirma
levhasi 425 derece F (217 derece C) sicakhga kadar
1sinir; baska bir meni 6gesi secilmedigi strece Ust
bastirma levhasi bu sicakligi korur.

Izgarayi Kapatmak igin

Tum bekleri etkin olmaktan ¢ikarmak icin Ana Elektrik
diigmesini KAPATIN. Uzun sire kapali tutulacak ise Ana
Elektrik digmesini KAPATIN, ana gaz ve/veya elektrik
baglantilarini kapatin ve ayirin.

Garland Kapakli Izgara sadece McDonald's'in belirli secilmis tGrinleri icin Uriin Tanima Kontrolii (PRC) ézelligine sahiptir.
Bu yeni teknoloji, kullanicinin, belirli bir meni 6gesi secmek ZORUNDA KALMADAN, kolayca bir pisirme déngisi
baslatmasina imkan verir. PRC, Urlintin kalinh@ini, Gst bastirma levhasinin icindeki anahtarlar ve bastirma levhasi kollarinin
Uzerine monteli miknatislar vasitasiyla, anlar. PRC, yerlestirilen Griinin kalinligini hesapladiktan sonra, Griing, Griin
yelpazesi kitapligindan (asagida) arayacak ve otomatik olarak yerlestirilen bu tGriinli sececektir. (Yerlestirilen Griin icin
minimum ve maksimum degerler bu belgenin sonlarina dogru Varsayilan Fabrika Ayarlari bélimunde belirtilmistir.)

Bastirma levhasi Otomatik Modda pisirirken algalacak ve Giriintin Ustiinde duracaktir. Bastirma levhasinin kollari
yerlestirilmis olan Griiniin kalinhgini 6lgmek icin ¢esitli hesaplamalar yaparak asagiya dogru hareket etmeye devam
edecektir. "Uriin Taninmadi" uyarisinda ya da yanlis tiriin taninmasi durumunda Otomatik Zoraki Kalibrasyon
uygulamasini gergeklestirin. Otomatik Zoraki Kalibrasyon uygulamasi bastirma levhasini 1zgara ylizeyine dogru

sifirlayacaktir.

OTOMATIK ZORAKIi KALIBRASYON UYGULAMASI

1. Tuslara birlikte BASIN ve B BASILI tutun. Kontrol “AUTO GAP FORCE - NO” (OTOMATIK BOSLUK GUCU - HAYIR)

ibaresini gosterecektir.

2. Digmeye B BASIN. “NO” (HAYIR) ibaresi yanip sOnmeye baslayacaktir.

3. Dugmeye B BASIN. Yanip sénen “NO” (HAYIR) ibaresi yanip sénen "YES" (EVET) ibaresine donusecektir.

4. Digmeye B BASIN. Ust Bastirma levhasi hemen alcalmaya baslayarak otomatik bir kalibrasyon programi

uygulayacaktir.
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SIK RASTLANAN URUN TANIMA SORUNLARI

Uriin Tanima Hatalari 2 sekilde belirebilir:

1. Pisirme déngiisii baslatildiktan sonra kontrol cihazinda "URUN TANINAMADI - BiR TARIF BULUNAMADI" gériintiilenir.
2. Kontrol cihazi, izgaraya yerlestirilmis Girlin icin yanhs Girin goruntdiler.
Her iki durumda da bu 2 sorunun en ¢ok rastlanan nedenleri asagidaki gibidir:

UST USTE
BiNEN URUNLER

Ust iiste binen iiriinler - -Gir(ini serdiginiz zaman
hicbir koftenin Ust tste binmemesine dikkat edin.
Bu durum, kontrol cihazinin izgaradaki Griinden ¢ok
daha kalin bir tGriin bulundugunu sanacak sekilde
yanilmasina yol acar.

Kivrilmis veya Asinmis Teflon Tabaka - Teflon
tabakanin bastirma levhasina dogru sekilde
takilmasina ve/veya sarilmasina dikkat edin. Teflon
tabakanin gevsek, asinmis, yirtik ve/veya cizik olmasi
artinin taninmasini etkileyebilir

Bastirma levhasi Tavuk Halkasi ile temas ediyor -
Pisirme donguisiini baslatmadan 6nce daima tavuk
halkasinin bitisik bastirma levhasindan uzakta
oldugunu kontrol edin.

Izgara yiizeyinde karbon birikintisi veya iiriin
artiklari olacak sekilde yapilmis otomatik
kalibrasyon - Izgara ylizeyinde hig karbon birikintisi
olmamasina dikkat edin. Otomatik kalibrasyon
sirasinda yuzeyde kirinti bulunmasi kontrol cihazinin
1zgara ylizeyinin yerini yanhs isaretlemesine yol acar

Yukarida anlatilan durumlarin herhangi birisinde veya bir baska olay durumda, Gst bastirma levhasinin 1zgara ylizeyine
uzakligini yeniden ayarlamak icin Cebri Otomatik Kalibrasyon uygulayin. Cebri Otomatik Kalibrasyon yapmadan 6nce

sunlari kontrol edin:

1. Ust bastirma levhasinda hi¢ karbon birikintisi veya kirinti bulunmadigini kontrol edin.

2. lzgara yuzeyi kazinmis ve temizlenmis olmaldir.

3. Teflon tabaka asinmamali ve Ust bastirma levhasina siki gecirilmemelidir.
"URUN TANIMA', "CEBRi OTOMATIK KALIBRASYON YAPMAK ICIN" bélimiinde belirtilen sekilde Cebri Otomatik Kalibrasyon

islemi uygulayin.
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KOFTE YERLESTIRME

Et Grlinlerinin midye 1zgaraya yerlestirilmesi ve alinmasi hakkindaki bu yontem asagida belirtildigi gibi ve su sekilde
izlenmelidir:

1. Asagida gosterilen gri dikdortgenlerin her birisi Gst bastirma levhasi altindaki bir pisirme bolgesini gdsterir.
2. Kofteler genellikle 1zgarada 6nden arkaya ve sagdan sola dogru ikiserli sekilde yerlestirilir.
3. Koftelerin alinma sirasi her kéftenin ortasinda gosterilen sayilar vasitasi ile cizelgelerde gosterilmistir.

NOT:
Uluslararasi Pazarlarda kofte yerlestirme usulleri farkh olabilir. Yerel McDonald's yetkililerinin tavsiyelerine uyunuz.

Serit basina en fazla kofte yukii:

8 normal (10:1) kofte

4 angus (3:1) kofte (bolge ve llke gegerlidir)
6 ceyrek pound (4:1) kofte

8 sosis kofte

6 yuvarlak pastirma
NOT: Kofteleri iki kez dnden arkaya cevirin:

1 kofte 2 kofte 3 kofte 4 kofte 5 kofte 6 kofte 7 kofte 8 kofte

L— 10:1 YALNIZCA

L

NOT: Kofteleri asagida gorilen sirada alin:

1 kofte 2 kofte 3 kofte 4 kofte 5 kofte 6 kofte 7 kofte 8 kofte

L—10:1 YALNIZCA

o
0000
- OEeE
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BIFTEK SAGLAMLIGI

Onceki sayfada gosterildigi gibi tiriini gosterilen sekilde
1zgaranin Uizerine yerlestirin. Uriniin ic sicakliklari
kosedeki koftelerden alinir.

Q
ONEMLI NOTLAR:
«  Gida glvenligi uygulamasinda daima tam ¢alistirma
gerekir.

«  Hedef cikarma zamanlari 10:1’ler i¢in 37
saniye ve 4:1'ler icin 107 saniyedir.

«  Koftelerin baharatlanmasi Griiniin 1zgaradan
alinmasi 6ncesinde yapilmalidir.

Izgara tavuk pisirmek icin, gerekli sicakhigi ve saglamlig
saglamak lizere kontrol cihazindaki cesitli fonksiyonlar ve
ayarlar kullanihr.

"Cok Soguk isareti"nin kullanimi programlama Men(i
dgesi altinda programlanir. Cok Soguk isareti YALNIZCA
Izgara Tavuk ve Mantar icin "ACIK" duruma ayarlanmalidir.
Geri kalan tim meni 6gelerinde “TOO COOL FLAG” (COK
SOGUK iSARETI) kapatilmalidir.

“TOO COOL FLAG“(Cok Soguk isareti), bir pisirme dénguisii
baslamadan 6nce veya bir pisirme dongiisiiniin sonunda
1zgara "COK SOGUK" durumda oldugu takdirde 1zgara
operatorinin bir Griinden yaklasik 1 pisirme ¢alistirmasi
daha yapmaya devam etmesini saglayan kontrol

cihaz bir fonksiyonudur.

KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI

10:1 Kofteler - 4'lii 2 istif halinde iceriye yerlestirin;
kose koftelerin (1, 4, 5, 8) ortasindan 6l¢lim yapin.

1. ADIM : Diikkanda
kalibre edilmis bir
pirometre kullanin, 1
numarali kofteyi (6n sag
kose) koftenin merkezinde
olcin.

2. ADIM : Diikkanda
kalibre edilmis bir
pirometre kullanin, 4
numarali kofteyi (arka sag
kose) koftenin merkezinde
olcin.

3. ADIM : Diikkanda
kalibre edilmis bir
pirometre kullanin, 5
numarali kofteyi (6n sol
kose) koftenin merkezinde
olcin.

Oa o

4. ADIM : Diikkanda
kalibre edilmis bir
pirometre kullanin, 8
numarali kofteyi (arka sol
kose) koftenin merkezinde
olcin.

4:1 Kofteler - 2'li 3 istif halinde iceriye yerlestirin; kose
koftelerin (1, 2, 5, 6) ortasindan 6l¢iim yapin.

1. ADIM : Dilkkanda
kalibre edilmis bir
pirometre kullanin, 1
numarali kofteyi (6n sag
kose) koftenin merkezinde
olctn.

2. ADIM : Dukkanda
kalibre edilmis bir
pirometre kullanin, 2
numarali kofteyi (arka sag
kose) koftenin merkezinde
olctn.

3. ADIM : Dukkanda
kalibre edilmis bir
pirometre kullanin, 5
numarali kofteyi (6n sol
kose) koftenin merkezinde
olctn.

4. ADIM : Dikkanda
kalibre edilmis bir
pirometre kullanin, 6
numarali kofteyi (arka sol
kose) koftenin merkezinde
olctn.
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PROGRAM MANTIGI AGACI; URUN MENUSU
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lleri nj Uriin Kitaphigi
Kaydirma

TALEP MENUSU OGELERI

— Product
Urin

Ekran Aktif

— Grill Set Point
Izgara Ayar Degeri

— Platen Set Point
Bastirma Levhasi Ayar Degeri

— Instant On Time
Tam Zamaninda

— Remove InTime
iceriye Yerlestirme Zamani

— Multi Stage 1 Time

Cok Kademeli 1 Zamani
— Multi Stage 2 Time
Cok Kademeli 2 Zamani
I— Multi Stage 3 Time

Cok Kademeli 3 Zamani

l _ Remove Alarm
Cikarma Alarmi

| Gap Setting
Aciklik Ayari

— Gap Mul/PR Start
Aciklik Coklu/PR Baslat

— Gap Multi Stage 1
Aciklik Cok Kademeli 1

— Gap Multi Stage 2
Aciklik Cok Kademeli 2

— Gap Multi Stage 3
Aciklik Cok Kademeli 3

— Must Remove Time
Cikarma Zamani

— Toast Buns Time
Corek Kizartma Zamani

— Toast Buns Alarm
Corek Kizartma Alarmi

— Too Cool Flag
Cok Soguk isareti

— Display Active @ m

P

Ekrandaki MenU
Ogeleri

Basin ve (3 saniye)
Basili Tutun

SAG veya SOL ok diigmeleri
Kaydirma Menusu Ogeleri

Meni Ogesini Segin

Geri
Kaydirma

DUZ MENU OGELERI

Geri
Kaydirma

= Product —
Uriin

Display Active —
Ekran Aktif

Grill Set Point —
Izgara Ayar Degeri

Platen Set Point —]
Bastirma Levhasi Ayar Degeri

Instant On Time
Tam Zamaninda
Remove In Time
iceriye Yerlestirme Zamani
Remove Alarm —

Cikarma Alarmi

Flip Time —

Cevirme Zamani

Flip Alarm

Cevirme Alarmi

Sear Time
Kizartma Zamani

Sear Alarm —
Kizartma Alarmi

Must Remove Time —]
Cikarma Zamani

Toast Buns Time
Corek Kizartma Zamani

Toast Buns Alarm
Corek Kizartma Alarmi

Too Cool Flag —
Gok Soguk isareti

Geri
Kaydirma

-

=
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Programlama Modlari; Uriin Meniisii

Mevcut bir menii 6gesinin adini degistirmek

icin

1. @Veya @oktuglarlnl kullanarak isim degisikligi
gerektiren meni 6gesini segin.

2. @ Digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan menii
Ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

3. & Digmesine BASIN ve BASILITUTUN.

4. Uriin adini hecelemek igin:

a. Harfkitapliginda gezinmek icin (1] veya 0 ok
tuslarini kullanin.

Harf Kitapligi:
bosluk! “#$% & ()*+,-./0123456789:;<=>?@ABCDEFGH
IJKLMNOPQRSTUVWXYZ[\]A_“abcdefghijklmnopqr
stuvwxyz

b. Sag veya sol tarafa gitmekicin (=] veya («]
digmesine BASIN.

c. Yeni meni 6gesinin adini kaydetmek icin dl
diigmesine BASIN.

5. Cikis yapip normal isletme moduna dénmek icin
digmesine 2 kez BASIN.

Normal Calistirma modu kitaphginda bir
menii 6gesini etkin duruma getirmek veya
etkin durumdan ¢ikarmak veya bunun
glinliik boliimlendirmesini degistirmek icin
(Varsayilan degerlerin listesi "CALISTIRMA YONTEMLERI"
icinde verilmistir)

1. Digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
0gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

2. @Veya B ok tuslarini kullanarak etkinlestirme / etkin
olmaktan cikarma gerektiren menii 6gesini secin.

3. 8 Digmesine BASIN. Kontrol cihazinda "Product”
(Uriin) gérintilenir. Mendi dgesi sinyal verir.

4, Kontrol cihazinda ”DisplaéActive” (Ekran Aktif)
gorintileninceye kadar & veya B ok tuslarina BASIN.

5. & Digmesine BASIN. Gegerli ayarlar yanip soner.
6. Farkli bir ayar se¢mekigin (1] veya o digmesine BASIN.
7. Yeniayari kayit etmek icin @dugmesine BASIN.

8. Cikis yapip normal isletme moduna dénmek icin
digmesine 2 kez BASIN.
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Izgara yiizeyi sicaklik ayar degerini
degistirmek icin

NOT: Izgara sicakligi ayar degerleri bolgesel olarak halen gerekli olan
standarda gore kontrol cihazi icinde 6nceden ayarlanmistir. I1zgaranin
sicaklik ayar degerinde bir degisiklik yapmadan 6nce bolgeniz ile ilgili

McDonald’s yonetim ofisine danisin. Gazland izgara sicaklik ayar noktasi
varsayilani page 51.

1. @Veya (=] digmesini kullanarak sicaklik degisikligi
gerektiren meni 6gesini segin.

2. Digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
0gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

3. @ Digmesine BASIN. Kontrol cihazinda "Product”
(Uriin) gérintiilenir.

4. Kontrol cihazinda "Grill Set Pt" (Iz[gjara Ayar Degeri)
goruntuleninceye kadar =& veya K ok tuslarina BASIN.

5. & Digmesine BASIN. Izgaranin gegerli sicaklik ayari
yanip soner.

6. @Veya 3] digmesini kullanarak sicaklik ayar degerini
istenen yeni sicakliga degistirin.

7. Yeni sicakhk ayar noktasini kayit etmek icin d]
digmesine BASIN.

8. Cikis yapip normal isletme moduna dénmek icin
digmesine 2 kez BASIN.

Izgara iist bastirma levhasi sicakhk ayar
degerini degistirmek igin

NOT: Izgara sicakligi ayar degerleri halen gerekli olan standarda
gore kontrol cihazi icinde 6nceden ayarlanmistir. Bu ayar degerini

"GALISTIRMA YONTEMLERI" béliimiinde gdsterilenden farkli herhangi bir
sicaklik degerine degistirmemelisiniz.

1. @Veya (=] digmesini kullanarak sicaklik degisikligi
gerektiren meni 6gesini segin.

2. Digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
0gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

3. @ Digmesine BASIN. Kontrol cihazinda "Product”
(Uriin) gérintiilenir.

4. Kontrol cihazinda "Platen Set Pt" (Bastirma Levhasi Ayar
Noktasi) goriintiileninceye kadar (=] veya («] digmesine
BASIN.

5. & Digmesine BASIN. "PLATEN SET POINT" (BASTIRMA
LEVHASI AYAR DEGERI) yanip soner.
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@Veya (3] digmesini kullanarak sicaklik ayar degerini
istenen yeni sicakliga degistirin.

Yeni sicaklik ayar noktasini kayit etmek icin (] digmesine

BASIN.

Normal isletme moduna donmek igin P} digmesine
2 kez BASIN.

TAM ZAMANINDA'y1 Degistirmek igin

1.

@Veya (=] digmesini kullanarak pisirme zamani
degisikligi gerektiren menu 6gesini secin.

P Digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan menii
ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

. g Digmesine BASIN. Kontrol cihazinda "Product”

(Uriin) gérintiilenir.

Kontrol cihazinda "INSTANT ON TIME" (TAM ZAMANINDA)
gorintileninceye kadar (o] veya (=] diigmesine BASIN.

(] Digmesine BASIN. Saniyeler sinyal vermeye baslar.

@Veya 0 ok tuslarint kullanarak TAM ZAMANINDA'y1
istenen yeni zaman degerine degistirin.

Yeni zamani kayit etmek icin (4] digmesine BASIN.

Normal isletme moduna dénmek igin P] digmesine 2
kez BASIN.

ICERIYE YERLESTIRME ZAMANINI
Degistirmek igin

1.

@Veya (=] digmesini kullanarak pisirme zamani
degisikligi gerektiren menu 6gesini secin.

P] Digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan ment
ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

4] Digmesine BASIN. Kontrol cihazinda "Product”
(Uriin) gérintiilenir.

Kontrol cihazinda "REMOVE IN TIME" (iCERIYE
YERLESTIRME ZAMANI) goriuntileninceye kadar@
veya B diigmesine BASIN.

4] Digmesine BASIN. Saniyeler sinyal vermeye baslar.

@Veya a diigmelerini kullanarak CEVIRME ALARMINI
istenen yeni alarma degistirin.

Yeni zamani kayit etmek icin 4] diigmesine BASIN.

Normal isletme moduna dénmek icin = diigmesine 2
kez BASIN.
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COK KADEMELI ZAMAN'1 Degistirmek icin

1.

w

N

@Veya (=] digmesini kullanarak pisirme zamani
degisikligi gerektiren meni 6gesini segin.

P] Digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
0gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

(] Digmesine BASIN. Kontrol cihazinda "Product”
(Uriin) gérintiilenir.

Kontrol cihazinda "MULTI STAGE (1, 2, or 3)" (COK
KADEMELI (1,2 veya 3)" gériintiileninceye kadar K2 veya
B diigmesine BASIN.

(] Digmesine BASIN. Saniyeler sinyal vermeye baslar.

[ﬁ]Veya 0 ok tuslarini kullanarak COK KADEMELI
ZAMANI istenilen yeni zamanla degistirin.

Yeni zamani kayit etmek icin (] digmesine BASIN.

Normal isletme moduna donmek icin lsd diigmesine
2 kez BASIN.

CIKARMA ALARMINI Degistirmek icin

1.

@Veya (=] dugmesini kullanarak pisirme zamani
degisikligi gerektiren meni 6gesini secin.

P] Digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
0gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

4] Digmesine BASIN. Kontrol cihazinda "Product”
(Uriin) gérintiilenir.

Kontrol cihazinda "REMOVE ALARM" (CIKARMA ALARMI)
goruntileninceye kadar (] veya (=] diigmesine BASIN.

(] Digmesine BASIN. Saniyeler sinyal vermeye baslar.

@Veya 0ok tuslarini kullanarak CIKARMA ALARMI 'ni
istenilen yeni secenege degistirin.

Yeni zamani kayit etmek icin (] digmesine BASIN.

Normal isletme moduna dénmek icin Ll dligmesine 2
kez BASIN.

ACIKLIK AYARINI Degistirmek icin

1.

@Veya (=] digmesini kullanarak pisirme zamani
degisikligi gerektiren meni 6gesini segin.

P] Digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

] Digmesine BASIN. Kontrol cihazinda "PRODUCT”
(URUN) gériintiilenir.
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4. Kontrol cihazinda "GAP SETTING" (ACIKLIK AYARI)
goruntileninceye kadar (=] veya (=] diigmesine BASIN.

. a Digmesine BASIN. Saniyeler sinyal vermeye baslar.

6. ﬂVeya 0ok tuslarini kullanarak ACIKLIK AYARI 'ni
istenilen yeni ayara degistirin.

w

7. Yenizamani kayit etmek icin (d] digmesine BASIN.

8. Normalisletme moduna donmek igin P} digmesine 2
kez BASIN.

ACIKLIK COKLU/PR BASLAT'1 Degistirmek icin
1. @Veya (=] diigmesini kullanarak pisirme zamani
degisikligi gerektiren meni 6gesini secin.

2. 3 Digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan menii
0gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

3. & Digmesine BASIN. Kontrol cihazinda "Product”
(Uriin) gérintiilenir.

4. Kontrol cihazinda "GAP MUL/PR START" (ACIKLIK
COKLU/PR BASLAT) goriintlleninceye kadar [« veya (=]
diigmesine BASIN.

5. & Digmesine BASIN. Saniyeler sinyal vermeye baslar.

6. 0 Veya K diigmesini kullanarak ACIKLIK COKLU/
BASLAT'I istenilen yeni ayara degistirin.

7. Yenizamani kayit etmek icin 4] diigmesine BASIN.

8. Normal isletme moduna dénmek icin = diigmesine 2
kez BASIN.

ACIKLIK COKLU KADEME (1,2 veya 3)'ii

Degistirmek icin

1. @Veya (=] digmesini kullanarak pisirme zamani
degisikligi gerektiren meni 6gesini secin.

2. Diigmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan menii
ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

3.8 Digmesine BASIN. Kontrol cihazinda "Product”
(Uriin) gérintiilenir.

4. Kontrol cihazinda "GAP MULTI STAGE (1, 2, or 3)"
(ACIKLIK COKLU KADEME (1, 2 veya 3) goriintiileninceye
kadar & veya (=] digmesine BASIN.

5. @ Digmesine BASIN. Saniyeler sinyal vermeye baslar.

6. 0 veya H diigmesini kullanarak ACIKLIK COKLU
KADEME 'yi istenilen yeni ayara degistirin.

7. Yenizamani kayit etmek icin (] digmesine BASIN.

8. Normalisletme moduna donmek icin P} digmesine 2
kez BASIN.
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ICERIYE YERLESTIRILMELI'yi Degistirmek

icin

1. @Veya (=] digmesini kullanarak pisirme zamani
degisikligi gerektiren menu 6gesini segin.

2. @ Digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI

TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce segilmis olan menu
6gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

3. @ Digmesine BASIN. Kontrol cihazinda "Product”
(Uriin) gérintiilenir.

4. Kontrol cihazinda "MUST REMOVE IN" (IiCERIYE
YERLESTIRILMELI) gériintiileninceye kadar K& veya &
diigmesine BASIN.

5. @ Digmesine BASIN. Saniyeler sinyal vermeye baslar.

6. D Veyad dugmesini kullanarak ICERIYE
YERLESTIRILMELI 'yi istenilen yeni ayara degistirin.

7. Yenizamani kayit etmek icin dl digmesine BASIN.

8. Normal isletme moduna dénmek icin P] diigmesine 2
kez BASIN.

COREK KIZARTMA ZAMANINI Degistirmek

icin

1. @Veya (=] digmesini kullanarak pisirme zamani
degisikligi gerektiren meni 6gesini segin.

2. @ Digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

3. 8@ Digmesine BASIN. Kontrol cihazinda "Product”
(Uriin) géruntilenir.

4. Kontrol cihazinda "TOAST BUNS TIME" (COREK
KIZARTMA ZAMANI) goriintileninceye kadar &2 veya
B3 diigmesine BASIN.

5. & Digmesine BASIN. Saniyeler sinyal vermeye baslar.

6. [0 veya l diigmesini kullanarak COREK KIZARTMA
ZAMANINI 'ni istenilen yeni ayara degistirin.

7. Yenizamani kayit etmek icin ] diigmesine BASIN.

8. Normalisletme moduna dénmekicin P digmesine 2
kez BASIN.

COREK KIZARTMA ALARMINI Degistirmek
icin (Otomatik / Maniiel)

1. @Veya (=] digmesini kullanarak pisirme zamani
dedgisikligi gerektiren meni 6gesini secin.

2. Digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
0gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.
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(Uriin) gérintiilenir.

Kontrol cihazinda "TOAST BUNS ALARM" (COREK
KIZARTMA ALARMI) gériintiileninceye kadar K veya &
diigmesine BASIN.

. g Digmesine BASIN. Saniyeler sinyal vermeye baslar.

B veya 1 diigmesini kullanarak COREK KIZARTMA
ALARMI 'niistenilen yeni ayara degistirin.

Yeni zamani kayit etmek icin (] digmesine BASIN.

Normal isletme moduna dénmek icin P} digmesine 2
kez BASIN.

COK SOGUK ISARETINI Degistirmek icin

1.

@Veya (=] digmesini kullanarak pisirme zamani
degisikligi gerektiren meni 6gesini secin.

P Digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha dnce secilmis olan meni
0gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

(d] Digmesine BASIN. Kontrol cihazinda "Product”
(Uriin) géruntilenir.

Kontrol cihazinda "TOO COOL FLAG" (COK SOGUK
ISARETI) gériintiileninceye kadar & veya B diigmesine
BASIN.

(] Digmesine BASIN. Saniyeler sinyal vermeye baslar.

. Bveya  diigmesini kullanarak COK SOGUK iSARETINI

istenilen yeni ayara degistirin.
Yeni zamani kayit etmek icin ] diigmesine BASIN.

Cikis yapip normal isletme moduna dénmek icin P
digmesine 2 kez BASIN.

CEVIRME ZAMANINI Degistirmek iin

1.

5.

@Veya (=] digmelerini kullanarak pisirme zamani
degisikligi gerektiren meni 6gesini secin.

P Digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan menii
ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

(] Digmesine BASIN. Kontrol cihazinda "Product”
(Uriin) gérintilenir.

Kontrol cihazinda "FLIP TIME" (CEVIRME ZAMANI)
goruntuleninceye kadar («] veya (=] diigmesine BASIN.

(] Digmesine BASIN. Gegerli ayarlar yanip sonecektir.
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. g Digmesine BASIN. Kontrol cihazinda "Product"

8 veya I ok tuslarini kullanarak CEVIRME ZAMAN 'ni
istenilen yeni ayara degistirin.

Yeni ayari kayit etmek icin @dugmesine BASIN.

Cikis yapip normal isletme moduna dénmek icin P}
digmesine 2 kez BASIN.

CEVIRME ALARMINI Degistirmek icin

1.

EJVeya B ok tuslarini kullanarak pisirme zamani
degisikligi gerektiren meni 6gesini secin.

. @ Diigmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI

TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce segilmis olan menu
ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

] Digmesine BASIN. Kontrol cihazinda "Product”
(Uriin) gérintilenir.

Kontrol cihazinda "FLIP ALARM" (CEVIRME ALARMI)
goruntileninceye kadar@veya diigmesine BASIN.

. g Digmesine BASIN. Gegerli ayarlar yanip sonecektir.

B veya 0 ok tuslarini kullanarak CEVIRME ALARMINI
istenen yeni alarma degistirin.

Yeni ayari kayit etmek icin d] digmesine BASIN.

Cikis yapip normal isletme moduna dénmek igin P}
diigmesine 2 kez BASIN.

KIZARTMA ZAMANINI Degistirmek icin

1.

ﬂVeya (=] digmelerini kullanarak pisirme zamani
degisikligi gerektiren meni 6gesini secin.

P] Digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

] Digmesine BASIN. Kontrol cihazinda "Product”
(Uriin) gérintiilenir.

Kontrol cihazinda "SEAR TIME" (KIZARTMA ZAMAN!I)
goruntuleninceye kadar (] veya (=] digmesine BASIN.

] Digmesine BASIN. Gegerli ayarlar yanip sOnecektir.

EVeya 0ok tuslarini kullanarak KIZARTMA ZAMANI
'niistenilen yeni ayara degistirin.

Yeni ayari kayit etmek icin ] digmesine BASIN.
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8. Cikis yapip normal isletme moduna donmek igin P}
digmesine 2 kez BASIN.

KIZARTMA ALARMINI Degistirmek icin

1. @Veya (=] digmelerini kullanarak pisirme zamani
degisikligi gerektiren meni 6gesini secin.

2. @ Digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce segilmis olan menu
0gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

3.8 Digmesine BASIN. Kontrol cihazinda "Product”
(Uriin) gérintilenir.

4. Kontrol cihazinda "SEAR ALARM" (KIZARTMA ALARMI)
goruntuleninceye kadar («] veya (=] diigmesine BASIN.

5. & Digmesine BASIN. Gegerli ayarlar yanip sOnecektir.

6. B Vveyad diigmesini kullanarak KIZARTMA ALARMINI
'niistenilen yeni ayara degistirin.

7. Yeniayari kayit etmek icin ] diigmesine BASIN.

8. Cikis yapip normal isletme moduna donmek icin
diigmesine 2 kez BASIN.

Yeni Menii Ogelerinin Eklenmesi

Asagidaki programlama talimatlart MIDYE menii 6gelerinin temel
ayarlarinin programlanmasi icin bir KILAVUZ olarak hizmet goriir.

(P Digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce segilmis olan menu
0gesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini gosterir.

2. Kontrol cihazinda "Opt menu # - CLAM" (isteée bagh
menii no. - MIDYE) gériintiileninceye kadar kal veya
digmesine BASIN.

3. @ Digmesine BASIN. Kontrol cihazinda “Product”
(Uriin) gérintiilenir.

4. & Digmesine BASIN ve BASILITUTUN. Fiilen secilmis
durumdaki meni 6gesi adi yanip sonmeye baslar.

5. Uriin adini hecelemek icin:

a. Harfkitaphginda gezinmek icin Eveya 0 ok
tuslarini kullanin.

b. Sag veya sol tarafa gitmek icin (=] veya («]
diigmesine BASIN.

¢. Yeni meni 6gesinin adini kaydetmek icin d
digmesine BASIN.

6. & Digmesine BASIN. "Display Active" (Ekran Aktif)
goriintilenir.

7. & Dugmesine BASIN. “NO” (HAYIR) yanip sénmeye baslar.
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s. O Digmesine BASIN. "NO" (HAYIR), "YES" (VET)
seklinde degisir.

9. Yeni ayari kayit etmek icin (] digmesine BASIN.

10. E Digmesine BASIN. “GRILL SETPT" (IZGARA AYAR
DEGERI) gériintiilenir.

1.4 Digmesine BASIN. Sicaklik sinyal vermeye baslar.

12. E]Veya a digmesini kullanarak sicaklik ayar degerini
istenen yeni sicakhga degistirin.

13. Yeni sicaklik ayar noktasini kayit etmek icin ]
digmesine BASIN.

148 Digmesine BASIN. "PLAT SETPT" (BASTIRMA
LEVHASI AYAR DEGERI) gériintiilenir.

15. & Digmesine BASIN. Sicaklik sinyal vermeye bagslar.

16. E]Veya a diigmesini kullanarak sicaklik ayar degerini
istenen yeni sicakhga degistirin.

17. Yeni sicaklik ayar noktasini kayit etmek icin ]
diigmesine BASIN.

18. Ekranda "GAS MULTI/PR START" (ACIKLIK COKLU/PR
BASLAT) goriinlinceye kadar & diigmesine BASIN.

10.80 Digmesine BASIN. Aciklik ayari sinyal vermeye
baslar.

20.0ve ASAGI tuslarini kullanarak aciklik ayari 'niistenilen
yeni ayara degistirin.

21.Yeni aciklik ayarini kayit etmek icin (] digmesine
BASIN.

22. Cikis yapip normal isletme moduna donmek icin P]
diigmesine 2 kez BASIN.

Temizleme Modunu Etkin Duruma Getirmek
Igin
1. @Veya B ok tuslarint kullanarak temizleme modunu

secin.

2. Unite dogru sicakliga soguyuncaya kadar bekleyin.
Izgara, temizlige devam etmek icin dogru sicaklikta
oldugunu diidiik sesi ile belli eder.

3. Unite dogru sicakhga soguyuncaya kadar bekleyin.
Temizligi devam edin.

4. @YESiLe basin ve bu kilavuzun Temizleme ve
Bakim boélimiindeki temizleme prosediirlerini
takip edin.
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P

Ekrandaki Menu
Ogeleri

Basin ve (3 saniye)
Basili Tutun

[

lleri

SAG veya SOL ok diigmeleri 1X Grill Type
Kaydirma Mentisii Ogeleri 2X platen Enabled
3% Grill Region
2% Time Then Alarm

lleri
Kaydirma

] Uriin Kitaphgi

Geri
Kaydirma
lleri

Temperature Units iy

Cook Zone
5% More Multigap
X Auto Standby Timer

. o .. . . . 2X

Mend C)gjsml Segin ’;Flm%;]‘nlt ] 8 Auto Standby Delay
I ey Chirp —
Audible 24

Audio Volume 2

Reload Defaults 24
Multi Gap (Yes/No) 2
Audible Select &4

Auto Mode Enable 2
Prod Rec Timeout

Heater ErrTimer 2

Too Cool Lo Lmt 2
Geriye

Geriye

Basin ve
Basili Tutun

oo

Calibration

|

Level / Reed Sw.
Auto Gap Force
Probe Cal

Gap Calibration
Reed Sw. Min
Reed Sw. Max
Delta Spd Err
Pivot End Mills
Show Reed Data
12 Front Reed Cal
¥ Back Reed Cal
12XF Zero Cal

Strip Bacon Min 2
Strip Bacon Max 2|
Sausage Clam Min 2
Sausage Clam Max 2|
Steak Clam Min 2

4X| PM Product Rec

Steak Clam Max &
Opt Menu 1 Min 2

Strip Bacon Min
Strip Bacon Max

13X B Zero Cal
19X F Arm Offset_Min

Opt Menu 1 Max & 10:1 Clam Min 15 Gal Delta Percent
Opt Menu 2 Min 10:1 Clam Max

4:1 Clam Min Geriye

4:1 Clam Max

Opt Menu 2 Max'2 @
Geriye

Steak Clam Min
Steak Clam Max
McRib Clam Min
10X McRib Clam Max
11X Angus 3:1 C Min
12x Angus 3:1 C Max
13X Mushrooms C Min
14 Mushrooms C Max
15 Opt Menu 5 Min
15X Opt Menu 5 Max

DateCode |
Serial Number |
Part Number 2|
App Version £
CLM1 Version 2|
CLM2 Version &
Audio Version Zx|
Motor Version 8]
Ambient 1 2X]
Ambient 219
Ambient 311X

Top Probe 124

Grill Probe F 13]
Grill Probe M 14
Grill Probe B 12
Grill External Probe 16|
PR Front Detect 17X
PR Back Detect 18X
PR Table Value 1

Geriye

Service

lleri

1X Encoder Counts
Motor Status
Switch Status
Start up Rate
Buss Voltage
Motor Max Speed
Motor Revision
Motor Error
Lonworks Service

Geriye
Geriye
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Programlama Modlari; Sistem Yapilandirma

Sicaklik Goriintiileme Birimlerini Degistirmek icin
(Fahrenhayt / Santigrad)

Sicaklik gortintiileme birimleri (F veya C) kontrol cihazinda
sicakligi gosterecek sekilde degisir.
(F - Fahrenhayt, C - Santigrad)

1. Kontrol cihazinda "ACIK" yazisi goriintiilenirken veya
gecerli menii 6gesi veya "KAPALI" yazisi goriintilendigi
sirada [ digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILI
TUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan meni
Ogesini ve buna karsilik gelen 6ge numarasini VEYA

“Standby / Menu ltem*” (Bekleme / Menii Ogesini gsterir) .

2. B ve Kok tuslarina BERABERCE BASIN. Ekranda
"CONFIGURE" (YAPILANDIR) gériindr.

3.8 ok tusuna BASIN. Ekranda "Setup" (Yapilandir) goriindir.

4. & Digmesine BASIN. Ekranda "Temperature Unit"
(Sicaklik Unitesi) gériiniir.

5. @ Diigmesine BASIN. Gegerli sicaklik birimi yanip soner.

6. Sinyal veren sicaklik birimini degistirmek icin B vEYA
ﬂoktuyarma BASIN.

7. Yeniayari kayit etmek icin (] digmesine BASIN.

8. Program modundan ¢ikmak icin (P digmesine 2 kez
BASIN.

Zaman Goriintiileme Birimlerini Degistirmek icin

Zaman Goriintiileme Birimlerinin degistirilmesi
zamanlama dongdilerini kontrol cihazinda goriintileme
seklini degistirir.

1. Kontrol cihazinda "ON" (ACIK) yazisi goriintilenirken
veya gecerli meni 6gesi veya "OFF" (KAPALI) yazisi
goruntilendigi sirada P} diigmesine BASIN ve yaklasik
3 saniye BASILITUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce
secilmis olan meni 6gesini ve buna karsilik gelen 6ge

numarasini VEYA “Standby / Menu ltem “(Bekleme / Meni
Ogesini) gosterir.

2. B ve 0 ok tuslarina BERABERCE BASIN. Ekranda
“CONFIGURE” (YAPILANDIR) griiniir.

3. Bok tusuna BASIN. Ekranda "Setup” (Yapilandir) goriindr.

4. & Digmesine BASIN. Ekranda "Temperature Unit"
(Sicaklik Unitesi) gérindir.

5.8 Digmesine 1 kez BASIN. Ekranda "Time Unit"
(Zaman Unitesi) gériindir.

IParca no 4530407 Rev 05 (30 Jan 2015)

6. & Digmesine BASIN. Gecerli zaman birimi yanip séner.

7. Sinyal veren zaman birimini degistirmek icin OvevaOd
ok tuslarina BASIN.
Yapilandirma fonksiyonlarinin ve seceneklerinin
tam listesi icin "FONKSIYON SECENEKLERI; SISTEM
MENULERI" baghkli boliime bakin.

8. Yeniayari kayit etmek icin (dl digmesine BASIN.

9. Program modundan cikmak icin [@ diigmesine 2 kez
BASIN.

Bekleme Alarmi Programlamayi Degistirme

Otomatik alarmi ON / ACIK konuma almak operatore
1zgaray! hazir bekleme durumuna almasini hatirlatir.

1. Kontrol cihazinda "ACIK" yazisi goriintiilenirken veya gegerli
men 6gesi veya "KAPALI" yazisi goriintllendigi sirada
P] digmesine BASIN ve yaklasik 3 saniye BASILITUTUN.
Kontrol cihazi, daha 6nce secilmis olan menii 6gesini ve
buna karsilik gelen 6ge numarasini VEYA “Standby / Menu
Item*” (Bekleme / Menii Ogesini) gdsterir.

2. Bvedok tuslarina yaklasik ti¢ (3) saniye BERABERCE
BASIN. Ekranda “CONFIGURE" (YAPILANDIR) gorundir.

3. B Digmesine BASIN.

4. Kontrol cihazinda“AUTO STANDBY TIMER* (OTOMATIK
BEKLEME ZAMANLAYICISI) goriintuleninceye kadar
@veya @dugmesine BASIN.

5. @ Digmesine BASIN. Gegerli ayarlar yanip sénecektir.
Operatdre 1zgarayl bekleme durumuna almasini hatirlamasi
icin @veya tusunu ACMA/KAPATMA otomatik alarm
durumuna almak icin basin. Yeni ayari kayit etmek icin
Bdugmesine BASIN.

6. Kontrol cihazinda “AUTO STANDBY DELAY” (OTOMATIK
BEKLEME ZAMANLAYICISI) goriintiileninceye kadar veya
Eldugmesine BASIN. 1 ile 5 arasinda bir say1 gosterilir ve
bu sayi bekleme alarmini ses cikarincaya kadar dakika
cinsinden gecikme siiresini temsil eder. Sayet gecerli ayar
kabul edilebilir ise, gecikme siiresini degistirmek igin
adim 6 veya adim 7 'ye gidin.

7. & Digmesine BASIN. Gegerli ayarlar yanip sonecektir.
Alarm Operatore 1zgarayi 1 ile 5 dakika arasinda bekleme
durumuna almayi hatirlamak icin alarm calincaya kadar
gecikme siiresini degistirmek icin (1] veya@ tusunu
kullanin. Yeni ayari kayit etmek icin @dugmesine BASIN.

8. Program modundan ¢ikmak icin s diigmesine
2 kez BASIN.

NOT: Alarm bip sesleri calmaya basladigi zaman,tU§una
basilmasi alarmi durdurur ve izgarayi bekleme moduna alir.
Yesil digmeye @ basilmasi sadece alarmi susturur ve gecikme
saatini sifirlar (izgaranin fiziksel olarak beklemeye girmesine
neden olmaz) Sayfa 49
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Tus Zilini Degistirmek icin (Evet/Hayir)

Tus Zilinin Agik veya Kapali duruma degistirilmesi, bir
digmeye basildiginda kontrol cihazinin ses ¢ikarmasini
acar veya kapatir.

1. Kontrol cihazinda "ON" (ACIK) yazisi goruntilenirken
veya gecerli meni 6gesi veya "OFF" (KAPALI) yazisi
goruntilendigi sirada [ diigmesine BASIN ve yaklasik
3 saniye BASILITUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce
secilmis olan meni 6gesini ve buna karsilik gelen 6ge
numarasini VEYA "Standby / Menu ltem" (Bekleme / Menui
Ogesini) gosterir.

2. B ve O ok tuslarina BERABERCE BASIN. Ekranda
"CONFIGURE" (YAPILANDIR) gériindir.

3. Bok tusuna BASIN. Ekranda "Setup" (Yapilandir)
goruandr.

4. & Digmesine BASIN. Ekranda "Temperature Unit"
(Sicaklik Unitesi) goriniir.

5. Ekranda "Key Chirp" (Tus Zili) goriintlleninceye kadar
@dugmesine pes pese BASIN.

6. & Digmesine BASIN. Gegerli Tus Zili sinyal verir.

7. Yanip sonen "YES" (EVET) veya "NO" (HAYIR) |
degistirmek icin 0 veva M ok tuslarina BASIN.

8. Yeniayari kayit etmek icin 4] diigmesine BASIN.

9. Program modundan ¢ikmak igin P} digmesine 2 kez
BASIN.

Sesi degistirmek icin

Duyulan sesin degistirilmesi, bir zamanlama dénguistiniin
geri sayimi tamamlandiginda kontrol cihazinin ses ¢ikarma
seklini degistirir.

1. Kontrol cihazinda "ON" (ACIK) yazisi gériintilenirken
veya gecerli meni 6gesi veya "OFF" (KAPALI) yazisi
goruntulendigi sirada [A diigmesine BASIN ve yaklasik
3 saniye BASILITUTUN. Kontrol cihazi, daha 6nce
secilmis olan menu 6gesini ve buna karsilik gelen 6ge
numarasini VEYA "Bekleme / Menii Ogesini" gosterir.

2. [Bve 0 ok tuslarina BERABERCE BASIN. Ekranda
"CONFIGURE" (YAPILANDIR) gériindir.

3. Bok tusuna BASIN. Ekranda "Setup” (Yapilandir)
gorunur.

4. & Digmesine BASIN. Ekranda "Temperature Unit"
(Sicaklik Unitesi) gériiniir.

5. Ekranda "Audible" (Ses) goriintiileninceye kadar &3
digmesine pes pese BASIN.
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6. & Digmesine BASIN. Fiilen ayarlanmis durumdaki Ses
sinyal verir.

7. Sinyal veren ses seceneklerini degistirmek icin B vEYA
0ok tuslarina BASIN.
Yapilandirma fonksiyonlarinin ve seceneklerinin
tam listesi icin "FONKSIYON SECENEKLERI; SISTEM
MENULERI" baglikh béliime bakin.

8. Gegerli ayarlar kaydetmek icin (] diigmesine BASIN.

9. Program modundan ¢ikmak icin s digmesine 2 kez
BASIN.

Uyari,

Asagidaki islem 1zgaradaki tim fiili ayarlarin
degistiriimesine (sicakliklar, pisirme siresi ve
digerleri) ve bunlarin tekrar fabrika varsayilan
ayarlarina ayarlanmasina yol acar.

Tiim Uriin Menii Ogeleri icin Fabrika Varsayilanlarina
Geri Donmek igin

1. Kontrol cihazinda “ON” (ACIK) yazisi goriintiilenirken
veya gecerli menl 6gesi veya “OFF” (KAPALI) yazisi
gérintiilendigi sirada [ diigmesine BASIN
ve yaklasik 3 saniye BASILI TUTUN. Kontrol
cihazi, daha 6nce secilmis olan meni 6gesini
ve buna karsilik gelen 6ge numarasini VEYA
’fStandby/Menu [tem” (Bekleme / Men(i
Ogesini) gosterir.

2. B ve d ok tuslarina BERABERCE BASIN. Ekranda
"CONFIGURE " (YAPILANDIR) gériiniir.

3. @Oktuwna BASIN. Ekranda "Setup" (Yapilandir)
gorundr.

4. O Digmesine BASIN. Ekranda "Temperature Unit"
(Sicakhk birimi) gorinr.

5. & Digmesine 6 kez BASIN. Kontrol cihazinda "Reload
Defaults - NO" (Varsayilanlari Tekrar Yikle - HAYIR)
goruntdlenir.

6. & Digmesine BASIN. “NO” (HAYIR) yanip sénmeye
baslar.

7. 0O Digmesine BASIN. "NO" (HAYIR), "YES" (EVET)
seklinde degisir.

s. & Diigmesine BASIN. Sistem, MENU &gelerini fabrika
varsayilan ayarlarina Tekrar Yikler.

9. 15-20 saniye bekleyin. Kontrol cihazi bunun ardindan
otomatik olarak KAPALI moduna gecer.
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FABRIKA VARSAYILAN AYARI

Fabrika Varsayilan Ayari - Uriin Meniisii - Kanada, Avustralya ve Ingiltere
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KURULUM/CALISTIRMA ELKITABI - 3 BASTIRMA LEVHALI URUN TANIYAN GARLAND MIDYE IZGARALAR

UYGUNLUK BEYANI (CE isaretli Modeller)

TUM MODELLER :
YUKARIDAKI URUN SERISI HARMONIZE STANDARDA DAYALI OLARAK ASAGIDAKI GECERLI VE DEGISIK DIREKTIFLERE UYGUN SEKILDE TASARLANMIS VE
URETILMISTIR

2006/95/EEC ALcAk VoLTa) DIREKTIFI

EN60335-1 Ev TIPI VEYA BENZER ELEKTRIKLI CIHAZLARIN GUVENLIGI

2004/108/EC ELEKTROMANYETIK UYGUNLUK DIREKTIFI

IEC/EN 61000-6-1:2007 EMC - KONUT, TICARI VE HAFIF SANAYI ORTAMLARI ICIN MUAFIYET

IEC/EN 61000-6-3:2007 EMC - KoNUT, TICARI VE HAFIF SANAYI ORTAMLARI ICIN EMISYON STANDARDI

Bu URUN ASBEST ICERMEZ. GIDA ILE TEMAS EDEN MALZEMELER VE URUNLER ICIN CERCEVE DIREKTIFINE GORE (89/109/EEC), YUKARIDA
BELIRTILEN URUNLERDE KULLANILMIS OLAN MALZEMELER GIDA ILE TEMAS ETMEYE UYGUNDUR. )

GAZLI MODELLER :

ASAGIDAKI GEREKLER VE TEST SPESIFIKASYONLARI, YUKARIDAKI URUN(LER)IN AVRUPA GAZ CiHAZI DIREKTIFININ (90/396/EEC) TEMEL GEREKLERI
ILE UYGUNLUGUNU GOSTERMEK ICIN ELVERISLI BIR TEMEL OLACAGI DUSUNULMUSTUR.

EN 203-1:2005 + A1:2008; EN 203-2-9: 205; EN 437:2003 + A1:2009

AvrUPA GAZLI CIHAZLAR DIRexTIFI (90/396/EEC) Ek | TEMEL GEREKLER 2.2'YE UYGUN SEKILDE, YUKARIDAKI URUNDE KULLANILMIS OLAN
MALZEMELERIN KULLANIM AMAGLARI ICIN UYGUN OLDUGUNU VE MARUZ KALACAKLARI ONGORULEBILEN TEKNIK, KIMYASAL VE ISIL ETKILERE
DAYANACAGINI GARANTI EDERIZ.

KURULUM CALISTIRMA ELKITABI TARIHCE

Revizyon | sayfa Aciklama Tarih
2 Kaliforniya ifadesi eklendi
12 (Giris Qzellikleri, GAZLI Izgaralar, Kuzey Amerika: Gaz Girisi) degistirildi
(Giris Ozellikleri, GAZLI Izgaralar, Japonya: Gaz girisi) kutusu eklendi
Rev2 15 davlumbaz-kilitleme ve kumanda gti¢ kaynagi - Sadece Japonya Tem 5/13
9 (Toplam yukler Kw / Tim{) dikey, (4.530.442) altinda yatay (DELTA - 200 Volt Modeller)
kutusu 0.4 idi.
6 Anma plakasi bilgisi eklendi
13 4523352 altina not eklendi (Japonya dahil degildir). Eyl 19/13
Rev3 15 Japonya altindaki sadece noktali ¢izgili skeg silindi - sayfanin sag alt tarafinda Eyl 26/13
Rev4 49 PROGRAMLAMA HAZIR BEKLEMEDE ALARM talimatini ekleyin Sub21/14

LonWork Bilgileri ve Hizmete Alma, 1zgarayi Lonwork adinda calistirmak icin, Servis
Rev5 18 . ) Oca 30/15
Kilavuzunda kalan bilgileri IOM'dan kaldirin.
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INDEKS

A M
Aksesuarlar Izgara 27 Mantel Mod Kahvalti 37

B Maniiel Mod Ogle Yemegi 37
Bakim 30 Mekanik Spesifikasyonlar 7, 8
Baslatma 13 Mennekes Diyagrami 16
Biftek Saglamhgr 41 0
Buhar Muhafazasinin Takilmasi 27 Otomatik Mod Kahvalti 37

C Otomatik Mod Ogle Yemegi 37
Galistirma Yontemleri 35 P
Cikis Bekleme Modu 36 Pisirme Zamaninin Degistirilmesi 37

E Programlama Mendist 43
Egzoz Davlumbazi 17 S

F Sistem MenuU Agaci 42
Fabrika Ayarlari 50 Sistem Menist 48

Fabrika Varsayilan Ayari 51 Sicakhik Ekrant 37
Fotograf Aksesuarlar 28 Sicaklik Sonda Kalibrasyonu 21

G Sicrama Muhafazasinin Takilmasi 25

T
Tekerleklerin Takilmasi 14
Temizleme 30
Termokuplarin Yerleri 24

Garanti 4

Gaz Girisi Spesifikasyonlar 12
Gaz Spesifikasyonlari 12

GUg¢ Kaynagi Baglantisi 15

Guvenlik 5 U

H Uriin Tanima 38
Hasarli Sevkiyat 4 Uygunluk Beyani 54
Hata mesaji verilmesi 35 Y

I Yanma Duzeyi 18

icindekiler 3 Yapismaz Malzemenin Yerlestirilmesi 26

isletmeye Alma Formu 19, 20

Izgara ile birlikte temin edilen Grlinler 13
Izgaranin Kapatilmasi 38

Izgaray1 ACIN 36

K

Kofte Yerlestirme 40
Kontrol; Izgara Agiklamasi 34
Kurulum 13
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‘-?Garland' Kurulum ve Kullanim Kilavuzu fx

3-Bastirma Levhali Gazli/Elektrikli Uriin Taniyan Midye Izgaralar

Tarafindan Yalnizca McDonald’s icin Uretilmistir
Garland Ticari Firinlar

http://www.garland-group.com Qanlrowoc



